OBSLUGA TECHNICZNA ROZDZIAL 5
] Strona 3
5.1. OGOLNE ZASADY BEZPIECZNEJ OBSLUGI MASZYNY

OSTRZEZENIE!: Do obstugi maszyny moga by¢ dopuszczone osoby upowaznione,
posiadajace odpowiednie kwalifikacje, zapoznane z budowa i dziataniem
wszystkich zespotow i mechanizmow.

A

PRACUJ BEZPIECZNIE - PRZESTRZEGAJ NINIEJSZE ZASADY

ZACHOWANIE  OSTROZNOSCI W CZASIE PRACY JEST NAJLEPSZA GWARANCJA
UNIKNIECIA NIESZCZESLIWEGO WYPADKU.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZNEJ KONSERWACJI MASZYNY

W niniejszym rozdziale podane sa liczne uwagi i specyficzne zasady bezpieczenstwa, ktore
nalezy przestrzega¢ wraz z podstawowymi zasadami bezpieczenstwa, aby zmniejszy¢ do minimum
mozliwosé powstania nieszczesliwego wypadku lub niewtasciwego wykonania obstugi. Niewtasciwa
obstuga moze obnizy¢ poziom bezpieczenstwa maszyny lub pogorszy¢ jej dziatanie, co z kolei moze
doprowadzi¢ do nieszczesliwego wypadku. Nalezy zapoznaé sie z zasadami bezpieczenstwa
podanymi w Rozdziale 2 "ZASADY BEZPIECZENSTWA".

Nie wolno dokonywaé napraw bez odpowiedniego przygotowania. W tym celu mozna postuzyé
sie "INSTRUKCJA NAPRAW" lub zasiegna¢ porady Autoryzowanego Dystrybutora Maszyn
Budowlanych.

Nie wolno zeskakiwaé z maszyny lub wskakiwaé na maszyna. W przypadku pracy pod
maszyng lub obstugi w poblizu wentylatora czy paskéw napedowych nalezy wytaczy¢ gtowny
wylacznik elektryczny, zataczyé hamulec parkingowy oraz wywiesi¢ na elementach sterujgcych
tabliczke ostrzegajaca przed nieporzadanym uruchomieniem maszyny.

W przypadku przeprowadzenia kazdej obstugi nalezy zapobiec przypadkowemu wigczeniu
silnika. W tym celu nalezy roztaczy¢ gtowny wytacznik elektryczny i wyjac kluczyk. Nie jest moziiwe
wyszczegodlnienie wszystkich okolicznoéci oraz warunkow  w jakich maszyna moze by¢
konserwowana lub naprawiana, oraz podanie instrukcji ostrzegawczych przed wszystkimi mozliwymi
niebezpieczenstwami jakie moga zaistnie¢. Najwazniejsza zasada zawsze jest bezpieczeristwo.

Nalezy mie¢ stale $wiadomo$¢ niebezpieczenstwa zwigzanego z pracg na maszynie i
przedsiewzia¢ odpowiednie $rodki ostroznosci.

Nalezy stosowaé standardowy i zatwierdzony sprzet ochronny i przestrzega¢ odpowiednich
zasad bezpieczenstwa. Ta maszyna zostata zbudowana przy zastosowaniu $rub, nakretek i
podkiadek o wysokich wiasnosciach wytrzymatosciowych.

Nie wolno stosowaé zastepczych czeéci zlacznych. Wszystkie czesci ztaczne uzywane w
miejsce oryginalnych musza mie¢ takie same wymiary oraz wytrzymatosc¢ jak czesci usunigte (patrz
Rozdziat 6). Dla wszystkich érub i nakretek nalezy stosowa¢ wartos¢ momentu dokrecania
wyszczegolnione w Rozdziale 6, jezeli nie podano inaczej.

Wszystkie czesci zamienne dla maszyny nalezy dobraC na podstawie katalogu czesci danej
maszyny.

Podczas ciecia, szlifowania, pitowania, podwazania oraz innych prac, podczas ktérych moga
wystapié odpryski materiatu, nalezy uzywa¢ okularéw ochronnych oraz innego rodzaju sprzetu
ochronnego. Wiele czeséci jest hartowanych i w trakcie obrobki moga powsta¢ niebezpieczne
odpryski odtamkdéw metalowych
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Nalezy stosowaé narzedzia wiasciwego typu i odpowiedniej wielkosci dla danego rodzaju
pracy. Klucz nalezy dobiera¢ dopasowany do tba sruby lub nakretki i podczas stosowania nalezy
zwrdcic uwage, aby by¢ prawidiowo natozony i nie przekrzywiony. Narzedzia nalezy konserwowac
utrzymywac we wiasciwym stanie i czystoéci. Niektore prace konserwacyjne wymagajg stosowania
specjalnych narzedzi przeznaczonych dla jednego specyficznego celu. Przed uzyciem narzedzia
zastepczego nalezy mie¢ catkowitg pewno$¢, ze nie ulegnie pogorszeniu bezpieczernstwo osobiste
oraz funkcjonalno$é maszyny. Planowana obstuga okresowa jest normaing konserwacjg niezbedng
dla zapewnienia wtasciwej wydajnej pracy maszyny.

5.2. PLAN OBStUG
Po kazdych 10 godzinach pracy (obstuga codzienna)

Oczyscic szyby, reflektory i pulpit.
Sprawdzi¢ poziom oleju silnika. Pkt. 5.11.1.
Sprawdzi¢ poziom plynu chtodzgcego silnika. Pkt. 5.8.5.
Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku ukfadu roboczego. Pkt. 5.13.1.
Sprawdzi¢ i ewentualnie wyczysci¢ wstepny filtr powietrza (kotpak). Pkt. 5.6.4.1.
Sprawdzi¢ poziom ptynu spryskiwacza szyb. Pkt. 5.2.1.
Dokona¢ podstawowego przegladu spycharki. Pkt. 5.2.1.
Spuséci¢ wode z filtrow paliwowych przed rozpoczeciem pracy. Pkt. 5.12.7.
Sprawdzi¢ wizualnie stan paskéw napedowych. Pkt. 5.7.
0. Sprawdzi¢ wizualnie stan wentylatora. Pkt. 5.9
1. Sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania przyrzadéw pomiarowych oraz lampek sygnalizacyjnych. Pkt.
4.3.
12. Napetnic¢ zbiornik paliwa po zakonczeniu pracy. Pkt. 5.12.1.
13* Sprawdzi¢ moment dokrecenia: srub plyt gasienic. Pkt. 5.19.1.
- $rub ostrzy lemiesza. Pkt. 5.15.2.
- érub pokrywy czopdw zawieszenia lemiesza i $rub mocujgcych czopy do ram. Pkt. 5.15.2.
- Wykonac tylko po pierwszych 10 godzinach pracy.
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Po kazdych 50 godzinach pracy

Sprawdzi¢ poziom oleju w ramie tylnej. Pkt..5.18.1.
Oczyscic rdzenie chtodnic. Pkt. 5.5.215.8.6.
Sprawdzi¢ i ewentualnie wyregulowac¢ napigcie faricuchoéw gasienic. Pkt. 5.19.3.
Sprawdzié szczelnosé uktadu dolotowego silnika (weze, obejmy). Pkt. 5.6.4.2.
Smarowa¢ przeguby kuliste tloczysk cylindréw podnoszenia lemiesza. Pkt. 5.14.
Smarowac przeguby kuliste tloczysk cylindréw zrywaka. Pkt. 5.14.

. Wymienic filtr powrotny ukfadu hydraulicznego. Pkt. 5.13.3.

. Wymienié filtr ciénieniowy uktadu napedowego. Pkt. 5.18.3.
. Oczyscic filtr ssacy ukladu napedowego. Pkt. 5.18.4.

O Wymienié filtr w ukladzie serwosterowania uktadem roboczym. Pkt. 5.13.3.

— Wykonac tylko po pierwszych 50 godzinach
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Po kazdych 100 godzinach pracy

. Smarowaé czopy zawieszenia cylindréw lemiesza. Pkt. 5.14.

Po kazdych 250 godzinach pracy lub po 6 miesigcach

Wymieni¢ olej silnika. Pkt. 5.11.2.1.

Wymienic filtr oleju silnika. Pkt. 5.11.2.2.

Wymieni¢ filtry paliwa (2 szt.) (lub wcze$niej kiedy nastapi spadek mocy). Pkt. 5.12.4.2.
Sprawdzié stezenie SCA w ptynie chtodzacym i wymienic filtr ptynu chfodzacego. Pkt. 5.8.3.
Sprawdzi¢ naciag paska alternatora i sprezarki klimatyzatora (o ile wystepuje). Pkt. 5.7.2.
Sprawdzi¢ poziom oleju przekiadni bocznych. Pkt. 5.17.1.

Smarowac rozporki gorne z przegubami. Pkt. 5.14.

Smarowac rozpérki dolne z przegubami. Pkt. 5.14.

Odwraci¢ topatki wentylatora nawrotnego (o ile wystepuje) Pkt. 5.9.

Po kazdych 500 godzinach pracy

Sprawdzié¢ poziom oleju w obudowie watu poprzecznego ramy gasienicy. Pkt. 5.19.6.

. Smarowac przeguby uniwersalne. Pkt. 5.18.

Oczyscic filtr ssacy uktadu napedowego. Pkt. 5.18.4.
Po kazdych 1000 godzinach pracy

Wymieni¢ olej w ramie tylnej. Pkt. 5.18.2.

Oczyscic filtr ssacy ukiadu napedowego. Pkt. 5.18.4.

Wymienic filtr ci$nieniowy uktadu napedowego. Pkt. 5.18.3.

Wymieni¢ odpowietrznik ramy tylnej. Pkt. 5.18.3.

Wymieni¢ olej przekfadni bocznych. Pkt. 5.17.2.

Sprawdzi¢ moment dokrecenia $rub wienca kofa taricuchowego. Pkt. 5.19.

Wymienic filtr powrotny uktadu roboczego. Pkt. 5.13.3.

Oczyscic filtr odpowietrznika zbiornika oleju hydraulicznego. Pkt. 5.13.5.

Uzupetni¢ smar fozysk w rurze poprzecznej jarzma cylindréw podnoszenia lemiesza. Pkt. 5.14.

. Oczyscic filtr przeptukiwania skrzyni biegéw. Pkt. 5.18.6.

Okresowo przynajmniej raz w roku lub wg potrzeby

Oczysci¢ lub jesli potrzeba, wymienic filtry powietrza silnika. Pkt. 5.6.

Oczyscit filtr siatkowy wlewu paliwa. Pkt. 5.12.2.

Oczyscic filtry powietrza kabiny. Pkt. 5.21.

Oproézni¢ osad z odstojnika zbiornika paliwa. Pkt. 5.12.5.

Nasmarowaé ciegna recznego i noznego sterowania, sprawdzi¢ dziatanie i ewentualnie
wyregulowac. Pkt. 5.20.

Przesmarowaé koncowki popychaczy zawordéw serwosterowania osprzetem roboczym. Pkt. 5.20.
Sprawdzi¢ obroty silnika przy wcisnietym deceleratorze. Pkt. 5.20.

Sprawdzi¢ dziatanie blokady hamulca. Pkt. 5.20.

Sprawdzi¢ zuzyte elementy podwozia. Pkt. 5.19.

0 Sprawdzi¢ i ewentualnie zlikwidowac luz prowadnicy ramy trakcyjnej oraz smarowac. Pkt. 5.19.5.
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11. Sprawdzi¢ i ewentualnie wyreguiowaé luz na przegubie kulistym lemiesza oraz rozpérki
przekatne. Pkt. 5.15.115.15.1.4.
12. Sprawdzi¢ stan i natadowania akumulatoréw. Pkt. 5.10.
13. Sprawdzi¢ stan przewoddw i potaczen uktadu elektrycznego. Pkt. 5.10.
14. Sprawdzi¢ stan pasa bezpieczenstwa. Pkt. 5.16.
15. Sprawdzi¢ moment dokrecania srub mocujacych:
- kabine i ostone ROPS. Pkt. 5.21.
- piyty gasienic. Pkt. 5.19.1.
- ostrza lemiesza. Pkt. 5.15.2.
- pokrywe czopa belek lemiesza i Srub czopa przegubu. Pkt. 5.15.2
16. Sprawdzié zuzycie ostrzy lemiesza. Pkt. 5.15.3.
17. Sprawdzic¢ zuzycie ostrzy zrywaka. Pkt. 5.15.3.
18. Zmierzy¢ luz miedzy belka stabilizatora a odbojem na ramie trakcyjnej. Pkt. 5.19.7.
19. Sprawdzi¢ szczeline prowadnic kota napinajacego. Pkt. 5.19.8.
20. Sprawdzi¢ wizualnie drozno$¢ rury odpowietrzajacej silnik (w niskiej temperaturze). Pkt. 5.11.1.

Po kazdych 1500 godzinach pracy
(wg instrukcji obstugi silnika)

1. Oczyscic silnik przy pomocy gorecej pary.

2*. Wykonac regulacje luzéw zaworowych i wiryskiwaczy.

3. Sprawdzi¢, ewentualnie dokrecic¢ sruby mocujace turbosprezarke.

4. Sprawdzi¢ urzadzenia do rozruchu w niskich temperaturach (sezonowo)

5. Sprawdzi¢ wizualnie pompe wody na wyciek ptynu.

6. Sprawdzi¢ i dokreci¢ sruby mocujace silnik.

* - Wykonac po pierwszych 1500 godzinach, kolejne czynnosci co 6000 godzin

Po kazdych 2000 godzinach pracy

1. Wymieni¢ filtr w uktadzie serwosterowania uktadu roboczego. Pkt. 5.13.3.
2. Wymieni¢ olej w ukiadzie roboczym. Pkt. 5.13.2.
3. Oczyscic filtr ssacy siatkowy w zbiorniku uktadu roboczego. Pkt. 5.13.4.

Po kazdych 6000 godzinach pracy
(wg instrukcji obstugi silnika)

1. Oczysci¢ i przeptukac ukiad chlodzenia oraz wymieni¢ ptyn chtodzacy. Pkt. 5.8.6.

Po kazdych 6000 godzinach pracy
(wg instrukcji obstugi silnika)

1. Oczysci¢ i przekalibrowac wtryskiwacze
. Oczysci¢ i przekalibrowaé pompe paliwa.
3. Dokonac przegladu n/w zespotéw silnika:
- turbosprezarki
- tumika drgan skretnych
- piasty wentylatora i zespét napinacza pasa wentylatora

TD-20H HSW ZAKLAD MECHANICZNY SP. Z 0.0.
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5.2.1. PRZEGLAD PODSTAWOWY MASZYNY

Osprzet: sprawdzi¢ uszkodzenia, prawidiowosc zamocowania.

Chtodnica: sprawdzié na uszkodzenia, przecieki, stan ostony pretowej chtodnicy.

Elementy obwoddw hydraulicznych: sprawdzi¢ na uszkodzenia i przecieki.

Ukiad jezdny: sprawdzi¢ podwozie j. rolki, kofa, ramy, plyty gasienicowe na peknigcia, nadmierne
zuzycie elementow, luzy i wycieki oleju.

Uktad napedowy i przektadnie boczne: sprawdzi¢ (ewentualne) przecieki.

Przedziat silnikowy: sprawdzié¢ (ewentualne) przecieki paliwa, oleju lub cieczy chtodzace;.

Ostony: sprawdzi¢ na uszkodzenia lub brak.

Zabezpieczenie operatora: sprawdzi¢ stan ogolny (niedopuszczalne sg usterki konstrukcji ROPS,
ktore moga wplynaé na jej skuteczne zabezpieczenie w przypadku przewrocenia si¢ maszyny).

A

W celu przedluzenia zywotnoéci maszyny nalezy zgodnie z planem wykona¢ czynnosci
konserwacyjne podane w "PLANIE OBStUG".

HOn =

@ N OO

OSTRZEZENIE!: Dla zapewnienia bezpieczefistwa osobistego, wszystkie
czynnosci obstugowe nalezy wykona¢ zgodnie z planem i podanymi instrukcjami.

HSW ZAKLAD MECHANICZNY SP. Z O.0. TD-20H
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5.3. KARTA OBSLUGI | KONSERWACJI
OKRES NR | PUNKT OBStUGI ILOSC | SRODEK | CZYNNOSC
OBSLUGI PKT. SMARNY
(po kazdych)
13 | POZIOM OL. W SKRZYNI KORBOWEJ SILNIKA 1 EO1 SPRAWDZIC
18 | FILTR PALIWA-SEPARATOR WODY 2 OPROZNIC
A 29 | POZIOM OLEJU UKLADU HYDRAULICZNEGO 1 HDTF/E02 | SPRAWDZIC
37 | POZIOM CHLODZIWA W CHLODNICY 1 SPRAWDZIC
10 GODZ. PRZEGLAD PODSTAWOWY Z POZIOMU SPRAWDZIC
PODLOZA
1| POZIOM OLEJU UKLADU JAZDY 1 SPRAWDZIC
27 | ZRYWAK 10 MPG NASMAROWAC
35 | TLOCZYSKO CYLINDRA PODNOSZENIA 2 MPG NASMAROWAG
O LEMIESZA
50 GODZ.
34 | CZOPY ZAWIESZENIA CYLINDROW 4 MPG NASMAROWAC
100 GODZ.
2 | POZIOM OLEJU PRZEKLADNI BOCZNYCH 2 MPL SPRAWDZIC
10 | WKLAD FILTRA PALIWA 2 ZMIENIC
U 11 | OLEJ SKRZYNI KORBOWEJ SILNIKA 1 EO1 ZMIENIC
14 | FILTR PLYNU CHLODZACEGO 1 ZMIENIC
250 GODZ. | 4g | FILTR OLEJU SKRZYNI KORBOWEJ SILNIKA 1 ZMIENIC
36 | GNIAZDA ROZPOREK GORNYCH 4 MPG NASMAROWAC
39 | GNIAZDA ROZPOREK POPRZECZNYCH 2 MPG NASMAROWAC
4 | FILTR SSACY UKLADU NAPEDOWEGO 1 oczyscic
| 7 | ZLACZE PRZEGUBOWE 2 MPG NASMAROWAC
500 GOz, 21 | OBUDOWA WAt U POPRZECZNEGO RAMY 2 HDTF SPRAWDZIC
GASIENICY - PGZIOM OLEJU
6 | FILTR CISNIENIOWY SKRZYNI BIEGOW 1 ZMIENIC
8 | FILTR PRZEPLUKIWANIA SKRZYNI BIEGOW 1 oczyscic
20 | FILTR POWROTNY UKt. HYDRAULICZNEGO 1 ZMIENIC
23 | ODPOWIETRZNIK RAMY TYLNEJ 1 ZMIENIC
D 24 | OLEJW RAMIE TYLNEJ 1 HDTF ZMIENIC
25 | OLEJ PRZEKLADNI BOCZNYCH 2 MPL ZMIENIC
32 | FILTR ZAWORU ZBIORNIKA HYDR. 1 oczysci¢
1000 GODZ. | 38 | LOZYSKA RURY POPRZECZNEJ 2 MPG NASMAROWAC
MOCOW.CYL.
22 | FILTR STEROWANIA HYDRAULICZNEGO 1 ZMIENIC
E] 28 | OLEJ UKLADU ROBOCZEGO 1 HDTF/E02 | ZMIENIC
30 | FILTR ZBIORNIKA HYDRAULIKI ROBOCZEJ 1 oczvyscié
2000 GODZ.
3 | FILTR SIATKOWY ZBIORNIKA PALIWA 1 oczyscié
5 | CIEGNA STEROWANIA RECZNEGO | 10 MPG NASMAROWAC
NOZNEGO
9 | WAZ ODPOWIETRZNIKA SILNIKA 1 SPRAWDZIC
17 | WKLAD FILTRA POWIETRZA 1 oczvyscié
19 | AKUMULATORY 4 SPRAWDZIC
OKRESOWO | 31 | FILTR SIATKOWY WLEWU ZBIORNIKA HYDR. 1 0CczYSCIC
MIN.RAZW | 25 | ODSTOJNIK ZBIORNIKA PALIWA 1 OPROZNIC
ROKU 33 | STEROWNIK ROZDZIELACZA 1lub2 | MPG NASMAROWAC
6000 GODZIN | 15 | PrYN UKLADU CHLODZENIA 1 ZMIENIC
LUB 2 LATA

TD-20H
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5.3. KARTA OBSLUGI | KONSERWACJI

OZNACZENIA SRODKOW SMARUJACYCH

EO1 - OLEJ SILNIKOWY

MPL - UNIWERSALNY OLEJ PRZEKtADNIOWY
E02 - WIELOFUNKCYJNY OLEJ SILNIKOWY

MPG - SMAR UNIWERSALNY
HDTF - OLEJ HYDRAULICZNO - PRZEKELADNIOWY DO CIEZKICH WARUNKOW PRACY

warunkéw eksploatacyjnych. W przypadku trudnych warunkoéw czas miedzy-
obstugowy powinien byé skrécony. Obstuge nalezy wykonac nie rzadziej niz raz w
roku.

g UWAGA!: Czas pomiedzy kolejnymi obstugami ustalono dla przecietnych
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5.3. KARTA OBSLUGI | KONSERWACJI

SMARNYCH | PLYNOW DLA WYMIANY

-

5.3.1. ZESTAWIENIE SRODKOW
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LEGENDA

HDTF:

Olej hydrauliczno - przektadniowy do trudnych warunkéw pracy wg HMS B21-0006, lub olej
rownowazny spefniajacy testy C-4 i TO-4. Nie moze zawiera¢ dodatku poprawiajacego wskaznik
lepkosci.

Olej arktyczny wg HMS B21-0001

EO1:

Olej silnikowy wg HMS B21-0002 lub olej silnikowy CE, CF-4 wg API, MIL-L-2104C o zawartosci
popiotu siarczanowego 1,5% max.

Olej arktyczny: wg HMS B21-0001

* EO2: tylko dla serwisu

Wielofunkcyjny olej silnikowy wg HMS B21-0003 lub olej silnikowy CD wg normy API, MIL-L-2104C
spefniajacy test TO-2 i C-3 o minimalnej zawarto$ci Zn 0,10%.

MPL:

Uniwersaliny olej przektadniowy wg HMS B22-0003, lub API GL-5, lub MIL-L-2105C.

MPL-arktyczny:

Olej arktyczny: gat.75 wg HMS B22-0003.

EO-arktyczny:

Wielofunkcyjny olej arktyczny. Olej wg HMS B21-0001 lub MIL-L-46167

MPG:

Smar uniwersalny 251 HEPM wg HMS B27-0002, lub smar litowy NLGlI 2 z dwusiarczkiem
molibdenu (MoS2) 3% min.

MPG-arktyczny

Smar arktyczny. Smar wg HMS B27-0003 lub MIL-L-10924D.

Plyn chtodniczy

Antifreeze. Plyn chtodniczy na bazie glikolu etylenowego (koncentrat) wg HMS B1-0001.

Paliwo:

Olej napedowy: Wg HMS B32-0001 lub wg ASTM D-975.

Paliwo arktyczne:

Olej napedowy wg VV-F-800DF-A.

warunkéw pracy maszyny. W przypadku pracy w ciezkich warunkach nalezy
zredukowaé podane czasokresy. Wszystkie obstugi nalezy wykonywac¢ zgodnie z
podanym planem obsftugi.

g WAZNE!: Okresy obstugowo-konserwacyjne sa dostosowane do $rednich

5.4. SMAROWANIE
5.4.1. SMAROWANIE PRZEDWYSYLKOWE

Te maszyny s standardowo napetione olejami smarnymi dla pracy w zakresie temperatury

otoczenia od +21° do -23°C. Jezeli zachodzi konieczno$¢ pracy maszyny ponizej lub powyzej tego
zakresu, nalezy wymieni¢ oleje smarne na wiasciwe.
Za wyjgtkiem podanych ponizej przypadkow, wszystkie oleje smarne nalezy wymieniac (jezeli praca
odbywa sie w powyzszym zakresie temperatury) po uptywie planowanych (normalnych) okresow
pracy. Patrz "PLANY OBSLUGI" odno$nie planowanych (normalnych) okreséw pracy oraz "WYKAZ
SRODKOW SMARNYCH DLA WYMIANY" odnoénie wiasciwego rodzaju oleju dla roznych
temperatur otoczenia.
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Kota napinajgce, rolki podtrzymujace i rolki jezdne, sg napetnione olejem silnikowym SAE 30 wedtug
normy APl CD lub MIL-L-2104C na caty okres eksploatacji. Sprawdzanie poziomu oleju w tych
zespotach nie jest wymagane.

5.4.2. SMAROWANIE OKRESOWE

OSTRZEZENIE! Konserwacje maszyny nalezy zawsze wykonywaé zgodnie
z instrukcjami podanymi w Instrukcji Obstugi oraz w Instrukcji Napraw. Nie wolno

smarowaé maszyny wymienia¢ lub uzupetniaé¢ oleju oraz wykonywaé¢ innych
czynnosci konserwacyjnych samotnie przy pracujacym siiniku. W koniecznym
przypadku konserwacje przy pracujacym silniku nalezy wykonywa¢ z pomoca
drugiej osoby przebywajacej na stanowisku operatora. Podczas pracy silnika nie
wolno opuszcza¢ fotela. Nieprzestrzeganie powyzszych zalecen moze byé¢

przyczyng wypadku.

Trwatos¢ oraz funkcjonaino$¢ maszyny i jej osprzetu zalezy od starannosci jej obsiugi,
a wilasciwe smarowanie jest waznag czynnoscig konserwacyjng dla maszyny i jej osprzetu.
Prawidtiowe smarowanie dokonywane przed uptywem podanych okresow zapewnia przediuzenie
zywotnosci maszyny i jej osprzetu oraz zmniejszenie kosztow eksploatacji. Rodzaj wykonywanej
pracy, obcigzenie, warunki gruntowe i klimatyczne sg to czynniki, ktére nalezy uwzgledni¢ przy
ustalaniu czestotliwosci smarowania. Planowane okresy miedzy czynno$ciami smarowania podane
w "PLANACH OBSLUGI" sg to okresy przyblizone oparte na przecietnych warunkach pracy.
W ciezkich warunkach roboczych, jak nadmierne zakurzenie, niskie temperatury otoczenia, praca
przerywana, nadmierne obcigzenia przy wysokiej temperaturze oleju, lub w przypadku wysokiej
zawartosci siarki w oleju napedowym, moze by¢ konieczna OBSLUGA w krétszych odstepach czasu.
W kazdym przypadku jednak nie nalezy przekracza¢ okresow czasu pomiedzy czynnosciami obstug,
podanych w niniejszym podreczniku.

5.4.3. DOBOR SRODKA SMARNEGO

Dobdr wtasciwego typu (norma) i klasy (ciezar wtasciwy i lepko$c) olejéw smarnych posiada
istotne znaczenie. Zostato wykonanych wiele prob i badan celem ustalenia prawidiowych olejéw
smarnych dla tej maszyny i jej osprzetu.

5.4.4. LEPKOSC SRODKA SMARNEGO

W sezonie zimowym, lepkos¢ oleju smarnego silnika nalezy dobieraé¢ na podstawie najnizszej
przewidywanej temperatury dziennej, dla ufatwienia rozruchu. W sezonie Ietnirq, doborp nalezy
dokonaé¢ na podstawie najwyzszej przewidywanej temperatury. Patrz "WYKAZ SRODKOW DLA
WYMIANY".

silnik wedtug procedury opisanej w Rozdziale 4.6.2. ,ROZRUCH PO WYMIANIE

g UWAGA!: Po wymianie oleju lub postoju silnika ponad 5 dni nalezy uruchomi¢
OLEJU LUB DtUGIM OKRESIE POSTOJU.”
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