
 
 

 

Polska Grupa Górnicza spółka akcyjna : 40-039 Katowice,  ul. Powstańców 30 zarejestrowana  przez Sąd Rejonowy  Katowice-Wschód  

w Katowicach Wydział VIII Gospodarczy pod numerem KRS 0000709363  • NIP: 634-283-47-28  • REGON: 360615984  

• T: + 48 32 757 22 11 • F: + 48 32 255 54 53  • E: centrala@pgg.pl  • W: www.pgg.pl  • Wysokość kapitału zakładowego, całkowicie wpłaconego: 

3 916 719 000,00 zł • BANK: PKO BP 36 1020 1026 0000 1602 0274 1015 • nr rejestrowy BDO  000014704 

  

70/NZB/MK/19544/26               Katowice, 02.06.2026 r. 

 

 

Wykonawcy 

        biorący udział w postępowaniu  

 

 

Dotyczy: postępowania o udzielenie zamówienia nieobjętego przepisami ustawy Prawo 

zamówień publicznych w trybie przetargu nieograniczonego pn.: „Wykonanie rurociągu tłocznego 

dołowych wód słodkich z KWK Bolesław Śmiały o średnicy DN 400 mm wraz ze studnią rozprężną 

i wylotem DN 500 mm do rowu Potok (rowu S)” (nr postępowania: 402600043). 

 

Na podstawie § 32 ust. 2 Regulaminu udzielania zamówień w Polskiej Grupie Górniczej S.A. 
Zamawiający udziela odpowiedzi na pytanie zadane dnia 28 maja 2026r. dotyczące ww. 
postępowania.  
 
I. Pytanie: 
„Zwracamy się z prośbą o udzielenie wyjaśnień dotyczących dokumentacji przetargowej  
w zakresie rurociągu stalowego: Prosimy o doprecyzowanie sposobu łączenia rurociągu – czy 
Zamawiający wymaga wykonania całości połączeń jako spawanych, czy dopuszcza również 
połączenia skręcane/kołnierzowe? Prosimy o wskazanie wymaganego gatunku stali dla 
elementów rurociągu. Prosimy o określenie dopuszczalnej metody spawania elementów 
stalowych. Prosimy o informację, czy Zamawiający wymaga wykonania badań spoin. Jeśli tak, 
prosimy o wskazanie rodzaju wymaganych badań oraz zakresu kontroli. Prosimy o podanie 
wymaganej grubości ścianek rur stalowych”. 
 
Odpowiedź: 
Połączenia rurociągów stalowych należy wykonać zgodnie z rysunkami projektów wykonawczych, 
na których wskazano miejsca, gdzie należy wykonać połączenia kołnierzowe. Pozostałe odcinki 
należy wykonać jako spawane. Ilość połączeń spawanych doprecyzowano w przedmiarze robót. 
Wymagany gatunek stali dla rur i kształtek to P235GH, a dla kołnierzy P245GH. Dopuszczalna 
metoda spawania elementów stalowych została podana w przedmiarze robót (spawanie ręczne 
łukowe stali węglowych i niskostopowych). Zamawiający wymaga badania spoin w zakresie VT 
(100% wszystkich spoin), MT/PT (100% wybranych spoin) oraz nie wymaga badań spoin w 
zakresie RT/UT.  
Grubości ścianek rur stalowych są następujące: 

➢ DN 400 mm: 406,4 x 7,1 mm, 
➢ DN 300 mm: 323,9 x 6,3 mm, 
➢ DN 50 mm: 60,3 x 2,9 mm. 
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