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. Nieopisane pochylenia odlewnicze nalezy wykona¢ wg PN-H-54216.
. Na zaznaczonych powierzchniach "P" nie dopuszcza sie pochylen.

. Nieopisane promienie wykona¢ Rmax=5mm.

. Odlew normalizowac i ulepsza¢ cieplnie do Rm=740MPa.

. Wymagana twardos$¢ HB 260+20.

. Maksymalna chropowatos$¢ odlewu Ra80 klasy AB wg PN-EN 1370.

. Odlew wykona¢ w klasie CT11 wg PN ISO 8062 dla wymiaréw nietolerowanych.

. Dostawa odlewu zgodnie z PN-EN 1559-1 i 1559-2.
0. Dopuszcza sie wady powierzchni zgodnie z klasg nasilenia 3 wg Tab.1,
normy PN-EN 12454 lub stopien jakosci S5 wg normy DIN1690.
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6. Wymagana udarnos¢ KCU 25 J/cm?2.
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11. Po wyjeciu z formy usung¢ nadlewy, pozostatosci uktadu wlewowego i wylewki.
12. Odlew oczysci¢ poprzez Srutowanie.
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Weryfikowat:
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Zastepuje rys. nr

Zast. przez rys. nr

'ZRP.167.01.01.01.002/4

Podziatka

Masa (kg)

1:5

342,97 kg

Nr dod. (lub plik):

ZRP.167.01.01.01.002_4.ipt

Nr wyp.

Nazwa przedmiotu

Profil zawatowy E260
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@9 1. Nieopisane pochylenia odlewnicze nalezy wykona¢ zgodnie z PN-H-54216.
2. Nieopisane promienie wykona¢ Rmax=4mm.
Mieisce znakowania: 3. Odlew normalizowac i ulepszac¢ cieplnie do twardosci (zakres) 300+ 20 HB.
nun]1erem rysunku /' 4, Wymagana udarno$¢ KCU 40 J/cm=.
wyréznik odlewni / 5. Maksymalna chropowatos$¢ odlewu Ra 50 klasy AB wg PN-EN 1370.
gatunek materiatu 0 6. Odlew wykona¢ w klasie CT10 wg PN ISO 8062 dla wymiaréw nietolerowanych.
Y 7. Dostawa odlewu zgodnie z PN-EN 1559-1 i 1559-2.
8. Dopuszcza sie wady powierzchni zgodnie z klasg nasilenia 3 wg Tab.1,
hl < normy PN-EN 12454
AN, > 9. Po wyjeciu z formy usuna¢ nadlewy, pozostatosci uktadu wlewowego i wylewki.
SIS Q‘ 10. Odlew oczysci¢ poprzez $rutowanie.
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Nr dod. (lub plik): Nr
ZRP.167.01.01.02.001_3.ipt

Masa (kg) Nazwa przedmiotu

27,82 kg

Gniazdo 125 lewe
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Uwagi:
. Nieopisane pochylenia odlewnicze nalezy wykona¢ wg PN-H-54216.
. Na zaznaczonych powierzchniach "P" nie dopuszcza sie pochylen.

. Nieopisane promienie wykona¢ Rmax=5mm.
. Odlew normalizowa¢ i ulepszac cieplnie do Rm=740MPa.
. Wymagana twardos¢ HB 260+20.
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70
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220

Wymagana udarno$¢ KCU 25 J/cm>.

. Maksymalna chropowatos$¢ odlewu Ra80 klasy AB wg PN-EN 1370.
. Odlew wykona¢ w klasie CT11 wg PN ISO 8062 dla wymiardéw nietolerowanych.
. Dostawa odlewu zgodnie z PN-EN 1559-1 i 1559-2.
0. Dopuszcza sie wady powierzchni zgodnie z klasg nasilenia 3 wg Tab.1,

normy PN-EN 12454 lub stopien jakosci S5 wg normy DIN1690.
11. Po wyjeciu z formy usunac¢ nadlewy, pozostatosci uktadu wlewowego i wylewki.
12. Odlew oczysci¢ poprzez Srutowanie.
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POLSKA GRUPA GORNICZA S.A.

Oddziat Zaktad Remontowo-Produkcyjny
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Weryfikowat:
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11

Podziatka Materiat

Masa (kg)

1:5

270,39 kg

Nr dod. (lub plik):
ZRP.168.01.01.001_2.ipt

Nr wyp.

Nazwa przedmiotu

Profil E260/1500 Lewy
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Uwagi:

. Nieopisane pochylenia odlewnicze nalezy wykona¢ wg PN-H-54216.

. Na zaznaczonych powierzchniach "P" nie dopuszcza sie pochylen.

. Nieopisane promienie wykona¢ Rmax=5mm.

. Odlew normalizowac i ulepsza¢ cieplnie do Rm=740MPa.

. Wymagana twardo$¢ HB 260+20.

Wymagana udarno$¢ KCU 25 J/cm?.

. Maksymalna chropowatos$¢ odlewu Ra80 klasy AB wg PN-EN 1370.

. Odlew wykonac w klasie CT11 wg PN ISO 8062 dla wymiardw nietolerowanych.
. Dostawa odlewu zgodnie z PN-EN 1559-1 i 1559-2.

0. Dopuszcza sie wady powierzchni zgodnie z klasg nasilenia 3 wg Tab.1,

normy PN-EN 12454 lub stopien jakosci S5 wg normy DIN1690.

11. Po wyjeciu z formy usuna¢ nadlewy, pozostatosci uktadu wlewowego i wylewki.
12. Odlew oczysci¢ poprzez Srutowanie.
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@ POLSKA GRUPA GORNICZA S.A.
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Weryfikowat:

Zatwierdzit:

Zastepuje rys. nr

Zast. przez rys. nr

Ark./lark

""ZRP.168.01.01.002/2 | 11

Podziatka Material

Masa (kg)

1:5

270,37 kg

Nr dod. (lub plik):

ZRP.168.01.01.002_2.ipt

Nr wyp.

Nazwa przedmiotu

Profil E260/1500 Prawy
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Miejsce znakowania: 240 dopuszczalny (36) (36)
numerem rysunku /\ 16, g (36) 16 | dopuszczalny ksztalt
wyréznik odlewni / -y 14 3 12 o / Keztalt obaort
gatunek materiatu <] otworu
4R / Uwagi:
D | /s REZ. \Y”f/ D 1. Nieopisane pochylenia odlewnicze nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-89/H-54216.
70 7 N % 0 3 2. Nieopisane promienie wykona¢ Rmax=4mm.
% N\ N / ¥ R 1 3. Odlew normalizowac i ulepszac cieplnie do twardosci (zakres) 300+ 20 HB.
m— o Q’:/ 3 4. Wymagana udarnos¢ KCU 40 J/cm2.
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A— T o NN W 8 C-C ( 1:2 ) 7. Dostawa odlewu zgodnie z PN-EN 1559-1 i 1559-2.
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- . \ . . > y) R8 10. Odlew oczysci¢ poprzez Srutowanie.
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