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|. Karta ustalen formalno prawnych.
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KARTA USTALEN FORMALNO PRAWNYCH

Niniejsza dokumentacja jest prawnie chroniona ustawg z dn. 4 lutego 1994r. o prawie
autorskim i prawach pokrewnych z poOzniejszymi zmianami przed nieuprawnionym
wykorzystaniem.

Dokumentacja zostata wykonana na podstawie obowigzujgcych przepiséw, uzgodnien,
norm i warunkéw jej realizacji aktualnych w dniu oddania projektu Inwestorowi.
Dokumentacja jest wykonana zgodnie z umowsg i jest kompletna z punktu widzenia celu,
ktoremu stuzy i moze by¢ wykorzystywana wigcznie zgodnie z jej przeznaczeniem.
Rewizje wszystkich projektow bedag posiadaty aktualizacje zawierajgce zmiany wraz
z peinym ich wykazem, a uniewaznione przez nie dokumenty bedgce w obiegu muszg

by¢ usuniete jako nieaktualne, a dalsze ich wykorzystywanie jest niedozwolone.

II. SPIS RYSUNKOW

Lp. Nr rysunku Nazwa rysunku
1. 979-B2-01 Wentylator IW — rysunek zestawczy
2. 979-B2-02 Wentylator IIW — rysunek zestawczy
3. 979-B2-03 Konstrukcja wsporcza. Cze$¢ |
4, 979-B2-04 Konstrukcja wsporcza. Cze$¢ Il
5. 979-B2-05 Konstrukcja wsporcza. Cze$c¢ Il
6. 979-B2-06 Drabiny
7. 979-B2-07 Zabudowa drzwi w $cianie zachodniej




lll. SPIS PROJEKTOW WYKONAWCZYCH PRZEDSIEWZIECIA

Lp Temat Znak
1 Ttumiki dyfuzoréw. Fundamenty MAR-979-B1
2 Ttumiki dyfuzoréw. Konstrukcja wsporcza MAR-979-B2
3 Ttumiki dyfuzoréw. Technologia MAR-979-C1
4 Wyttumienie budynku stacji. Technologia MAR-979-C2
5 Wentylacja hali z zabezpieczeniami przeciwhatasowymi. MAR-979-S
6 Instalacje elektryczne MAR-979-E
IV. KARTA ZMIAN
Numer Wyszczegdlnienie Imie i nazwisko Data Podpis

zmiany




V. KARTA UZGODNIEN

Branza Nazwisko i imie

Nazwa firmy

Technologiczna i sanitarna mgr inz. Jacek Fundament

ZPiDT GORPROJEKT Sp. z 0.0.

Budowlana mgr inz. Adam Loj

ZPiDT GORPROJEKT Sp. z 0.0.

Elektryczna mgr inz. Piotr Czelny

ZPiDT GORPROJEKT Sp. z 0.0.

VI. WERYFIKACJE SPECJALISTYCZNE

Rodzaj Nazwisko i imie uzgadniajagcego

BHP | ERGONOMIA

nie dotyczy

Ochrona
przeciwpozarowa

nie dotyczy




VIIl. CZESC OPISOWA

Spis zawartosci czesci opisowej

1. Podstawa opracowania.

2. Zakres projektu.

3. Zatozenia projektowe.

4. Opis rozwigzania.

4.1. Konstrukcja wsporcza

4.2. Naprawa dyfuzorow.

4.3. Wymiana okien i malowanie $cian.

5. Stosowane materiaty.

6. Zabezpieczenie antykorozyjne, malowanie.
7. Wytyczne dla technologii montazu.

8. Podstawowe przepisy BHP przy realizacji budowy.

1. Podstawa opracowania.

Podstawe opracowania stanowig;

Obowigzujace przepisy w tym Prawo Budowlane.

Wytyczne branzy technologiczne;.

Wizja lokalna i inwentaryzacja.

L

Zakres projektu.

Zakres projektu obejmuje konstrukcje wsporcze tlumikow akustycznych zabudowanych na dyfuzorach

wentylatoréw gtownych przy szybie IV KWK ROW Ruch Marcel oraz naprawe konstrukciji zelbetowej dyfuzorow.

3. Zalozenia projektowe.

e Inwentaryzacje i pomiary przeprowadzone na obiekcie.

o Projekt: Stacja wentylatorow 2 x WPK - 3,3 przy szybie IV plus rozdzielnia. Budynek, fundamenty, kanaty,
opracowany przez Gtowne Biuro Studiéw i Projektow Goémiczych Biuro Projektéw Gorniczych Gliwice w
listopadzie 1982 .

e Uzgodnienia z Zamawiajgcym.



4. Opis rozwigzania.

Uwaga ogdlna:

Obowigzujq zapisy punktu 1 opisu technicznego w projekcie , Thumiki dyfuzoréw. Technologia” MAR-979-C1.

4.1. Konstrukcja wsporcza.

Zaprojektowano konstrukcje wsporcza tlumikow akustycznych sktadajaca sie z dwdch czesci. Cze$é gorna w
postaci przestrzennej kratownicy o pasach z dwuteownikéw HEB 160 i HEB 240 stupkow naroznych z profili HEB 160
oraz krzyzulcow z rur kwadratowych RK 100 x 6, ktéra wsparta jest na stupach z HEB 240. Trzy stupy oparte sq na
zelbetowych monolitycznych stopach, jeden wspiera sig za posrednictwem wymianu z profilu HEB 240 na zelbetowe;
konstrukcji kanatu. Stupy do fundamentéow mocowane sg kotwami wklejanymi M 24. Stupy sg dodatkowo
usztywnione poprzecznie na poziomie + 3,60 m elementami kotwionymi do zelbetowego kanatu i podstawy dyfuzora.
Dwa stupy sg posadowione wewnatrz budynku stacji wentylatoréw. Konstrukcja wsporcza nie jest powigzana w
zaden sposob z konstrukcjg prefabrykowang dyfuzora. Konstrukcja zostata zaprojektowana jako skrecana.

Z uwagi na przej$cie dwdch stupéw przez dach po zakoriczonym montazu nalezy miejsca te zabezpieczy¢ wykonujac

uszczelnienie i obrobki blacharskie.

4.2. Naprawa dyfuzordw.
NAPRAWA KONSTRUKCJI ZELBETOWEJ

Widoczne fragmenty stali zbrojeniowej nalezy odstoni¢ az do miejsc nieskorodowanych po okoto
2 cm w kazdym kierunku. W przypadku, jesli wiecej niz potowa obwodu odstonietego preta zbrojeniowego jest
skorodowana, niezbedne jest odkucie warstwy betonu na calym obwodzie na gleboko$¢ okoto 1 cm poza pret.
Odstonigtg w ten sposob stal zbrojeniowa nalezy oczy$ci¢é metodg piaskowania do stopnia czystosci Sa 2 (PN
-1S0 8501-1)

Skorodowany beton i luzne elementy nalezy usuna¢ do zdrowego podfoza, pozbawionego mleczka
cementowego, starych powtok i Srodkéw antyadhezyjnych. Zalecane sposoby przygotowania podioza —
czyszczenie metodg hydrodynamiczng lub strumieniowo — Scierng.

Beton ma by¢ oczyszczony, twardy, bez luznych elementow.
Po oczyszczeniu poditoza, warto$¢ $redniej wytrzymatoSci betonu na odrywanie nie moze by¢

mniejsza niz 1.5 MPa.

Przygotowanie podioza.

Rozkucie betonu w miejscach uszkodzen, odkucie stabych, luznych i skorodowanych fragmentéw
betonu, usunigcie istniejgcych powlok ochronnych, oczyszczenie strumieniowo-Scierne (piaskowanie Iub
czyszczenie wodg pod wysokim cisnieniem) catej powierzchni betonu oraz odstonigtego zbrojenia (do stopnia
Sa 2 wg PN ISO 8501-1).



Naprawa elementow zelbetowych.

Widoczne fragmenty stali zbrojeniowej nalezy odstoni¢ az do miejsc nieskorodowanych po okoto 2 cm w
kazdym kierunku. W przypadku, jesli wiecej niz potowa obwodu odstonigtego preta zbrojeniowego jest
skorodowana, niezbedne jest odkucie warstwy betonu na calym obwodzie na gteboko$¢ okoto 1 cm poza pret.
Odstonigtg w ten sposob stal zbrojeniowa nalezy oczysci¢ metoda piaskowania do stopnia czystosci Sa 2 (PN
-1S0 8501-1).

Zabezpieczenie antykorozyjne odstonietego zbrojenia - niezwtocznie po jego oczyszczeniu (grubosé

warstwy zabezpieczajacej po wyschnieciu — minimum 1 mm):

2 x Sika MonoTop 2001 B&P - taczne zuzycie teoretyczne 1,7-2,0 kg/m?

Naprawy powierzchniowe betonu wykona¢ recznie wg systemu Sika MonoTop:

e warstwa sczepna:
1 x Sika MonoTop 2001 B&P - zuzycie teoretyczne 2,0 kg/m?
e wypetnienie ubytkow metoda “mokre na mokre” na warstwie sczepnej:

ubytki 1 -5 cm (w jednym cyklu): Sika MonoTop 412 NFG - zuzycie teoretyczne 19,0 kg/m2/1 cm

Ubytki o wigkszej gtebokosci nalezy reprofilowa¢ etapami, pamietajac o kazdorazowym zastosowaniu warstwy
sczepnej z materiatu Sika MonoTop 2001 B&P pomiedzy kolejnymi warstwami zapraw naprawczych.

Ubytki o duzej powierzchni mozna reprofilowa¢ metoda suchego torkretowania przy uzyciu gotowych mieszanek
torkretowych

Zaprawa cementowa o uziarnieniu do 4 mm przeznaczona do torkretowania metodg sucha, charakteryzujaca sie
wysokg wytrzymatoscia, wodoszczelnoscig i mrozoodpornoscig oraz odpornoscig na korozje. W miejscach z duzymi
ubytkami (powyzej 4 cm gtebokosci) zaleca sie zastosowa¢ dodatkowo siatke zbrojeniowa fi 2,5mm.

Sika Gunit 03 Normal - zuzycie teoretyczne 21,0 kg/m2/1 cm

Po wykonaniu reprofilacji metoda torkretowania nalezy pamigta¢ o usunieciu luznych fragmentéw betonu i

pozostatosci mieszanki torkretowej z miejsc reprofilowanych oraz strefy bezposrednio do nich przylegte;.

INIEKCJA RYS

o Iniekcjarys i peknigé o szerokosci rozwarcia od 0,2 mm do 5 mm:

Materiat: Zywica epoksydowa o niskiej lepkoSci
SIKADUR 52
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Zastosowanie: - iniekcja niepracujacych rys i peknie¢ w betonie,
wzmacnianie strukturalne metoda sklejania sitowego,

- uszczelnienia rys wilgotnych i nieruchomych

¢ Iniekcjarys i peknie¢ o szerokosci rozwarcia od 0,5 mm do 30 mm:
Materiat: Zywica epoksydowa o duzej gestosci
SIKADUR 53

Zastosowanie: iniekcja wysokocisnieniowa niepracujgcych rys i peknie¢ w betonie.

ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNI WEWNETRZNEJ DYFUZORA.

e Przygotowanie poditoza — podioze nalezy doktadnie oczysci¢ z luznych fragmentéw zapraw
naprawczych, resztek Scierniwa i innych zanieczyszczen. Zalecane niskocisnieniowe zmycie woda

przy uzyciu myjek wysokocisnieniowych i osuszenie.

e Szpachlowanie zamykajace (cata powierzchnia)

Sikagard 720 Epo Cem - zuzycie teoretyczne. 2,0 kg/m2/1 mm

e  Gruntowanie:

1 x Sikagard 2406 Primer - zuzycie od 0,15 do 0,35 kg/m?, zwykle 0,20 kg/m? (zalezne od chtonnosci
podtoza)

e Warstwa posrednia:

1 x Sikagard 2406 Protection RAL 7030 (gr.warstwy 100 um) — zuzycie teoretyczne 0,18 kg/m?2

o Warstwa zamykajaca:

o x Sikagard 2406 Protection RAL 7032 (min.gr. warstwy 100 um) — zuzycie teoretyczne. 0,18 kg/m?2

POWIERZCHNIE ZEWNETRZNE obciazone czynnikami atmosferycznymi

e Przygotowanie podioza - podioze nalezy doktadnie oczysci¢ z luznych fragmentéw zapraw
naprawczych, resztek Scierniwa i innych zanieczyszczen. Zalecane niskocisnieniowe zmycie wodg przy

uzyciu myjek np. typu Karcher i osuszenie

e Szpachlowanie zamykajace
Sika MonoTop 620 N —zuzycie teoretyczne 1,7 kg/m%1 mm

e Gruntowanie:
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1 x Sikagard 700 S - przewidywane zuzycie 0,2 kg/m?

o Warstwa zamykajaca:

o x Sikagard 680 S - teoretyczne zuzycie 0,2 kg/m? na warstwe

4.3. Naprawa spirali wentylatora

Wykona¢ wg technologii opisanej w punkcie 4.2. Dotyczy powierzchni wewnetrznych.

4.4.Wymiana okien malowanie Scian.

W celu poprawy izolacyjnosci akustycznej i termicznej okna szklone vitrolitem zostang zastgpione na okna o
lepszych parametrach. Po zamontowaniu okien nalezy wykonczy¢ oscieznice i wykonac¢ obrobki blacharskie.
Powyzsze jest ujete w projekcie branzy technologicznej MAR-979-C2.

W ramach przedmiotowej modernizaciji przewiduje sie pomalowanie wewnetrznych Scian stacji wentylatorow.

4.5 Naprawa pokrycia dachowego

Przewiduje sie naprawe pokrycia dachowego papami asfaltowymi termozgrzewalnymi.Prace z uzyciem pap
asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz 0°C w przypadku pap modyfikowanych
SBS, Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w
pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem.
Nie nalezy prowadzi¢ prac pokrywczych i dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas
opaddéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. Nawierzchnia na ktéra uktadane sg poszczegdine warstwy
pokrycia dachowego powinna by¢ sucha, oczyszczona i wyréwnana w sposob zapewniajacy prawidtowe
odprowadzenie wody.
Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktady:
- podtuzny 8 cm,
- poprzeczny 12-15 cm.
Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczesciej
wystepujacych w okolicy wiatréw. Zaktady nalezy wykonywaé ze szczegding starannoscia . Po utozeniu kilku rolek i
ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania zgrzewow. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrzac (po
uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypac posypka w kolorze
pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu.
W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie tak aby zaktady (zaréwno
podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikng¢ zgrubien papy na zaktadach, zaleca si¢ przyciecie
naroznikdw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°.
Powierzchnia dachu hali ~480 m2

Powierzchnia dachu rozdzielni ~104 m2.
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4.6 Wymiana obroébek i stykow dylatacyjnych

Przewiduje sie wymiane wszystkich obrobek blacharskich na obrobki stalowe ocynkowane na rabek stojacy.
Mocowanie obrdbki attyki zaleca sie wykonac bez dziurawienia blachy posrednio paskami mocujacymi z blachy
ocynkowanej lub przez petnopowierzchniowe klejenie klejem bitumicznym. Podkonstrukcja mocowaé do korony muru
przy pomocy np. kotkéw rozporowych lub Srub.

Orientacyjna dtugo$¢ obrébek - ~120 mb

4.7 Wymiana orynnowania obiektu
Wymiana dotyczy wszystkich rynien i rur spustowych zwigzanych z SWG (hala i rozdzielnia)
Przewiduje sie system ocynkowany 150/120, facznie 6 piondw rynnowych.
Orientacyjna dtugo$¢:
- rynien- 60 mb,
- rur spustowych — 54 mb.
Dodatkowo na system rynnowy skfadajg sie:
- czyszczaki @120 - 6 szt.
- sztucery 8150/¢120 - 6 szt.
- rynhaki do rynny @150 - 150 szt.
-uchwyty rynnowe @120 - 40 szt.

4.8 Zabudowa drzwi i drabin

Projektuje sie zabudowe drzwi wej$ciowych ocieplonych o szeroko$ci 800 mm. Drzwi bedg zabudowane w $cianie
pbinocnej budynku w przeszkleniu nad kanatem budynku. Aby umozliwi¢ wejscie do budynku z kanatu powietrza
przewiduje sie takze zabudowe drabiny prowadzacej z terenu na kanat powietrza.

Projektuje sie takze zabudowe drabiny z terenu na dach budynku SWG

5. Stosowane materialy.

- Stal konstrukcyjna S235JR,

- Sruby Klasy 8.8 PN-85/M-82101
- Nakretki Klasy 8 PN-75/M-82144
- Podkfadki okragte 140HV PN-78/M-82005
- Podktadki klinowe do C S185 PN-79/M-82018

6. Zabezpieczenie antykorozyjne, malowanie.

Elementy ze stali czarnej nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Przygotowanie powierzchni

projektowanych elementow stalowych do zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy wykona¢ wg PN-EN
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12944-4. Konstrukcje przed zabezpieczeniem nalezy oczysci¢ z wszelkich zalegajacych zanieczyszczen.
Oczyszczanie elementow wykona¢ poprzez obrobke strumieniowo-scierng (piaskowanie) Sa 2,5. W razie
potrzeby, przed piaskowaniem, mocno zwigzang rdze usunac recznie.

Zestaw farb dobraC na podstawie wymaganej kategorii korozyjnosci oraz trwatosci powtoki
zabezpieczajacey:

— kategoria korozyjno$ci atmosfery — C4,

- trwatos¢ powtoki antykorozyjnej — H.

7. Wytyczne dla technologii montazu.

Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z zatwierdzong przez KRZG technologig robét i Planem BIOZ
sporzadzong przez Wykonawce, uwzgledniajacgq przewidywane zagrozenia oraz obowigzujgce
przepisy BHP.

Montaz elementow wynika bezposrednio z czesci rysunkowej projektu. Przed przystgpieniem do
montazu nalezy sprawdzic poprawnosS¢ i kompletno$¢ elementéw wsporczych instalacji, ujetych
w projektach wykonawczych branzy konstrukcyjno — budowlane;.

Niezaleznie od stopnia dokfadnosci i precyzji dokumentow otrzymanych od Inwestora, definiujgce;
ustuge do wykonania, Wykonawca zobowigzany jest do uzyskania dobrego rezultatu koricowego.
W zwigzku z tym wykonane instalacje muszg zapewni¢ utrzymanie zatozonych parametrow. Rysunki
i czes¢ opisowa sg dokumentami wzajemnie sig uzupetniajacymi. Wszystkie elementy ujete w opisie, a nie
ujete na rysunkach lub ujete na rysunkach a nie ujete w specyfikacji winne by¢ traktowane tak jakby byty
ujete w obu.

W przypadku rozbieznoSci w jakimkolwiek z elementdw dokumentacji nalezy zgtosi¢ ten fakt
projektantowi. W przypadku btedu, pomytki lub watpliwosci interpretacyjnych, Wykonawca, przed podjeciem
dalszych dziatan, powinien wyjasni¢ sporne kwestie z Inwestorem, ktdry jako jedyny jest upowazniony do
wprowadzania zmian. Wszelkie niesygnalizowane niejasnosci bedq interpretowane z korzyscig dla
Inwestora. Wszystkie wykonywane prace oraz proponowane materiaty winny odpowiadac polskim normom,
posiada¢ niezbedne atesty i spetnia¢ obowigzujace przepisy. Do zakresu prac Wykonawcy wchodzg proby
urzadzen i instalacji wg obowigzujgcych norm i przepisow oraz oddanie ich do uzytkowania lub eksploatacji

zgodnie z obowigzujaca procedurami.

8. Podstawowe przepisy BHP przy realizacji budowy.

e Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dn. 26.09.1997r. w sprawie ogoinych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz.U z 2003 r. nr 169, poz. 1650).
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Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 27 lipca 2004 r. w sprawie szczegotowych
zasad szkolenia w dziedzinie bezpieczeristwa i higieny pracy. (Dz.U. 2004 r., nr 180, poz. 1860).
Rozporzadzenie Ministra Energii z dnia 23.11.2016 r. w sprawie szczeg6towych wymagan
dotyczacych prowadzenia ruchu podziemnych zaktaddw gérniczych (Dz. U. 2017, poz.1180 z

poZniejszymi zmianami).



ZESTAWIENIE STALI

Temat | STACJA WENTYLATOROW GLOWNYCH PRZY SZYBIE IV | Nr. wykazu 1
Obiekt KWK ROW RUCH MARCEL s | 979-B2-01-02
Zespot KONSTRUKCJA WSPORCZA TEUMIKA - CZ ESC GORNA ELJZSQ 979-B2-03-04
P . . . Ciezar Cigia'r Nr normy .
llosé¢ | Jedn. Wyszczeg6lnienie [ mm ] Pozycjg Materiat Jednokztkowy Calklz)gwny lub rysunku Uwagi
KONSTRUKCJA WSPORCZA TEUMIKA - CZ ESC GORNA
2 HEB 240 6660 1 S235JR 83,20 1108,2
2 HEB 240 4810 2 S235JR 83,20 800,4
4 HEB 240 700 3 S235JR 83,20 233,0
4 HEB 240 575 4 S235JR 83,20 1914
2 HEB 160 6660 5 S235JR 42,60 567,4
2 HEB 160 4810 6 S235JR 42,60 409,8
4 HEB 160 660 7 S235JR 42,60 112,5
4 HEB 160 500 8 S235JR 42,60 85,2
2 HEB 160 6660 9 S235JR 42,60 567,4
2 HEB 160 4810 10 |S235JR 42,60 409,8
4 HEB 160 576] 11 [S235JR 42,60 98,2
4 HEB 160 660 12 [S235JR 42,60 112,5
4 HEB 160 5660 13 [S235JR 42,60 964,5
4 BL. 10f 190 292 14 [S235JR 78,50 17,4
2 BL. 10f 190 292 15 [S235JR 78,50 8,7
4 BL. 10f 182 305| 16 [S235JR 78,50 17,4
4 BL. 10f 158 185 17 |S235JR 78,50 9,2
2 BL. 10f 189 293] 18 [S235JR 78,50 8,7
4 BL. 10 167 309] 19 [S235JR 78,50 16,2
4 BL. 10 245 290 20 [S235JR 78,50 22,3
4 BL. 10f 158 245 21 [S235JR 78,50 12,2
6 BL. 10f 165 320 22 |[S235JR 78,50 24,9
2 BL. 10f 236 312] 23 [S235JR 78,50 11,6
4 BL. 10f 165 321 24 |[S235JR 78,50 16,6
4 BL. 10f 163 325|] 25 [S235JR 78,50 16,6
4 BL. 10 164 302] 26 [S235JR 78,50 15,6
80 BL. 10f 100 100f 27 |S235JR 78,50 62,8
80 BL. 10f 100 100f 28 |S235JR 78,50 62,8
16 BL. 20| 100 226 29 [S235JR 157,00 56,8
40 BL. 20| 160 160f 30 |S235JR 157,00 160,8
20 BL. 20| 240 240 31 [S235JR 157,00 180,9
12 BL. 10f 100 206 32 [S235JR 78,50 19,4
8 BL. 6 70 134 33 |S235JR 47,10 3,5
8 RK 100 x 6 2661 34 [S235JR 16,98 361,5
4 RK 100 x 6 2547 35 [S235JR 16,98 173,0
4 RK 100 x 6 2643 36 [S235JR 16,98 179,5
4 RK 100 x 6 2663 37 [S235JR 16,98 180,9
4 RK 100 x 6 2547 38 [S235JR 16,98 173,0
4 RK 100 x 6 2550 39 [S235JR 16,98 173,2
4 RK 100 x 6 2730 40 [S235JR 16,98 185,4
4 RK 100 x 6 2533] 41 [S235JR 16,98 172,0
4 RK 100 x 6 2723 42 [S235JR 16,98 184,9
4 HEB 160 2225 43 [S235JR 42,60 379,1
1 HEB 240 5730 44 [S235JR 83,20 476,7
2 BL. 10f 191 460 45 |S235JR 78,50 13,8
40 Sruba M 20 x 90 8.8 0,27 10,9 |pn-g5im-82100 | OCYNK
40 nakretka M 20 8 0,07 2,8 |pn-75/m-82144 | OCYNK
64 podkt. okr. ® 21 140HV 0,02 1,09 |pn-78/v-8200s | OCYNK
| do przeniesienia : 9 072,3
Nr projektu grona
1/2




ZESTAWIENIE STALI

Temat | STACJA WENTYLATOROW GLOWNYCH PRZY SZYBIE IV | Nr. wykazu 1
Obiekt KWK ROW RUCH MARCEL s | 979-B2-01-02
Zespot KONSTRUKCJA WSPORCZA TLUMIKA - CZ ESC GORNA Egcfzfé 979-B2-03-04
Ciezar Ciezar N
llosé¢ | Jedn. Wyszczeg6lnienie [ mm ] Pozycijiq Materia] jednostkowy catkowity r normy Uwagi
kg kg lub rysunku
96 Sruba M 16 x 80 8.8 0,15 14,7 |pn-gsiv-g2100 | OCYNK
32 Sruba M 16 x 75 8.8 0,15 4 6 |pn-ssmg2101 |OCYNK
160 Sruba M 16 x 60 8.8 0,14 21,9|pn-ssm-g2101 | OCYNK
288 nakretka M 16 8 0,04 10,4 |pn-75/m-82144 | OCYNK
576 podkt. okr. ® 17 140HV 0,01 3,51 |pn-78mm-8200s | OCYNK
WENTYLATOR IW wyk. X 1 9127,5 |kg 9128
WENTYLATOR IIW wyk. X 1 9127,5 |kg 9128
I I
Nr projektu gsrona
2/2




ZESTAWIENIE STALI

Temat | STACJA WENTYLATOROW GLOWNYCH PRZY SZYBIE IV | Nr. wykazu 2
KWK ROW RUCH MARCEL s | 979-B2-01-02
Zespot KONSTRUKCJA WSPORCZA TLUMIKA - SLUPY Eiciy; 979-B2-05
P . . . Ciezar Cigia'r Nr normy .
llosé¢ | Jedn. Wyszczeg6lnienie [ mm ] Pozycjq Materiat | jednostkowy catkowity lub rysunku Uwagi
kg kg
KONSTRUKCJA WSPORCZA Tt UMIKA - SEUPY
1 HEB 240 5532 1 S235JR 83,20 460,3
1 HEB 240 4132 2 S235JR 83,20 343,8
2 HEB 240 2946 3 S235JR 83,20 490,2
1 HEB 240 2760 4 S235JR 83,20 229,6
2 HEB 240 575 5 S235JR 83,20 95,7
1 HEB 240 6800 6 S235JR 83,20 565,8
1 HEB 240 3500 7 S235JR 83,20 291,2
1 HEB 240 3240 8 S235JR 83,20 269,6
2 HEB 120 1980 9 S235JR 26,70 105,7
2 HEB 160 745 10 [S235JR 42,60 63,5
2 HEB 160 966 11 [S235JR 42,60 82,3
1 HEB 160 1570 12 |[S235JR 42,60 66,9
2 RK 100 x 6 2886| 13 [S235JR 16,98 98,0
2 BL. 20 160 2401 14 |S235JR 157,00 12,1
4 BL. 20 280 280 15 |S235JR 157,00 49,2
6 BL. 20( 240 2401 16 |S235JR 157,00 54,3
2 BL. 20f 300 335 17 |S235JR 157,00 31,6
3 BL. 20 200 335 18 |S235JR 157,00 31,6
4 BL. 20 280 2801 19 |S235JR 157,00 49,2
3 BL. 20 160 160 20 |S235JR 157,00 12,1
2 BL. 20( 240 420 21 [S235JR 157,00 31,7
1 BL. 20 200 2901 22 |S235JR 157,00 9,1
1 BL. 20( 240 280 23 |S235JR 157,00 10,6
2 BL. 101 191 279 24 |S235JR 78,50 8,4
8 BL. 10| 120 120] 25 |S235JR 78,50 9,0
2 BL. 10| 150 270 26 |S235JR 78,50 6,4
6 BL. 10| 150 180 27 |S235JR 78,50 12,7
2 BL. 10| 100 206] 28 |S235JR 78,50 3,2
1 BL. 12| 120 120 29 |S235JR 94,20 1,4
4 BL. 10| 100 100] 30 |S235JR 78,50 3,1
4 BL. 10| 100 100] 31 |S235JR 78,50 3,1
16 Sruba M 24 x 95 8.8 0,43 6,9 |pn-gsiv-82100 | OCYNK
16 nakretka M 24 8 0,12 1,9|pn-75mm-82144 | OCYNK
32 podkt. okr. ® 25 140HV 0,03 1,03 |pn-78/v-8200s | OCYNK
12 Sruba M 20 x 90 8.8 0,27 3,3 |pn-gsiv-82100 | OCYNK
12 nakretka M 20 8 0,07 0,8 |pn-75/m-82144 | OCYNK
24 podkt. okr. ® 21 140HV 0,02 0,41 |pn-78mm-82005 | OCYNK
32 Sruba M 16 x 75 8.8 0,15 4 6 |pn-ssmg2101 |OCYNK
8 Sruba M 16 x 70 8.8 0,15 1,2|pn-ssmm-82101 | OCYNK
8 Sruba M 16 x 60 8.8 0,14 1,1 |pn-ssmv-2101 | OCYNK
48 nakretka M 16 8 0,04 1,7 |pn-75m-82144 | OCYNK
96 podkt. okr. 17 140HV 0,01 0,59 [pn-78mm-82005 | OCYNK
12|szt. |KOTWA WKLEJANA FIS EM Plus 390S, FIS A M24x380 5.8 "FISCHER"
36|szt. |KOTWA WKLEJANA FIS EM Plus 390S, FIS A M20x245 5.8 "FISCHER"
WENTYLATOR IW| wyk. X 1 3524,7 |kg 3525
WENTYLATOR IIW wyk. X 1 3524,7 |kg 3525
| |
Nr projektu srona
1/1




ZESTAWIENIE STALI

Temat | STACJA WENTYLATOROW GLOWNYCH PRZY SZYBIE IV | Nr. wykazu 3
Obiekt KWK ROW RUCH MARCEL s | 979-B2-01-02
p Nr rys.
Zespot DRABINY Szczig_ 979-B2-06
P . . Ciezar Cigia'r Nr normy .
llosé¢ | Jedn. Wyszczeg6lnienie [ mm ] Pozycijiq Materia] jednostkowy catkowity lub rysunku Uwagi
kg kg
D-1
2 C 80 6592 1 S235JR 8,64 113,9
6 C 80 1150 5 S235JR 8,64 59,6
26 PRET © 20 522 7 S235JR 0,62 8,4
5 PEASK 6 40 1990 8 S235JR 1,88 18,7
6 PEASK 10 45 180 9 S235JR 3,53 3,8
2 PLASK 8 45 80| 10 [S235JR 2,83 0,5
5 PEASK 6 40 4492 12 |S235JR 1,88 42,3
24 Sruba M 12 x 55 8.8 0,05 1,31 |pn-8s/v-82101
24 nakretka M 12 8 0,01 0,24 |pn-75/M-82144
24 podkt. okr. ® 13 140HV 0,01 0,15 |pn-78/m-82005
24 podkt. Klin. do C @ 13 140HV 0,01 0,15 |pn-79/m-82018
D - 1 wyk. x 2 249,1 |kg 498
D-2
2 C 80 4492 2 S235JR 8,64 77,6
14 PRET @© 20 522 7 S235JR 0,62 4,5
5 PEASK 6 40 1990 8 S235JR 1,88 18,7
2 PEASK 10 45 180 9 S235JR 3,53 1,3
2 PLASK 8 45 80| 10 [S235JR 2,83 0,5
2 PEASK 10 65 100f 11 |S235JR 5,10 1,0
5 PEASK 6 40 4492 12 |S235JR 1,88 42,3
2 C 80 145 4 S235JR 8,64 25
4 Sruba M 12 x 55 8.8 0,05 0,22 |pn-gsim-82101
4 nakretka M 12 8 0,01 0,04 |pn-75/m-82144
4 podkt. okr. ® 13 140HV 0,01 0,02 |pn-78/m-82005
4 podkt. Klin. do C & 13 140HV 0,01 0,02 |pn-79/m-82018
D - 2 wyk. x 2 148,8 |kg 298
D-3
2 C 80 3130 2 S235JR 8,64 54,1
4 C 80 200 6 S235JR 8,64 6,9
14 PRET © 20 522 7 S235JR 0,62 4,5
5 PEASK 6 40 1990 8 S235JR 1,88 18,7
4 PEASK 10 45 180 9 S235JR 3,53 25
2 PLASK 8 45 80| 10 [S235JR 2,83 0,5
4 PEASK 10 65 100f 11 |S235JR 5,10 2,0
5 PEASK 6 40 4492 12 |S235JR 1,88 42,3
10 Sruba M 12 x 55 8.8 0,05 0,55 |pn-gs/m-g2101
10 nakretka M 12 8 0,01 0,10 |pN-75/m-82144
10 podkt. okr. ® 13 140HV 0,01 0,06 |pn-78/m-82005
8 podkt. Klin. do C & 13 140HV 0,01 0,05 |pn-79/m-82018
D - 3 wyk. x 1 132,4 |kg 132
D-4
2 C 80 2792 3 S235JR 8,64 48,2
11 PRET © 20 522 7 S235JR 0,62 3,6
4 PEASK 10 65 100f 11 |S235JR 5,10 2,0
2|szt. |KOTWA WKLEJANA FIS EM Plus 390S, FIS A M12x120 5.8 "FISCHER"
D - 4 wyk. x 1 53,8 |kg 54
Nr projektu grona
1/1
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