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mNONmQOW 1 RAMA OKNA UCHYLNEGO
Skala 1:10 LR40x4 "~
. /520 d;@ )
Poliweglan !
6-komorowy
: .%m::.: " . \Wv _u_»onAm\W,, PR
2/ 500x1030 | f /1050 o) | Masa calkowita: 518,51kg
AN # f Dodatek na spoiny: 503,41kg+3%
ﬁ A BI. 8x40 H‘ m* /_,_ o |15 | LZR20x2 | 590 0,57 36 [12,11 S235JR
rlu 50 N XA - o |14 | LZR20x2 |1120 | 057 |36 |2298 $235JR |
T\_Jw Zawias R A @J 13 |#20 100 2,47 4 1099 §235JR
LY toczony #20 - 7 12 |[BlLex4a |50 1.88 4 |038 $235JR
| ot =2 ® : e
o] . R, 1 m_”.mon 50 2,51 4 0,50 S235JR
- : — 10 |16x500 (1030 |- 2 [1,03mr2 | PV
L] T_N BI. 6x40 ° m\_ v 9 |1ex578 | 1108 - 18 |11.53m"2 |PV
= ~——' 50 o _ - 8 |LzR20x2 | 512 0,57 [4 [117 S235JR
Ty p WEWNETRZNA RAMKA 7 | LZR20x2 | 1042 0,57 4 238 S235.R |
g SZCZEGOL 2 ZAMYKAJACA 6 [LR40x4 |[520 2,42 |4 |s08 S2350R |
o Iy Skala 1:10 OKNA UCHYLNE 5§ |LR40x4 |[1050 [242  [4 [1016 5235JR
Poliweglan LZR20x2 / 4 |2LR80x5 | 1120  |4,64 __a | 93,54 S235JR
mu_AO_,.-._O_.O<<< %ﬂ@ 3 LR 60x5 1130 2,32 | 4 _ 10,49 S§235JR
d...],f 16mm \ = 2 LR 60x5 6000 2,32 4 | 5568 mwmm._m..
f@wﬂ@g 108 [~ A\wu 1 |c140 8000 | 16,0 [3 28800 |S2350R
N j LZR20x2 \J.u Poz,|Przekrdj |Dlugosé |Masa jedn. |llosc|Masa calk. |Materiat |
v = _,5_\. z“\.\ H\‘.,%A/.N\ [kg/m] szt. |[kg]
Wmontowaé . A\_ ) / - -
ogranicznik uchyiu | e 3 UWAGH:
okna ,,.ff. Id N v . 1. Spoiny warsztatowe wykonywaz metodg MIG w oslonie mieszanki Ar- CO, Grubosci
e i spoin: wedtug warunkéw normowych w zaleznosci od grubosci taczonych przekrojow.
- Varo e d P, 2. Poz. 1 (C140) spawac do istniejgcych elementow stalowych konstrukcji $ciany obiektu
/ ﬁ m q E Ih mw v N po uprzednim wykonaniu prac antykorozyjnych. Spoiny montazowe wykonywac metoda
Hﬁ u — / —r xlﬁ /@ spawania fukowego za pomocg niskowodarowych elektrod zasadowych o srednicy
| Vi W 4 r 4 3,25mm.
! _/M__ o/ : Ou 2 3. Potaczenia ramek zamykajgcych realizowaé za pomoca wkretow
T — 512 samowiercacych lub nitéw samozrywainych Al 4,8mm.
\ , 4. Zestaw malarski do wykonania prac antykorozyjnych (klasa $rodowiska C4,
/mNON mOO‘_\I N trwato$¢ zabezpieczenia antykororozyjnego: M):
- farba epoksydowa do gruntowania EPOXYKOR HS-80: 120 pm,
WEWNETRZNA RAMKA - emalia poliuretanowa nawierzchniowa PURMAL S 30 P: 60um.
ZAMYKAJACA = = - _
OKNA STALE Imig i nazwisko:| Upr. budowlane: Podpis: | Data
P ~® Projektant. |- il B .
SZCZEGOL 1 /N
| _ Konstruktor: = Konstruktor | _
iy LZR20x2 .__f@ budowlany _ | |
i 1 \ o \mwa .Iqw Skala: PGG S A Oddziat KWK Ruda Ruch Halemba Nr rysunku _
_,_ \_ w_ /A 41-706 Ruda Slaska ul. Ktodnicka 54
y FNl_NWOXN @v Budynek ptuczki, $ciana polnocna, oddziat ZPMW. 2
= 7 /1120 14 1:10 Szczegoly okien
A = 1:20 _

1120

Masa w kg

518,51




