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Czes¢ 1. Zamawiajacy.

Polska Grupa Gornicza S.A.

KRS 0000709363, NIP: 634-283-47-28, REGON: 360615984, nr rejestrowy BDO 000014704
Adres: 40 - 039 Katowice, ul. Powstancow 30

Adres strony internetowej: www.pgg.pl

Adres strony internetowej prowadzonego postepowania:

https://www.pgg.pl/strefa-korporacyjna/dostawcy/profil-nabywcy/przetargi

Kontakt mailowy przez platform¢ EFO
Adres platformy EFO: https://efo.coig.biz
Infolinia: 32 716 99 99

Godziny pracy: od poniedziatku do pigtku od 6*° do 143°
Centrala Polskiej Grupy Goérniczej S.A.
40-039 Katowice, ul. Powstancow 30

Czesé 11. Postepowanie.

1. Postepowanie o udzielenie zamoéwienia sektorowego prowadzone jest w trybie przetargu
niecograniczonego na podstawie przepisdOw ustawy z dnia 11 wrze$nia 2019 r. Prawo zaméwien
publicznych (Dz.U. poz. 2019 ze zm.), zwanej dalej ustawg Pzp.

2. Postgpowanie jest prowadzone w jezyku polskim.

. Obowiazek informacyjny wynikajacy z artykutu 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 27 kwietnia 2016 roku w sprawie ochrony osob fizycznych w zwigzku
z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeplywu takich danych oraz
uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogélne rozporzadzenie o ochronie danych osobowych) (Dz. Urz.
UE L.2016.119.1 z dnia 4 maja 2016 roku) (dalej jako ,,RODQO”) spetniono na stronie internetowe;j
PGG S.A. w =zakladce RODO, w zafagczniku ,Kontrahenci/Pracownicy Kontrahentow”.
W przypadku przetwarzania danych osobowych w celu zwigzanym z postepowaniem o udzielenie
zamoOwienia publicznego, Zamawiajgcy spetnil obowigzek informacyjny w Profilu Nabywcy na
stronie internetowej Polskiej Grupy Gorniczej w zaktadce ,,Obowigzek informacyjny PZP”.

4. Dodatkowo Zamawiajacy informuje, ze

a) skorzystanie przez osobe, ktorej dane osobowe dotycza, z uprawnienia do sprostowania lub
uzupetnienia, o ktérym mowa w art. 16 RODO, nie moze skutkowa¢ zmiang wyniku
postepowania o udzielenie zamowienia ani zmiang postanowien umowy w sprawie zamowienia
publicznego w zakresie niezgodnym z ustawg.

b) w postepowaniu o udzielenie zamowienia zgloszenie Zzgdania ograniczenia przetwarzania,
o ktorym mowa w art. 18 ust. 1 RODO, nie ogranicza przetwarzania danych osobowych do czasu
zakonczenia tego postgpowania.

98]

Czes¢ 111. Przedmiot zaméwienia.

1. Przedmiotem zamowienia jest: Dostawa narzgdzi metalowych do skrawania metali dla
Oddziatow Polskiej Grupy Gorniczej SA — nr grupy 294-4.

2. Kod CPV: 42630000.

3. Szczegdtowy opis przedmiotu zamowienia oraz wymagania prawne i parametry techniczno-
uzytkowe okre§lono w Zalaczniku nr 1 do niniejszej SWZ. Zakres iloSciowy przedmiotu
zamoOwienia jest zakresem szacunkowym okreSlonym przez Zamawiajgcego z nalezyta
staranno$cig. Zamawiajacy, pomimo dochowania nalezytej starannosci, z uwagi na charakter
prowadzonej dziatalno$ci, nie zapewnia realizacji zamowienia w petnym zakresie.

4. W celu potwierdzenia, ze oferowane $wiadczenie jest zgodne z wymaganiami Zamawiajacego

wymagane jest zlozenie wraz z ofertg przedmiotowych srodkow dowodowych.

Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert wariantowych.

6. Zamawiajacy dopuszcza mozliwos$¢ zaoferowania wigcej niz jednego wyrobu (wyroby roéznych
producentow) w zakresie jednej pozycji formularza ofertowego.

Jesli wykonawca oferuje w danej pozycji formularza ofertowego wiecej niz jeden wyrdb (wyroby
roznych producentéw) wymagane jest:

W
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a) speknienie przez kazdy oferowany wyrob wymagan okre§lonych w SWZ,

b) ztozenie wraz z oferta przedmiotowych srodkow dowodowych dotyczacych wszystkich
oferowanych wyrobow.

Oferta, w ktorej zaoferowane zostaly wyroby réznych producentdéw w ramach jednej pozycji

formularza ofertowego, jest uznawana za zgodng z wymaganiami SWZ, o ile wszystkie

zaoferowane wyroby w danej pozycji formularza ofertowego spetniajg wymagania. W przypadku,

gdy nawet jeden z zaoferowanych wyrobow nie spetnia wymagan, oferta podlega odrzuceniu na

podstawie art. 226 ust. 1 pkt 5 ustawy Pzp.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany iloSci zamawianych towaréw w ramach

poszczegolnych pozycji asortymentowych i sktadania zamowien wedlug rzeczywistych potrzeb

z zastrzezeniem, ze catkowita warto$¢ dostaw nie przekroczy wartosci umowy.

Zamawiajacy oswiadcza, ze minimalny gwarantowany poziom wykonania umowy wynosi 50%

warto$ci udzielonego zamoéwienia. Wykonawcy nie przystugujg roszczenia o wykonanie umowy

w wickszym zakresie.

Czes¢ IV. Oferty czeSciowe.

1.

Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ skladania ofert czeSciowych na poszczegélne czesci
zamowienia (zadania) wyszczeg6lnione w Zalgczniku nr 2 do SWZ. Skladana oferta winna
obejmowac caly zakres rzeczowy 1 ilo§ciowy czesci zamowienia. Liczba czesci zamowienia (zadan)
wynosi: 32.

. Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ ztozenia oferty przez jednego Wykonawce na jedng lub wiecej

czesci zamowienia (zadan).

Czes¢ V. Kwalifikacja podmiotowa wykonawcow.

1. O udzielenie zamowienia moga ubiega¢ si¢ wykonawcy, ktorzy nie podlegaja wykluczeniu
z postgpowania oraz spelniajg warunki udzialu w postepowaniu.
2. Wykluczeniu z postgpowania podlega wykonawca:
1) wobec ktorego zachodzg okoliczno$ci okreslone w art. 108 ust. 1 pkt 3), 5) i 6) ustawy Pzp oraz
art. 109 ust. 1 pkt 1), 8) i 10) ustawy Pzp oraz art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r.
o0 szczegblnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraing oraz
stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego oraz rozporzadzeniu (UE) 2022/576,
2) w stosunku do ktérego otwarto likwidacje, sad zarzadzit likwidacje majgtku w postgpowaniu
restrukturyzacyjnym lub upadloSciowym, w stosunku do ktérego ogloszono upadios¢ —
z wyjatkiem wykonawcy, ktory po ogloszeniu upadiosci zawart uklad zatwierdzony
prawomocnym postanowieniem sadu, jezeli uktad nie przewiduje zaspokojenia wierzycieli przez
likwidacje majatku upadtego, ktorego dziatalnos¢ gospodarcza jest zawieszona lub znajduje si¢
on w tego rodzaju sytuacji wynikajacej z procedury przewidzianej przepisami migjsca wszczecia
tej procedury.
3. Zamawiajacy stosuje warunki udziatu w postgpowaniu dotyczace:
1) zdolno$ci do wystepowania w obrocie gospodarczym - Wykonawca powinien by¢ wpisany do
rejestru dziatalno$ci gospodarczej prowadzonego w kraju, w ktorym wykonawca ma siedzibe,
2) sytuacji ekonomicznej i finansowej - Wykonawca wykaze, ze posiada przychdd netto uzyskany
w jednym roku obrotowym w ciggu ostatnich trzech lat obrotowych, a jesli okres prowadzenia
dziatalnosci jest krotszy - odpowiednio w tym okresie, w wysokosci:
Dla zadanianr 1 - 8 000,00 PLN
Dla zadanianr 2 - 2 000,00 PLN
Dla zadanianr 3 - 6 000,00 PLN
Dla zadanianr 4 - 8 000,00 PLN
Dla zadanianr 5 - 2 000,00 PLN
Dla zadanianr 6 - 4 000,00 PLN
Dla zadanianr 7 - 4 000,00 PLN
Dla zadanianr 8 - 2 000,00 PLN
Dla zadanianr 9 - 3000,00 PLN
Dla zadanianr 10 - 2 000,00 PLN
Dla zadanianr 11 - 400,00 PLN
Dla zadanianr 12 - 5 000,00 PLN
Dla zadanianr 13 - 900,00 PLN
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Dla zadanianr 14 - 50 000,00 PLN
Dla zadanianr 15 - 143 000,00 PLN
Dla zadanianr 16 - 9 000,00 PLN
Dla zadanianr 17 - 500,00 PLN
Dla zadanianr 18 - 51 000,00 PLN
Dla zadanianr 19 - 44 000,00 PLN
Dla zadanianr 20 - 5000,00 PLN
Dla zadanianr 21 - 25 000,00 PLN
Dla zadanianr 22 - 45 000,00 PLN
Dla zadanianr 23 - 700,00 PLN
Dla zadanianr 24 - 2 500,00 PLN
Dla zadanianr 25 - 4 000,00 PLN
Dla zadanianr 26 - 14 000,00 PLN
Dla zadanianr 27 - 230 000,00 PLN
Dla zadanianr 28 - 120 000,00 PLN
Dla zadanianr 29 - 20 000,00 PLN
Dla zadanianr 30 - 480 000,00 PLN
Dla zadanianr 31 - 47 000,00 PLN
Dla zadanianr 32 - 16 000,00 PLN

W przypadku sktadania oferty na wiecej niz jedno zadanie wartos¢ przychodu netto uzyskana
w jednym roku obrotowym w ciqgu ostatnich trzech lat obrotowych, a jezeli okres prowadzenia
dziatalnosci jest krotszy niz jeden rok —w tym okresie, nie moze by¢ mniejsza od sumy wartosci
okreslonych dla poszczegolnych zadan, na ktore Wykonawca sktada oferte.

3) zdolnosci technicznej lub zawodowej - Wykonawca wykaze, ze w okresie ostatnich 3 lat przed
terminem sktadania ofert (a jesli okres prowadzenia dziatalno$ci jest krotszy to w tym okresie)
wykonat dostawy odpowiadajgce swoim rodzajem dostawom stanowiacym przedmiot
zamowienia, tj. zarowno dostawy materialdw tozsamych z przedmiotem przetargu, jak rowniez
dostawy materialow rodzajowo podobnych, tj. dostawy innych narzedzi i wyposazenia
warsztatow, na wartos¢ taczng nie nizsza niz okreslona w pkt 2).

W przypadku skiadania oferty na wiecej niz jedno zadanie wartos¢ netto wykonanych dostaw
przez Wykonawce w okresie ostatnich 3 lat przed uphywem terminu sktadania ofert, a jezeli
okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy - w tym okresie, nie moze by¢ mniejsza od sumy
wartosci dostaw okreslonych przez Zamawiajgcego dla poszczegdlnych zadan, na ktore
Wykonawca sktada oferte.

Czes¢ VI. Wykonawcey wystepujacy wspolnie (konsorcjum).

1. Wykonawcy mogg wspdlnie ubiegac si¢ o udzielenie zamowienia.

2. Wykonawcy wystepujacy wspélnie ustanawiajg pelnomocnika do reprezentowania ich
w postepowaniu o udzielenie zamowienia albo reprezentowania ich w postepowaniu i zawarcia
umowy w sprawie zamowienia publicznego.

3. Wszelka korespondencja prowadzona bgdzie wylacznie z pelnomocnikiem.

4. Kazdy z wykonawcow wystepujacych wspoélnie (czlonek konsorcjum) nie moze podlegaé
wykluczeniu z postgpowania. Spetnienie warunkéw udzialu w postgpowaniu w stosunku do
wykonawcow wystepujacych wspolnie bgdzie oceniane lacznie.

5. W przypadku wspdlnego ubiegania si¢ o zamoéwienie przez wykonawcow JEDZ oraz podmiotowe
srodki dowodowe sktada kazdy z wykonawcdéw wspdlnie ubiegajacych sie o zamowienie.
Dokumenty te powinny potwierdza¢ brak podstaw wykluczenia oraz spelnianie warunkow udziatu
w postepowaniu w zakresie, w ktorym kazdy z wykonawcow wykazuje spetianie warunkow
udzialu w postepowaniu oraz brak podstaw wykluczenia.

6. W przypadku, gdy najwyzej zostanie oceniona oferta ztozona przez wykonawcow wystepujacych
wspolnie, a takze gdy Zamawiajacy skorzysta z uprawnienia, o ktorym mowa w art. 126 ust 2 ustawy
Pzp, kazdy z wykonawcow przedstawia podmiotowe $rodki dowodowe stuzace potwierdzeniu
braku podstaw do wykluczenia. Pozostale podmiotowe $rodki dowodowe mogg by¢ ztozone
wspolnie.
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8.

Wykonawcy wspolnie ubiegajacy si¢ o niniejsze zamowienie, ktorych oferta zostanie uznana za
najkorzystniejsza, przed podpisaniem umowy w sprawie zamowienia publicznego, sg zobowigzani
przedstawi¢ Zamawiajgcemu umowe regulujgca ich wspoélprace.

Wykonawcy, ktorzy ztozyli oferte wspdlng odpowiadaja solidarnie za realizacje zamowienia.

Cze$¢ VII. Udostepnienie zasobdow.

1.

Wykonawca moze w celu potwierdzenia spelniania warunkow udzialu w postgpowaniu,
w stosownych sytuacjach oraz w odniesieniu do konkretnego zamowienia, lub jego czgsci, polegac
na zdolno$ciach technicznych Iub zawodowych lub sytuacji ekonomicznej lub finansowej
podmiotow udostepniajacych zasoby, niezaleznie od charakteru prawnego laczacych go z nimi
stosunkoéw prawnych.

. Wykonawca polegajacy na udostepnianych zasobach przedstawi wraz z oferta zobowigzanie

podmiotu udostepniajacego zasoby potwierdzajace, ze stosunek tgczacy wykonawce z podmiotami
udostepniajacymi zasoby gwarantuje rzeczywisty dostgp do tych zasobow oraz okresla zakres
zasobow dostepnych wykonawcy podmiotu udostgpniajgcego.

. Zobowigzanie nalezy ztozy¢ w formie elektronicznej tj. podpisane podpisem elektronicznym

kwalifikowanym przez osoby reprezentujace podmiot udostgpniajacy zasoby. Jezeli zobowigzanie
zostato wystawione jako dokument papierowy — wykonawca sktada elektroniczng kopi¢ dokumentu
poswiadczong za zgodno$¢ z oryginalem przez wykonawce. Po$wiadczenie nastepuje przez
podpisanie podpisem elektronicznym kwalifikowanym.

. W przypadku, gdy najwyzej zostanie oceniona oferta ztozona przez wykonawce polegajacego na

zasobach podmiotu udostepniajgcego, a takze gdy Zamawiajacy skorzysta z uprawnienia, o ktorym
mowa w art. 126 ust. 2 ustawy Pzp, wykonawca obowigzany jest do przedstawienia podmiotowych
srodkow dowodowych stuzgcych potwierdzeniu braku podstaw do wykluczenia podmiotu
udostgpniajacego.

Czes¢ VIII. JEDZ. Podmiotowe Srodki dowodowe.

1.

2.

Zamawiajacy wymaga ztozenia Jednolitego Europejskiego Dokumentu Zamoéwienia (JEDZ) oraz
podmiotowych srodkéw dowodowych wskazanych w ust. 2 ponizej przez:

1) wykonawce,

2) w przypadku wykonawcow ubiegajacych si¢ wspolnie o udzielenie zamowienia — przez
kazdego z wykonawcow,

3) w przypadku polegania na udostgpnionych zasobach — rowniez przez podmiot udostepniajgcy
zasoby.

W celu potwierdzenia braku podstaw do wykluczenia zamawiajacy wymaga ztozenia:

1) JEDZ zgodnie z opisem stanowigcym Zalacznik nr 4. Zaznaczenie w JEDZ odpowiednigj
odpowiedzi w czesci Il ,,Podstawy wykluczenia”, Sekcja D bedzie potwierdzeniem braku
podstaw do wykluczenia wskazanych w czesci V ust. 2 pkt 2),

2) o$wiadczenia wykonawcy, w zakresie art. 108 ust. 1 pkt 5) ustawy, o braku przynalezno$ci do
tej samej grupy kapitalowej w rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego 2007 r. o ochronie
konkurencji i konsumentéw (Dz. U. z 2023r. poz. 1689), z innym wykonawca, ktory ztozyt
odr¢bng oferte, oferte czgsciowa albo o$wiadczenia o przynaleznoSci do tej samej grupy
kapitatowej wraz z dokumentami lub informacjami potwierdzajgcymi przygotowanie oferty,
oferty czegSciowej niezaleznie od innego wykonawcy nalezacego do tej samej grupy
kapitatowej - wzor o§wiadczenia stanowi Zalacznik nr 6,

3) zaswiadczenia wlasciwego naczelnika urzedu skarbowego potwierdzajacego, ze wykonawca
nie zalega z oplacaniem podatkow i optat, w zakresie art. 109 ust. 1 pkt 1) ustawy,
wystawionego nie wczesniej niz 3 miesigce przed jego ztozeniem. W przypadku zalegania
z optacaniem podatkéw lub optat - dokumentéw potwierdzajacych, ze odpowiednio przed
uplywem terminu sktadania ofert wykonawca dokonat ptatnosci naleznych podatkow lub optat
wraz z odsetkami lub grzywnami lub zawart wigzace porozumienie w sprawie splat tych
naleznosci,

4) zaswiadczenia albo innego dokumentu wlasciwej terenowej jednostki organizacyjnej Zaktadu
Ubezpieczen Spolecznych lub wlasciwego oddzialu regionalnego lub wiasciwej placowki
terenowej Kasy Rolniczego Ubezpieczenia Spotecznego potwierdzajacego, ze wykonawca nie
zalega z optacaniem sktadek na ubezpieczenia spoteczne i zdrowotne, w zakresie art. 109 ust.
1 pkt 1) ustawy, wystawionego nie wczesniej niz 3 miesigce przed jego zlozeniem,
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5)

a w przypadku zalegania z optacaniem sktadek na ubezpieczenia spoleczne lub zdrowotne -
dokumentow potwierdzajgcych, ze odpowiednio przed uplywem terminu skladania ofert
wykonawca dokonat ptatnosci naleznych sktadek na ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne
wraz odsetkami lub grzywnami lub zawart wigzace porozumienie w sprawie splat tych
naleznosci,

odpisu lub informacji z Krajowego Rejestru Sagdowego lub z Centralnej Ewidencji i Informacji
o Dziatalno$ci Gospodarczej, sporzadzonych nie wezesniej niz 3 miesigce przed jej ztoZeniem,
jezeli  odrgbne  przepisy wymagaja wpisu do  rejestru  lub  ewidencji.
W przypadku, gdy odpis jest dostgpny bezptatnie w publicznej bazie danych zamawiajacy nie
wymaga zlozenia odpisu.

3. Jezeli wykonawca ma siedzibg¢ lub miejsce zamieszkania poza granicami Rzeczypospolitej Polskiej,
zamiast:

1)

2)

3)

4)

zaswiadczenia, o ktorym mowa w ust. 2 pkt 3), zaswiadczenia albo innego dokumentu

potwierdzajacego, ze wykonawca nie zalega z optacaniem sktadek na ubezpieczenia spoteczne

lub zdrowotne, o ktérych mowa w ust. 2 pkt 4), lub odpisu albo informacji z Krajowego

Rejestru Sagdowego lub z Centralnej Ewidencji 1 Informacji o Dziatalnosci Gospodarczej —

sktada dokument lub dokumenty wystawione w kraju, w ktorym wykonawca ma siedzibg lub

miejsce zamieszkania, potwierdzajace odpowiednio, ze:

a) nie naruszyl obowigzkéw dotyczacych ptatnosci podatkow, oplat Iub sktadek na
ubezpieczenie spoteczne lub zdrowotne,

b) nie otwarto jego likwidacji, nie ogloszono upadtosci, jego aktywami nie zarzadza
likwidator Iub sad, jego dzialalno$¢ gospodarcza nie jest zawieszona ani nie znajduje si¢
on w innej tego rodzaju sytuacji wynikajgcej z podobnej procedury przewidzianej
w przepisach miejsca wszczgcia tej procedury,

dokumenty, o ktéorych mowa w ust. 3 pkt 1), powinny by¢ wystawione nie wczesniej niz 3
miesigce przed ich ztoZzeniem,
jezeli w kraju, w ktorym wykonawca ma siedzib¢ lub miejsce zamieszkania, nie wydaje si¢
dokumentow, o ktorych mowa w ust. 3 pkt 1), lub gdy dokumenty te nie odnosza si¢ do
wszystkich przypadkéw, o ktorych mowa w tym punkcie, zastepuje si¢ je odpowiednio
w catosci lub w czeéci dokumentem zawierajacym odpowiednio o$wiadczenie wykonawcy,
ze wskazaniem osoby albo 0s6b uprawnionych do jego reprezentacji, lub oswiadczenie osoby,
ktorej dokument mial dotyczy¢, ztozone przed notariuszem lub przed organem sgdowym,
administracyjnym albo organem samorzadu zawodowego lub gospodarczego wlasciwym ze
wzgledu na siedzibg¢ lub miejsce zamieszkania wykonawcy. Postanowienie ust. 3 pkt 2) stosuje
sig.

Wykonawca prowadzacy dziatalno$¢ gospodarcza lub zawodowsa przedktada dokument

potwierdzajacy, ze jest wpisany do jednego z rejestrow zawodowych lub handlowych

prowadzonych w kraju, w ktérym ma siedzib¢ lub miejsce zamieszkania, wystawiony nie
wczesniej niz 6 miesi¢cy przed jego ztozeniem.

4. Jezeli wykonawca podlega wykluczeniu ze wzgledu na zajscie okoliczno$ci wskazanych
w przepisach znajdujgcych zastosowanie w postepowaniu — wykonawca przedktada dowody,
wskazujgce na spehienie przestanek okreslonych w art. 110 ust. 2 ustawy Pzp (samooczyszczenie).
5. W celu potwierdzenia spelnienia warunkow udziatu w postgpowaniu zamawiajacy wymaga ztozenia:

1)

2)

rachunku zyskow i strat za jeden rok obrotowy z ostatnich trzech lat obrotowych, a jesli okres
prowadzenia dzialalnos$ci jest krotszy - za ten okres. W przypadku wykonawcow
niezobowigzanych do sporzadzenia sprawozdania finansowego — innych dokumentow
okreslajacych przychody za okres jak w zdaniu poprzednim,

wykazu wykonanych dostaw, w okresie ostatnich 3 lat, a jezeli okres prowadzenia dziatalnos$ci
jest krotszy — w tym okresie, wraz z podaniem ich wartosci, przedmiotu, dat wykonania
i podmiotéw, na rzecz ktorych dostawy zostaly wykonane, oraz zatgczeniem dowodow
okreslajacych czy te dostawy zostaly wykonane nalezycie. Dowodami sg referencje badz inne
dokumenty sporzadzone przez podmiot, na rzecz ktorego dostawy zostaty wykonane. Jezeli
z uzasadnionej przyczyny o obiektywnym charakterze wykonawca nie jest w stanie uzyskaé
tych dokumentoéw — o§wiadczenie wykonawcy. Wzor wykazu stanowi Zalacznik nr 5.

6. Oswiadczenie JEDZ powinno by¢ sporzadzone w formie elektronicznej (z podpisem elektronicznym

kwalifikowanym).
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7. Podmiotowe $rodki dowodowe powinny by¢ ztozone zgodnie z przepisami Rozporzadzenia Prezesa
Rady Ministrow z dnia 30 grudnia 2020 roku (Dz. U. poz. 2452) w sprawie sposobu sporzadzania
i przekazywania informacji oraz wymagan technicznych dla dokumentoéw elektronicznych oraz
srodkéw komunikacji elektronicznej w postepowaniu o udzielenie zamowienia publicznego lub
konkursie tj.:

1) jezeli dokument zostal wystawiony przez wlasciwy do jego wydania organ administracyjny
lub sadowy jako dokument elektroniczny — wykonawca przekazuje ten dokument,

2) jezeli dokument zostat wystawiony przez wtasciwy do jego wydania organ administracyjny
lub sadowy jako dokument papierowy — wykonawca przekazuje elektroniczng kopig
dokumentu po$wiadczong za zgodno$¢ z oryginalem,

3) jezeli dokument zostat wystawiony przez inny podmiot niz organ administracyjny lub sadowy
(np. wykonawce, wystawce referencji, bank) w formie elektronicznej z podpisem
elektronicznym kwalifikowanym — przekazuje si¢ ten dokument,

4) jezeli dokument zostat wystawiony przez inny podmiot niz organ administracyjny lub sadowy
(np. wykonawce, wystawce referencji, bank) jako dokument papierowy — wykonawca
przekazuje elektroniczng kopie dokumentu po$wiadczong za zgodno$¢ z oryginatem.

8. Poswiadczenie za zgodnos¢ z oryginatem nastgpuje przez podpisanie podpisem elektronicznym
kwalifikowanym. Poswiadczenia dokonuje notariusz lub wykonawca (cztonek konsorcjum,
podmiot udostepniajacy zasoby — odpowiednio w zakresie dokumentdéw, ktore kazdego z nich
dotycza).

9. W przypadku przekazywania dokumentu elektronicznego w formacie poddajacym dane kompresji,
opatrzenie pliku zawierajacego skompresowane dokumenty kwalifikowanym podpisem
elektronicznym jest rownoznaczne z opatrzeniem wszystkich dokumentéw zawartych w tym pliku
kwalifikowanym podpisem elektronicznym.

10.Podmiotowe s$rodki dowodowe sporzadzone w jezyku obcym wykonawca przekazuje wraz
z thumaczeniem na jezyk polski.

11.Jezeli w dokumentach podane sg wartosci w walucie innej niz ztoty polski zamawiajacy dokona
przeliczenia po $rednim kursie NBP obowigzujacym w dniu publikacji ogtoszenia o zamowieniu.

12.Ztozenie oferty jest rownoznaczne z potwierdzeniem, ze wykonawca nie podlega wykluczeniu
z postegpowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych
rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraing oraz stuzacych ochronie
bezpieczenstwa narodowego oraz rozporzadzeniu (UE) 2022/576.

13.Zamawiajacy zastrzega sobie prawo weryfikacji braku podstaw do wykluczenia w oparciu o art. 7
ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegolnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania
wspieraniu agresji na Ukraing oraz stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego oraz
rozporzadzeniu (UE) 2022/576 w dostgpnych rejestrach.

Czesé IX. Termin realizacji zamowienia i dostawy oraz wymagany okres gwarancji.

1. Umowa obowigzywa¢ begdzie od dnia wskazanego w umowie jako pierwszy dzien obowigzywania
umowy do ostatniego dnia miesigca, w ktérym uplywa termin 12 miesiecy od pierwszego dnia
jej obowiazywania z zastrzezeniem ust. 2 (np. umowa obowigzujgca od dn. 12.10.2026 r. bedzie
obowigzywac do dn. 31.10.2027 r.)

2. W przypadku, gdy w okresie obowigzywania umowy Zamawiajgcy nie ztozy zamowien na dostawy
o warto$ci minimum 50% wartosci udzielonego zamodwienia, okres obowigzywania umowy ulega
wydtuzeniu o 3 miesigce (np. umowa, ktorej termin realizacji uptywa w dniu 31.10.2027 r. bedzie
obowigzywac do dnia 31.01.2028 r.)

3. Zamodwienie nie moze by¢ dorgczone pozniej niz w ostatnim dniu obowigzywania umowy.
W przypadku przekazywania zamowien drogg elektroniczng, data otrzymania zamdwienia przez
Wykonawce to data opublikowania zamdwienia w ,,Portalu Dostawcy”. Operacja ta polaczona jest
z automatycznym wyslaniem Wykonawcy informacji na adres poczty elektronicznej
o opublikowaniu zamowienia w ,,Portalu Dostawcy”.

4. Wymagany termin realizacji dostawy: do 30 dni od daty otrzymania zamowienia.

. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wskazania terminu realizacji dostawy pdzniejszego

niz okreslony w ust. 4:

1) w zamowieniu poprzez okreslenie innego terminu,
2) w harmonogramie stanowigcym zatgcznik do zamdwienia,
3) po przekazaniu zamowienia:

9]
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— poprzez informacj¢ o zmianie terminu realizacji zamowienia wystang e-mailem (wiadomos$¢
wysylana automatycznie na adres poczty -elektronicznej Wykonawey wskazany
w Zalagczniku nr 2 do umowy) wskazujaca inny niz pierwotny termin realizacji,
— w uzasadnionych przypadkach poprzez przestanie e-mailem na adres wskazany
w Zalaczniku nr 2 do umowy o$wiadczenia Pelnomocnika Zarzadu Spolki ustanowionego
w zakresie dziatalnosci Biura Logistyki Materialowej lub w Specjalistycznej Jednostce
Organizacyjnej (Zaklad Gorniczych Robot Inwestycyjnych, Zaktad Remontowo -
Produkcyjny, Zaktad Informatyki 1 Telekomunikacji, Zaktad Elektrocieptownie) o zmianie
terminu realizacji zamowienia.
Proby zmiany terminu realizacji zamowienia w sposob inny niz wyzej opisany oraz po uptywie
wymaganego terminu dostawy Zamawiajacy uzna za bezskuteczne.

6. Wymagany okres gwarancji: co najmniej 12 miesiecy od daty odbioru przedmiotu zamdwienia przez
magazyn Zamawiajacego.
Czes¢ X. Wadium.
1. Zamawiajacy zada od Wykonawcow wniesienia wadium:
- dla zadania nr 14 - w wysokosci 1 000,00 PLN
- dla zadania nr 15 - w wysokosci 4 000,00 PLN
- dla zadania nr 18 - w wysokosci 1 000,00 PLN
- dla zadania nr 19 - w wysokosci 1 000,00 PLN
- dla zadania nr 22 - w wysokosci 1 000,00 PLN
- dla zadania nr 27 - w wysokosci 7 000,00 PLN
- dla zadania nr 28 - w wysokosci 3 000,00 PLN
- dla zadania nr 30 - w wysokosci 13 000,00 PLN
- dla zadania nr 31 - w wysokosci 1 000,00 PLN
- dla zadan nr 1-13, 16, 17, 20, 21, 23-26, 29, 32 Zamawiajacy odstepuje od zadania wadium
W przypadku skladania wadium na wiecej niz jedno zadanie wymagane jest wniesienie
wadium w wysoko$ci rownej sumie kwot wymaganych dla poszczegélnych zadan.
2. Wadium nalezy wnie$¢ przed terminem sktadania ofert (w szczegélno$ci wadium w pienigdzu
powinno znajdowac si¢ na rachunku zamawiajacego przed uptywem terminu sktadania ofert).
3. Wykonawca wnosi wadium w jednej lub kilku nastepujacych formach:
1) pienigdz,
2)  gwarancja bankowa,
3) gwarancja ubezpieczeniowa,
4)  porgczenie udzielane przez podmioty, o ktorych mowa w art. 6b ust. 5 pkt. 2) ustawy z dnia
9 listopada 2000 roku o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsigbiorczosci (Dz.U.
z 2020 poz. 299)
4. Wadium w pienigdzu nalezy wplaci¢ przelewem na rachunek bankowy Polskiej Grupy
Gorniczej S.A. - PKO Bank Polski S.A., nr rachunku 62 1020 1026 0000 1202 0608 9280
z wpisaniem na dowodzie wplaty hasta: ,Wadium na przetarg Nr 702600262 - Dostawa narzedzi
metalowych do skrawania metali dla Oddziatow Polskiej Grupy Gorniczej S.A., zadanie nr .........".
5. Wadium w formie gwarancji lub porgczenia nalezy przekaza¢ w oryginale w postaci elektronicznej,
tj. dokument gwarancji lub poreczenia podpisany elektronicznym podpisem kwalifikowanym przez
gwaranta lub poreczyciela.
6. W przypadku wadium sktadanego w pienigdzu — potwierdzenie przelewu nalezy dotgczy¢ do oferty.
7. Gwarancje lub poreczenia musza zobowigzywac gwaranta lub porgczyciela do zaptaty wadium na
rzecz zamawiajacego na jego pierwsze, pisemne wezwanie, muszg by¢ nieodwolalne i wazne co
najmniej przez okres zwigzania ofertg. Wadium powinno zabezpiecza¢ uprawnienia zamawiajacego
do zatrzymania wadium okreslone w art. 98 ust. 6 ustawy Pzp.
8. Zwrot lub zatrzymanie wadium nastgpi zgodnie z przepisami art. 98 ustawy Pzp.

Czes¢ XI. Opis sposobu przygotowania oferty.
Wymagania ogdlne

1.

Wykonawca moze ztozy¢ jedng oferte.
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4,

5.

. Oferte nalezy sporzadzi¢ w jezyku polskim. Wymagane zgodnie z SWZ dokumenty oraz

oswiadczenia sporzadzone w jezyku obcym powinny by¢ zlozone wraz z ttumaczeniem na jezyk
polski. W razie watpliwosSci uznaje si¢, ze wersja polskojezyczna jest wersjg wigzaca.

. Ofert¢ Wykonawca sporzadza pod rygorem niewazno$ci w postaci elektronicznej i opatruje

kwalifikowanym podpisem elektronicznym.

Oferte podpisuje osoba (osoby) uprawniona do reprezentowania Wykonawcy zgodnie z zasadami
reprezentacji Wykonawcy lub zgodnie z udzielonym pelnomocnictwem.

Wykonawca ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i zlozeniem oferty.

Zawartos¢ oferty

6.

7.

Oferta sktada si¢ z:

1) formularza ofertowego - formularz ofertowy dostepny jest na platformie EFO,

2) zobowigzania podmiotu udostgpniajagcego zasoby do oddania wykonawcy do dyspozycji
zasobow niezbednych do realizacji zamowienia, o ile wykonawca polega na takich zasobach
w celu wykazania spelnienia warunkow,

3) dokumentu potwierdzajacego zasady reprezentacji wykonawcy. Zamawiajagcy nie wymaga
ztozenia tego dokumentu o ile jest on dostgpny w publicznych, otwartych bezptatnych
elektronicznych bazach danych (np. KRS, CEiIDG, a w przypadku innych baz — wskazanych
przez wykonawce w ofercie). W przypadku wskazania bazy danych, w ktorej dokumenty sg
dostepne w innym j¢zyku niz polski, Zamawiajacy moze po ich pobraniu wezwaé Wykonawce
do przedstawienia ttumaczenia dokumentu na jgzyk polski,

4) pelomocnictwa wskazujacego pelnomocnika wykonawcdéw wystepujacych  wspdlnie
(w wypadku ztozenia oferty przez konsorcjum),

5) petnomocnictwa do podpisania oferty (w przypadku postugiwania si¢ pelnomocnikiem),

6) informacji o powstaniu u zamawiajgcego obowigzku podatkowego zgodnie z ustawg
z 11.03.2004 r. o podatku od towaroéw i ustug (dotyczy Wykonawcow majacych siedzibe poza
granicami Polski). Wzor informacji stanowi Zatgcznik nr 8§ do SWZ.

7) przedmiotowych srodkéw dowodowych wymienionych w Zalaczniku nr 1 do SWZ.
Zobowigzanie podmiotu udostepniajacego, pelnomocnictwa lub przedmiotowe $rodki dowodowe
powinny by¢ zlozone zgodnie z przepisami Rozporzadzenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 30
grudnia 2020 roku (Dz. U. poz. 2452) w sprawie sposobu sporzadzania i przekazywania informacji
oraz wymagan technicznych dla dokumentéw elektronicznych oraz $rodkéw komunikacji
elektronicznej w postegpowaniu o udzielenie zamowienia publicznego lub konkursie t;.:

1) jezeli dokument zostal wystawiony przez wlasciwy do jego wydania organ administracyjny lub

sadowy jako dokument elektroniczny — wykonawca przekazuje ten dokument,

2) jezeli dokument zostal wystawiony przez wlasciwy do jego wydania organ administracyjny lub
sadowy jako dokument papierowy — wykonawca przekazuje elektroniczng kopi¢ dokumentu
po$wiadczong za zgodno$¢ z oryginalem,

3) jezeli dokument zostal wystawiony przez inny podmiot niz organ administracyjny lub sgdowy
(np. podmiot udostepniajgcy zasoby, mocodawceg) w formie elektronicznej z podpisem
elektronicznym kwalifikowanym — przekazuje si¢ ten dokument,

4) jezeli dokument zostal wystawiony przez inny podmiot niz organ administracyjny lub sgdowy
(np. podmiot udostgpniajacy zasoby, mocodawce) jako dokument papierowy — wykonawca
przekazuje elektroniczng kopi¢ dokumentu poswiadczong za zgodno$¢ z oryginatem.

Poswiadczenie za zgodno$¢ z oryginatem nastepuje przez podpisanie podpisem elektronicznym

kwalifikowanym. Poswiadczenia dokonuje notariusz lub wykonawca (cztonek konsorcjum,
podmiot udostgpniajacy zasoby — odpowiednio w zakresie dokumentow, ktore kazdego z nich

dotyczg), a w przypadku pelnomocnictwa poswiadczenia dokonuje notariusz lub mocodawca.

W przypadku przekazywania dokumentu elektronicznego w formacie poddajacym dane kompresji,

opatrzenie pliku zawierajacego skompresowane dokumenty kwalifikowanym podpisem

elektronicznym jest rOwnoznaczne z opatrzeniem wszystkich dokumentéw zawartych w tym pliku
kwalifikowanym podpisem elektronicznym.

Sposob zlozenia oferty

10.

Oferte nalezy zlozy¢ przy uzyciu narzedzi dostepnych na Platformie EFO.
Szczegdtowy sposob sktadania ofert na platformie EFO jest dostgpny na stronie:
https://efo.coig.biz/index/pomoc/dokumentacja
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Formularz oferty oraz pozostate dokumenty na nig si¢ sktadajace powinny by¢ podpisane podpisem
elektronicznym kwalifikowanym przez upowaznione osoby (w tym z uwzglednieniem wskazanych
powyzej wymagan dotyczacych zobowigzania podmiotu udostepniajgcego, pelnomocnictw lub
przedmiotowych srodkéw dowodowych).

Przed zlozeniem oferty zaleca si¢ wykonanie testu podpisu elektronicznego na Platformie
EFO. Mozliwos¢ wykonania testu podpisu elektronicznego na Platformie EFO jest dostgpna
po zalogowaniu - po kliknieciu "Moje konto" / "Zabezpieczenia" / "Podpis elektroniczny.

W przypadku wystapienia problemow ze ztozeniem podpisu nalezy skontaktowac si¢ bezposrednio
z Administratorem Platformy EFO poprzez formularz kontaktowy zamieszczony pod adresem
https://efo.coig.biz/index/kontakt (formularz kontaktowy dotyczy zgloszen problemow zwigzanych
m.in. z podpisem elektronicznym).

Wykonawcy, ktorzy dysponujg podpisem elektronicznym wystawionym przez zagraniczny podmiot
certyfikujacy, zobowigzani sg dostarczy¢ Administratorowi Platformy EFO wzér takiego podpisu
przed rozpoczeciem procesu skladania oferty.

Formularz ofertowy w wersji elektronicznej dostepny jest po klikni¢ciu na link zamieszczony na
stronie internetowej w Profilu Nabywcy. Wymagania stanowiskowe zwigzane z funkcjonowaniem
Platformy EFO dotyczace: tacza internetowego, rekomendowanych przegladarek internetowych,
zalecanych systemow operacyjnych oraz minimalnych wymagan sprz¢towych, udostepnione sg na
Platformie EFO, w menu POMOC, sekcja WYMAGANIA TECHNICZNE - pod adresem
https://efo.coig.biz/index/pomoc/wymagania-techniczne

W przypadku modyfikacji tresci Formularza Ofertowego przed terminem skladania ofert, jesli
Wykonawca zlozyt juz elektroniczng oferte otrzyma powiadomienie o koniecznosci
zweryfikowania ztozonej oferty, w kontekscie jej kompletnosci i zgodno$ci. Na platformie EFO
oferta Wykonawcy zostanie oznaczona statusem ,,nieaktualna” (zlozona w poprzedniej wersji
Formularza). Wykonawca powinien dokona¢ aktualizacji zlozonej oferty w oparciu
o0 zaprezentowany wykaz zmian wprowadzonych w formularzu ofertowym i wysta¢ ja ponownie do
Zamawiajacego. W przypadku nie dokonania aktualizacji ztozona elektroniczna oferta pozostaje
wigzaca.

Oferta moze by¢ zlozona w jednym lub kilku plikach, kazdy odpowiednio podpisany
kwalifikowanym podpisem elektronicznym.

Zmiana lub wycofanie oferty jest mozliwa przed terminem sktadania ofert, przy czym zmiana oferty
moze by¢ dokonana jedynie jako wycofanie poprzedniej oferty i ztoZenie nowej (zmienionej).

Tajemnica przedsi¢biorstwa:

18.

19.

Jezeli Wykonawca przekazuje informacje bedace tajemnicag przedsigbiorstwa w rozumieniu ustawy
z dnia 16.04.1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, dokumenty zawierajace tajemnice
przedsicbiorstwa nalezy dotaczy¢ jako oddzielne pliki. Pliki powinny zawiera¢ w nazwie zwrot
»tajemnica przedsigbiorstwa”. Tajemnica przedsi¢biorstwa nie obejmuje informacji powszechnie
znanych lub tych, ktorych tres¢ kazdy zainteresowany moze legalnie poznac, w szczegolnosci nie
mozna zastrzec: nazwy i adresu Wykonawcy, informacji dotyczacych ceny lub kosztu. Brak
oznaczenia jest traktowany jako przekazanie dokumentéw podlegajacych ujawnieniu.

W przypadku =zastrzezenia informacji stanowigcej tajemnice przedsigbiorstwa wykonawca
zobowigzany jest ztozy¢ wraz z takg informacjg wykazanie, ze zastrzezone informacje stanowia
tajemnice¢ przedsicbiorstwa. Brak wykazania jest rtownoznaczny z brakiem zastrzezenia tajemnicy
przedsigbiorstwa.

Czes¢ XII. Miejsce, termin skladania i otwarcia ofert oraz termin zwiazania oferta.

1.

2
3.
4

Oferte nalezy ztozy¢ do dnia 14.07.2026 r. godz. 09:00.

. Otwarcie ofert nastapi w dniu 14.07.2026 r. godz. 10:00.

Do sktadania i otwarcia ofert uzywany jest portal EFO.

. Niezwlocznie po otwarciu ofert Zamawiajacy zamiesci na stronie internetowej informacje z otwarcia

ofert.
Wykonawca pozostaje zwigzany zlozong oferta do dnia 11.10.2026 r. Pierwszym dniem terminu
jest dzien, w ktorym uptywa termin sktadania ofert.
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Czes¢ XIII. Informacja o Srodkach komunikacji elektronicznej oraz wymaganiach technicznych
i organizacyjnych sporzadzania, wysylania i odbierania korespondencji.

1.

2.

3.

Komunikacja zamawiajacego z wykonawcami odbywa si¢ za pomocag Srodkow komunikacji
elektroniczne;.

Wykonawcy przekazuja korespondencje przy uzyciu Platformy EFO. Dopuszcza si¢ réwniez
przesytanie korespondencji drogg elektroniczng na adres: clm.katowice@pgg.pl

Zamawiajacy przekazuje korespondencje przy uzyciu Platformy EFO lub przez zamieszczanie
informacji na stronie postgpowania. Dopuszcza si¢ rowniez przekazywanie korespondencji droga
elektroniczng (e-mail) na adres Wykonawcy wskazany w ofercie.

Wymagania techniczne oraz organizacyjne dotyczace korzystania z Platformy EFO sa
zamieszczone w Regulaminie korzystania z Platformy pod adresem https://efo.coig.biz/
w zakladce Pomoc.

Pracownikami uprawnionymi do kontaktow z Wykonawcami s3:

1) Sekretarz Komisji Przetargowej: Krystyna Krolik

2) Przewodniczacy Komisji Przetargowej: Tomasz Nastula

W celu kontaktu z wyznaczonymi osobami nalezy przekaza¢ zapytanie przez Platform¢ EFO lub
drogg elektroniczng na adres: clm.katowice@pgg.pl

Czes¢ XIV. Opis sposobu obliczenia ceny.

1.
2.

3.
4.

Wykonawca podaje ceng oferty zgodnie z wymaganiami wynikajacymi z Formularza ofertowego.

Cena catkowita oferty musi wynika¢ z sumy wartosci wszystkich pozycji Formularza ofertowego,

powiekszonej o podatek VAT.

Ceny nalezy poda¢ w ztotych polskich z doktadnos$cig co do grosza.

Cena obejmuje wszelkie naleznosci Wykonawcy za wykonanie catos$ci przedmiotu zamowienia,

z uwzglednieniem optat i podatkow.

Jezeli wybor skladanej oferty prowadzi¢ bedzie do powstania u zamawiajacego obowiazku

podatkowego zgodnie z ustawg z 11.03.2004 r. o podatku od towarow i ustug wykonawca

obowiazany jest podaé¢ w ofercie:

1) informacji, ze wybor tej oferty prowadzit bedzie do powstania obowigzku podatkowego
u zamawiajgcego,

2) wskazania nazwy (rodzaju) towaru lub ustugi, ktorych dostawa lub $wiadczenie beda
prowadzily do powstania obowigzku podatkowego,

3) wskazania wartosci towaru lub ustugi objetego obowigzkiem podatkowym zamawiajgcego, bez
kwoty podatku,

4) wskazania stawki podatku od towar6éw i ustug, ktéra zgodnie z wiedzg wykonawcy bedzie miata
zastosowanie.
Wzor informacji stanowi Zatacznik nr 8 do SWZ.

Jezeli wybor sktadanej oferty prowadzitby do powstania u zamawiajacego obowigzku podatkowego

zgodnie z ustawg z 11.03.2004 r. o podatku od towarow i ustug zamawiajacy dla celdéw oceny oferty

w kryterium cena doliczy kwote podatku od towarow i ustug, ktoérag miatby obowigzek rozliczyc¢.

Cze$é XV. Kryteria oceny ofert.

1. Cena— waga 100%
Zasady obliczania punktéw w kryterium ,,Cena”.
1) W przypadku, gdy do postepowania zlozona zostanie tylko jedna oferta niepodlegajaca
odrzuceniu, otrzyma ona maksymalng liczbe punktow.
2) W przypadku, gdy do postepowania ztozone zostang co najmniej dwie oferty niepodlegajace
odrzuceniu, punkty przyznane danej ofercie zostang obliczone wg ponizszego wzoru:
W obliczana = (C min/ C bo) X W max
gdzie:
W obliczana — Warto$¢ punktowa badanej oferty,
W max — 100 punktow,
C min— Warto$¢ najnizszej ceny sposrod ztozonych ofert Wykonawcow,
Cvo— warto$¢ ceny badanej oferty.
2. Zanajkorzystniejsza zostanie uznana oferta, ktora otrzyma najwigksza ilo§¢ punktow.
swz

Dostawa narzedzi metalowych do skrawania metali dla Oddziatow Polskiej Grupy Gorniczej SA — nr grupy 294-4 / Nr sprawy 702600262

KK

12



Polska Grupa Gornicza S.A. W.27.08.2025

3. Wyliczenie punktéw zostanie dokonane z doktadnosciag do 8 miejsc po przecinku, do 2 miejsc po

przecinku (w postgpowaniach/zadaniach bez aukcji), zgodnie z matematycznymi zasadami
zaokraglania.

Cze$é XVI. Aukcja elektroniczna.

1.

2.

6.

7.

Zamawiajacy zamierza dokona¢ wyboru najkorzystniejszej oferty z zastosowaniem jednoetapowe;j
aukcji elektronicznej w zakresie czg¢sci zamowienia (zadan) nr 1-32.

Po dokonaniu oceny ofert, w celu wyboru najkorzystniejszej oferty przeprowadzona zostanie aukcja
elektroniczna, jezeli w postepowaniu zlozone zostang co najmniej dwie oferty niepodlegajace
odrzuceniu. Przedmiotem aukcji elektronicznej bgdzie kryterium ceny.

Zamawiajacy w zaproszeniu do aukcji poda warto$¢ kwoty postapien dla poszczegélnych zadan.
Wysoko$¢ postapienia bedzie wynosita od 0,5% do 3% wartosci brutto najkorzystniejszej waznej
oferty dla poszczegblnego zadania.

W toku aukeji elektronicznej Zamawiajacy na biezaco bedzie przekazywat kazdemu wykonawcy
informacje o pozycji zlozonej przez niego oferty i otrzymanej punktacji oraz o punktacji
najkorzystniejszej oferty. Do momentu zamknigcia aukcji elektronicznej nie ujawnia si¢ informacji
umozliwiajacych identyfikacje Wykonawcow.

Sposob oceny ofert w toku aukcji elektronicznej bedzie obejmowat przeliczanie postgpien na
punktowa oceng oferty, z uwzglednieniem punktacji otrzymanej przed otwarciem aukcji za kryteria
niezmienne w toku aukcji.

Adres strony internetowej, na ktorej bedzie prowadzona aukcja elektroniczna:
https://laip-pgg.coig.biz

Postgpienia, pod rygorem niewazno$ci, sklada si¢ opatrzone bezpiecznym podpisem
elektronicznym weryfikowanym za pomocg waznego kwalifikowanego certyfikatu.

Wymagania dotyczace rejestracji i identyfikacji Wykonawcow:

8.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Wykonawcy, ktorych oferty nie podlegajg odrzuceniu zostang dopuszczeni do aukcji i otrzymajg od
Zamawiajacego wraz z zaproszeniem poufne identyfikatory, komplety login-hasto, umozliwiajace
im zalogowanie do Portalu Aukcji Publicznych (https://laip-pgg.coig.biz/).

Zaproszenia do udzialu w aukcji elektronicznej, zawierajace migdzy innymi poufne identyfikatory,
zostang przekazane przez Zamawiajacego wszystkim Wykonawcom, ktorzy zlozyli oferty
niepodlegajagce odrzuceniu, drogg elektroniczng na adres e-mail Wykonawcy, wskazany
w Formularzu ofertowym.

Wykonawca ma mozliwos¢ zalogowania do Portalu Aukcji Publicznych, przeprowadzenia testu
podpisu kwalifikowanego oraz udziatlu w statej aukcji testowej od momentu otrzymania wraz
z zaproszeniem poufnego identyfikatora (komplet login-hasto). Zamawiajacy zaleca wykonanie
testu podpisu elektronicznego na Portalu Aukcji Publicznych niezwlocznie po otrzymaniu
zaproszenia do udzialu w aukcji.

Akceptacja regulaminu Portalu Aukcji Publicznych jest elementem wymaganym w trakcie
pierwszego logowania oraz po kazdorazowej zmianie regulaminu Portalu.

Wymagania sprz¢towe okreslono w ,,Regulaminie korzystania z portalu aukcji publicznych”
dostepnym pod adresem: https://laip-pgg.coig.biz/regulamin/historia

Wymagany jest bezpieczny podpis elektroniczny weryfikowany waznym kwalifikowanym
certyfikatem. Wykonawcy, ktorzy dysponujg podpisem elektronicznym wystawionym przez
zagraniczny podmiot certyfikujacy, zobowigzani sa dotaczy¢ do oferty wzor takiego podpisu oraz
dostarczy¢ go Administratorowi w terminie nie krétszym niz 10 dni przed rozpoczgciem aukc;ji.
Wszelkie aktualne i szczegotowe informacje dotyczace warunkow udzialu w aukcji Wykonawca
znajdzie na stronie https://laip-pgg.coig.biz w dziale ,Informacje podstawowe” oraz instrukcji
obstlugi w dziale ,,Instrukcja obstugi” (dostepnej po zalogowaniu).

W sytuacji, gdy Wykonawca zdecyduje si¢, aby w aukcji elektronicznej postgpienia sktadaty inne
osoby niz wskazane w zlozonej ofercie, zobowigzany jest przesta¢ Zamawiajacemu odpowiednie
dokumenty (pelnomocnictwa lub o$wiadczenia o cofnigciu pelnomocnictw) przed otwarciem
aukcji.

Zamawiajacy po zamknigciu aukcji wybierze najkorzystniejsza ofert¢ w oparciu o kryteria oceny
ofert wskazanych w ogloszeniu o zaméwieniu, z uwzglednieniem wynikow aukcji elektronicznej.
Zamawiajacy zamknie aukcj¢ elektroniczng, jezeli w ustalonym terminie nie zostang zgloszone
nowe postapienia.
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Czesé XVII. Kolejnosé podejmowania czynnosci przez zamawiajacego.

1. Zamawiajacy zastosuje procedure odwrocong badania i oceny ofert, o ktérej mowa w art. 139
ustawy Pzp.

2. Po zlozeniu ofert zamawiajacy dokona badania i oceny ofert, w tym poprawy omytek zgodnie
z art. 223 ustawy Pzp.

3. Zamawiajgcy przewiduje uzupehienie przedmiotowych srodkow dowodowych. Jezeli wykonawca
nie zlozyt tych srodkow wraz z oferta lub sa one niekompletne Zamawiajacy wezwie do ich
uzupetnienia. Ztozone na wezwanie Zamawiajacego przedmiotowe $srodki dowodowe musza by¢
aktualne na dzien ich ztozenia.

4. Po przeprowadzaniu aukcji elektronicznej oraz ustaleniu, ktora z ofert zostala najwyzej oceniona,
Zamawiajacy zgodnie z art. 126 ustawy Pzp wezwie wykonawce, ktory zlozyl t¢ oferte, do
przedstawienia JEDZ oraz podmiotowych srodkow dowodowych.

Czes$¢ XVIII. Zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy.
Zamawiajacy nie wymaga wniesienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

Czes¢ XIX. Istotne postanowienia umowy.

1. Zalacznik nr 9 do SWZ zawiera projektowane postanowienia, ktore zostang wprowadzone do
umowy w sprawie zamowienia publicznego.

2. Integralng cze$¢ projektowanych postanowien, ktore zostang wprowadzone do umowy w sprawie
zamowienia publicznego stanowia OGOLNE WARUNKI ZAKUPU I REALIZACJI DOSTAW
materialéw, wyrobow i cze$ci zamiennych maszyn i urzadzen dla Oddzialow Polskiej Grupy
Gorniczej S.A.

3. OGOLNE WARUNKI ZAKUPU I REALIZACJI DOSTAW materialéw, wyrobéw i czesci
zamiennych maszyn i urzadzen dla Oddzialéw Polskiej Grupy Gorniczej S.A. zostaly
opublikowane i sg dostepne na stronie internetowej PROFIL NABYWCY: adres internetowy:
https://www.pgg.pl/strefa-korporacyjna/dostawcy/profil-nabywey/przetargi wraz z niniejsza
Specyfikacja warunkow zamowienia.

4. OGOLNE WARUNKI ZAKUPU I REALIZACJI DOSTAW materialow, wyrobéw i czesci
zamiennych maszyn i urzadzen dla Oddzialéow Polskiej Grupy Goérniczej S.A., zawieraja
informacje w sprawie ochrony osob fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych
iw sprawie swobodnego przeptywu tych danych zgodnie z RODO. Obowigzek informacyjny
wynikajacy z artykutu 13 i 14 RODO spehliono na stronie internetowej PGG S.A. w zakladce
RODO, w zalaczniku ,,Kontrahenci/Pracownicy Kontrahentow”.

5. Strony dopuszczaja mozliwo$¢ dokonywania zmian umowy zgodnie z art. 455 ustawy Pzp,
wszelkich zmian dopuszczalnych z mocy prawa i nie wymagajacych przewidzenia w SWZ, a takze
zmian, ktorych zakres, charakter i warunki umowy wprowadzenia przewidziano w projektowanych
postanowieniach, ktére zostang wprowadzone do umowy w sprawie zamodwienia publicznego.

Czes$¢ XX. Warunki ptatnoSci.

1. Termin ptatnosci faktur ustrukturyzowanych dokumentujacych zobowigzania wynikajace z Umowy
wynosi 30 dni od daty otrzymania faktury w KSeF. Za dat¢ otrzymania faktury uznaje si¢ date,
ktorg przyjmuje w tym zakresie ustawa o VAT. Termin ptatnosci faktur wystawionych poza KSEF
wynosi 30 dni od daty wptywu faktury do Zamawiajacego.

2. Wyklucza si¢ stosowanie zaliczek i przedptat.

Czes¢ XXI. Sposéb wyliczenia cen jednostkowych i warto$ci zamoéwienia najkorzystniejszej

oferty.

W przypadku, gdy wybor najkorzystniejszej oferty zostanie dokonany w wyniku przeprowadzenia

aukcji elektronicznej, po zakonczeniu aukcji, Zamawiajacy dokona wyliczenia cen jednostkowych netto

przyjetych do rozliczania umowy oraz wartos$ci zamowienia w nastepujacy sposob:

1) W pierwszej kolejnosci wyliczony zostanie procentowy wskaznik upustu cenowego od wartosci
oferty pierwotnej, uzyskany w wyniku aukcji, ktory zostanie zaokraglony w gore do dwoch miejsc
po przecinku. Obliczenia zostang wykonane wg wzoru:

W oferty — w aukeji
U= x 100 [%]
\%4 oferty
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2) Nastepnie wyliczone zostang indywidualnie poszczegdlne ceny jednostkowe netto poprzez
obnizenie cen jednostkowych z oferty pierwotnej o warto$¢ upustu wyliczong przy zastosowaniu
warto$ci wskaznika upustu (U), przy czym ceny te zostang zaokraglone w dot do dwdch miejsc po
przecinku. Obliczenia zostang wykonane wg wzoru:

C aukeji = C oferty — (C oferty X U)
gdzie:
U — warto$¢ wskaznika upustu cenowego od wartosci oferty pierwotnej uzyskanego w wyniku
akcji elektroniczne;j
W oterty — Warto$¢ oferty pierwotnej
W aueji — warto$§¢ oferty uzyskanej w toku aukcji elektroniczne;j
C aukji — cena jednostkowa netto przyjeta do umowy
C oferty — cena jednostkowa netto oferty pierwotnej

Warto$¢ umowy netto zostanie wyliczona jako suma iloczyndéw cen jednostkowych netto wyliczonych

w sposob okreslony w pkt 2) oraz szacunkowych ilosci wyrobow w poszczegdlnych cze$ciach

zamowienia okre$lonych w Formularzu Ofertowym.

Czes¢ XXII. Formalnosci, jakie musza zosta¢ dopelnione po wyborze oferty w celu zawarcia
umowy w sprawie zaméwienia publicznego.

Zamawiajacy zawrze umow¢ w formie pisemnej pod rygorem niewazno$ci, w terminie okre§lonym

w art. 264 ustawy Pzp.

Czesé XXIII. Pouczenie o srodkach ochrony prawnej.

W toku postepowania o udzielenie zamowienia Wykonawcom przystugujg $rodki ochrony prawnej
przewidziane w przepisach Dzialu IX ustawy Prawo zamdwien publicznych — odwotanie do Krajowej
Izby Odwotawczej i skarga do sadu okrggowego wnoszone w sposob i w terminach okreslonych
w ustawie Pzp.

Wykaz zalacznikow.

1) Szczegolowy opis przedmiotu zamowienia.

2)  Wzor Formularza Ofertowego.

3) i3a) Wykaz parametrow techniczno-uzytkowych oferowanego przedmiotu zamowienia

4)  Jednolity Europejski Dokument Zamowienia

5)  Wzor wykazu wykonanych dostaw.

6) Wzor oswiadczenia o przynaleznosci lub braku przynaleznosci do tej samej grupy kapitatowej.

7)  Wzor zobowigzania innego podmiotu do oddania do dyspozycji wykonawcy zasobow niezbednych
do wykonania zamowienia.

8)  Wzor informacji o powstaniu u zamawiajgcego obowigzku podatkowego.

9)  Projektowane postanowienia, ktore zostang wprowadzone do umowy w sprawie zamowienia publicznego.
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Zalacznik nr 1 do SWZ

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

A. Opis przedmiotu zaméwienia
Przedmiot zamowienia sg dostawy narzedzi metalowych do skrawania metali dla Oddziatow
Polskiej Grupy Gorniczej S.A., wg asortymentu i w szacunkowych ilosciach okreslonych
w formularzu ofertowym stanowigcym Zalacznik nr 2 do SWZ. Przedmiot zamowienia
podzielono na 32 czesci (zadania).

Nr czesci (zadania)

Nazwa materialu

Zadanie nr 1

NOZE TOKARSKIE - NNBE

Zadanie nr 2

NOZE TOKARSKIE - NNBC, NNBD

Zadanie nr 3

NOZE TOKARSKIE - NNZC

Zadanie nr 4

NOZE TOKARSKIE - NNPA, NNPC

Zadanie nr 5

NOZE TOKARSKIE - NNPE

Zadanie nr 6

NOZE TOKARSKIE - NNWA

Zadanie nr 7

NOZE TOKARSKIE - NNWB

Zadanie nr 8

NOZE TOKARSKIE - NNWC

Zadanie nr 9

NOZE TOKARSKIE DO GWINTOWANIA - NNGD, NNGR

Zadanie nr 10

NOZE TOKARSKIE DO GWINTOWANIA - NNGC

Zadanie nr 11

NOZE TOKARSKIE - NNBK

Zadanie nr 12

NOZ TOKARSKI OPRAWKOWY KWADRAT

Zadanie nr 13

NOZ TOKARSKI OPRAWKOWY PROSTOKAT

Zadanie nr 14

NOZE TOKARSKIE SKEADANE

Zadanie nr 15

WIERTLA KRETE NWKA, NWKC, NWKY, NWKB

Zadanie nr 16

WIERTELA TYTANOWE

Zadanie nr 17

WIERTELA KRETE HARDOX WB

Zadanie nr 18 WIERTLA OPRAWKOWE

Zadanie nr 19 POZOSTALE WIERTLA

Zadanie nr 20 NAWIERTAKI

Zadanie nr 21 GWINTOWNIKI

Zadanie nr 22 NARZYNKI

Zadanie nr 23 FREZY NFPC

Zadanie nr 24 FREZY NFPA

Zadanie nr 25 FREZY NFPG

Zadanie nr 26 POZOSTALE FREZY

Zadanie nr 27 PLYTKI SKRAWAJACE DO NOZY TOKARSKICH
Zadanie nr 28 PLYTKI SKRAWAJACE DO FREZOW 1 WIERTEL
Zadanie nr 29 POZOSTALE PLYTKI

Zadanie nr 30 PILY TASMOWE DEUGOSCI od 1000 do 1900MM

Zadanie nr 31

PILY TASMOWE DELUGOSCI od 2000MM do 6900MM

Zadanie nr 32

BRZESZCZOTY PILY BAGNETOWEJ NPMD, BRZESZCZOTY
MASZYNOWE NPMA
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9.
10.

Wymagania prawne oraz wymagane parametry techniczno - uzytkowe.

. Oferowany przedmiot zaméwienia musi by¢ fabrycznie nowy, wolny od wad prawnych

i fizycznych 1 nie narusza praw majatkowych i niemajgtkowych, znakéw handlowych, patentow
praw autorskich osob trzecich oraz jest zgodny ze zlozong oferta przetargowa. W przypadku
wystgpienia przez osobe¢ trzecig z jakimkolwiek roszczeniem przeciwko Zamawiajagcemu
wynikajagcym z naruszenia praw autorskich, praw wiasnosci przemystowej lub know-how przez
przedmiot zamowienia zobowigzuj¢ si¢ przystapi¢ do sprawy niezwlocznie po zawiadomieniu
przez Zamawiajacego, a takze ponie$¢ wszystkie koszty z tym zwigzane, wliczajac w to koszty
zaplacone przez Zamawiajgcego na rzecz osob trzecich, ktorych prawa zostaty naruszone.

Oferowane wyroby muszg by¢ zgodne z okreslonymi w formularzu ofertowym - Zalacznik nr 2
do SWZ.

. Zamawiajacy dopuszcza sktadanie ofert rownowaznych o parametrach wykazanych w formularzu

ofertowym stanowigcym Zalacznik nr 2 do SWZ.

a) Rownowazne narzedzia lub ich elementy — sa to narzedzia zamienne z narzedziami
oryginalnymi ujetymi w Specyfikacji Warunkow Zamowienia, wykonane wg wlasnej
dokumentacji przez podmiot inny niz Producent elementéw ujetych w Specyfikacji Warunkow
Zamowienia lub jego upowazniony przedstawiciel, o wlasnosciach uzytkowych takich samych
jak element oryginalny. Rownowaznos¢ elementéw dotyczy zaréwno funkcji, wlasciwosci jak
i sposobu montazu (gabaryty, rozmieszczenie elementow mocujacych, przylaczy, itp.) tzn.
podiaczenie elementu roéwnowaznego nie moze wymagaé zastosowania dodatkowych
adapterow.

b) Oryginalne narzedzia lub ich elementy - elementy ujete w Specyfikacji Warunkow
Zamoéwienia, wykonane wg dokumentacji Producenta elementéw ujetych w Specyfikacji
Warunkéw Zamowienia lub jego upowaznionego przedstawiciela.

. Kazde narzedzie powinno by¢ trwale oznakowane w nastepujacy sposob:

a) nazwa/znak producenta (nie dotyczy ptytek weglikowych).
b) oznaczenie katalogowe (nie dotyczy ptytek weglikowych).
¢) znakowanie na metalowej czesci narzedzia musi by¢ wykonane za pomoca znakowania
laserowego, grawerowania lub wybijania stemplem.
d) ptytki weglikowe musza by¢ oznakowane w sposob trwaly na opakowaniu zbiorczym
W nastepujacy sposob:
— nazwa/znak producenta,
— oznaczenie katalogowe.
Narzedzia musza by¢ przystosowane do obrébki stali: 41Cr4 + QT, 42CrMo4 + QT o twardosci
nie mniejszej niz 280 HB (Rm materiatu obrabianego nie mniejsze niz 800MPa).
Jezeli w opisie materiatu przywotlana jest norma, dostarczony element musi ja spelnia¢ w pelnym
zakresie.
Jezeli w opisie materiatu wskazana jest powloka, element dostarczony musi by¢ nig pokryty.
Jezeli w opisie materiatu wskazany jest rodzaj materiatu, element dostarczony musi by¢ wykonany
z tego materiatu.
Zamawiajacy dopuszcza zamiennie za materiat SW18 material SW7M.
Zamawiajacy dopuszcza zamiennie za material SW9 materiat SW7M lub SK5V lub SK8M.

Dodatkowo dla materialu HSS, HSSCO HSSE-PM, SW18, SW7M, HSS CO8:

1. Twardo$¢ materiatu narzedzia nie mniejsza niz 64HRC.
2. Zawartos$¢ kobaltu nie mniej niz 5% (dotyczy materialu oznaczonego HSSCO).
3. Zawartos¢ kobaltu nie mniej niz 8% (dotyczy materiatu oznaczonego HSS COS).

Dodatkowo dla gwintownikéw maszynowych wg DIN-376 i DIN-371:

1. Twardo$¢ nie mniejsza niz 64HRC.

Gwintownik musi by¢ przeznaczony do otworow nieprzelotowych o glebokosci nie mniejszej
niz 2,5d.

Gwintownik musi umozliwia¢ wykonanie gwintu prawego.

Gwintownik musi by¢ wykonany w normie wg indeksu.

5. Gwint wykonany przez gwintownik musi by¢ w tolerancji ISO2-6H.

B w
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6. Typ nakroju: C [2-3p].

7. Kat nakroju [°]: 40.

8. Gwintownik musi by¢ wykonany z materiatu HSSE-PM.

9. Gwintownik musi umozliwia¢ gwintowanie w stali o twardosci nie mniejszej niz 380 HB.

10. Gwintownik musi umozliwia¢ skrawanie z predkoscig nie mniejsza niz Sm/min przy twardosci
materiatu nie mniejszej niz 380 HB.

11. Gwintownik musi by¢ pokryty TiN + TiCn.

12. Gwintownik musi wykona¢ minimum 25 metréw gwintu w stali 41Cr4 lub 42CrMo4

o twardosci od 280 HB bez ostrzenia i uszkodzenia z uzyciem oprawki do gwintowania
z kompensacja osiowa.

Dodatkowo do gwintownikéw recznych i wiertel:
Twardo$¢ materialu narzedzia nie mniejsza niz 64HRC.

Dodatkowo do frezow:

1.

Frezy tarczowe NFTB wykona¢ wg normy PN-85/M-57470.

2. Frez nasadzany walcowo-czolowy NFCA wykona¢ wg normy PN-81/M-5790.
3. Twardos$¢ materiatu narzedzia nie mniejsza niz 64HRC.

Dodatkowo do pil i tasm tnacych.
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo okreSlenia podziatki zebow pil taSmowych na etapie

za

mowienia.

C. Przedmiotowe Srodki dowodowe wymagane w celu potwierdzenia spelnienia przez oferowane
dostawy wymagan okreslonych przez Zamawiajacego — do zloZzenia wraz z oferta.

1.

Wykaz parametrow techniczno — uzytkowych oferowanego przedmiotu zamowienia (dla kazdego
zadania oddzielnie wedlug wzoru Zalacznika nr 3 i 3a do SWZ).

Oswiadczenie, ze oferowany towar spelnia wymagania prawa polskiego i Unii Europejskiej
w zakresie wprowadzenia na rynek — zlozone w tresci Zalacznika nr 3 do SWZ.

Oswiadczenie o dostarczeniu dla oferowanego wyrobu deklaracji zgodno$ci z normag lub
dokumentacjg wtasng producenta (wg ktorej wyrob zostat wykonany) — przed zawarciem umowy.

Oswiadczenie, ze Wykonawca wraz z dostawg materialu do magazynu dostarczy dokument
kontroli jakosci dla kazdej partii wyrobow.

Karta katalogowa narzedzia, ktéra zawiera podstawowe wymiary, pre¢dkos¢ maksymalng
skrawania oraz posuw maksymalny. Dodatkowo w karcie musi znajdowac si¢ informacja do
jakiego gatunku stali przeznaczone jest narzedzie przez okreslenie twardosci lub Rm
(wytrzymato$¢ na rozrywanie) materiatu obrabianego przez narzgdzie.

D. Dokumenty i informacje wymagane przed zawarciem umowy:

1.

Umowa regulujaca wspolprace Wykonawcow — w przypadku wyboru oferty wspélnej
(oryginal lub kopia w formie elektronicznej).

Dokumenty w formie elektronicznej:

1) deklaracja zgodnosci

2) karta katalogowa narze¢dzia, ktéra zawiera podstawowe wymiary, predkos¢ maksymalng
skrawania oraz posuw maksymalny. Dodatkowo w karcie musi znajdowac si¢ informacja do
jakiego gatunku stali przeznaczone jest narzedzie przez okreSlenie twardosci lub Rm
(wytrzymato$¢ na rozrywanie) materiatu obrabianego przez narzedzie.

zapisane w jednym pliku programu Adobe Reader (*.pdf) o pojemnosci do 20 MB

(w przypadku braku mozliwosci zapisania dokumentow w pliku tej pojemnosci dopuszczalne jest

ich zapisanie w kilku plikach).

Spis dokumentow wymienionych w ust. 2 w wersji edytowalnej (w ukladzie: nr dokumentu

/ nazwa dokumentu / wystawca / data waznoS$ci / zadanie i pozycja, ktorej dokument dotyczy

— jezeli dotyczy).

Informacje dotyczace sposobu komunikowania si¢ Zamawiajacego z Wykonawcga celem

realizacji umowy:
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Adres poczty elektronicznej, na ktory bedzie wysytana informacja o opublikowaniu zamowienia
w ,,Portalu Dostawcy” lub przekazywane bedzie zamowienie e-mailem w formacie pdf
(Wykonawca podaje wylgcznie jeden adres e-mail).

Osoba odpowiedzialna za realizacj¢ umowy (w tym reklamacj¢ i badania kontrolne) ze strony
Wykonawcy:

Pan/Pani

Nr telefonu

Dokumenty i informacje wymienione w ust. 1, 2, 3 i 4 nalezy dostarczy¢ na no$niku
elektronicznym lub przesta¢ na adres e-mail: k.krolik@pgg.pl w terminie do 5 dni od daty
rozstrzygniecia postepowania w przeciwnym wypadku zawarcie umowy bedzie niemozliwe
z przyczyn lezacych po stronie Wykonawcy.

Dokumenty wymagane przy dostawie:

1. Dokumenty wymagane przy pierwszej dostawie do magazynéow materialowych kazdego
Oddzialu Polskiej Grupy Gorniczej S.A. objetego umowa w_formie papierowej:
nie dotyczy.

2. Dokumenty wymagane do kazdej dostawy do magazynéw materialowych kazdego
Oddziatlu Polskiej Grupy Gérniczej S.A. objetego umowa w formie papierowej:
a) Dowadd dostawy sporzadzony w Portalu Dostawcy Polskiej Grupy Gorniczej S.A.
b) Dokument kontroli jakosci dla kazdej partii wyrobow.

UWAGA:

W przypadku, gdy dokumenty wymagane przy dostawie wystawione zostaly w jezyku obcym,
Zamawiajacy wymaga ich tlumaczenia na jezyk polski. Niedostarczenie w/w dokumentow
w jezyku polskim upowazni Zamawiajgcego do odmowy przyjecia dostawy ze skutkami
obcigzajacymi Wykonawce. Wymienione powyzej dokumenty powinny by¢ czytelne, opracowane
zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa oraz nie wzbudzaé zastrzezen, co do ich
wiarygodnosci. W przypadku kopii dokumentow wymagane jest po§wiadczenie przez Wykonawce
ich zgodnosci z oryginatem.
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ORI iy
Numer postepowania: 702600262-1 Zalacznik nr: 2
FORMULARZ OFERTOWY
Wykonawca
Petna nazwa Wykonawcy
Forma prawna
Siedziba Wykonawcy (adres)
Kraj
Kod pocztowy, Miejscowos¢
Poczta
Wojewoddztwo
NIP
REGON
Uczestnicy Konsorcjum (jezeli dotyczy)
Nazwa firmy / forma prawna Adres siedziby NIP / REGON
Lid NIP:
et REGON:
" . NIP:
SREsm REGON:
- NIP:
Uczestnik: REGON:
g NIP:
Uczestnik: REGON:
Oferta do:
Polska Grupa Gérnicza S.A.

ul. Powstaricéw 30
40-039 Katowice

W zwiazku z ogtoszeniem postepowania o udzielenie zaméwienia sektorowego w trybie zaméwienie publiczne - przetarg nieograniczony pt.:
Dostawa narzedzi lowych do skr i li dla Oddziatéw Polskiej Grupy Gérniczej S.A. - nr grupy 294-4
oferujemy wykonanie przedmiotu zaméwienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez Zamawiajacego w Specyfikacji Warunkéw Zaméwienia za ceng:
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T
Numer postepowania: 702600262-1 Zalacznik nr: 2
Cena jedn. Wartos$¢ Wartos$¢
T KIE - I T
NOZE TOKARSKIE - NNBE lo$¢ el VA B R,
11 NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNBE 20X20 SW18 20,000 szt. # 2 2
1SO-6 DIN-4980
NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBE 20X20 520 1SO-6
1.2 DIN-4980 101,000 szt. zt zt zt
NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBE 20X20 S30 1SO-6
13 DIN-4980 32,000 szt. zt z zt
NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNBE 25X25 SKS5 1SO-
14 & DIN-4980 19,000 szt. zt zt zt
NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNBE 25X25 SW18
13 1SO-6 DIN-4980 11,000 szt. z z zt
NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBE 25X25 S20 1S0-6
1.6 DIN-4980 115,000 szt. zt z zt
NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBE 25X25 P20 ISO-6
P 4 DIN-4980 24,000 szt. zt z zt
NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBE 25X25 P30 ISO-6
1.8 DIN-4980 47,000 szt. zt zt zt
Razem warto$¢ czesci nr 1
NOZE TOKARSKIE - NNBC, NNBD lloé¢ Cona jedn. VAT WartodC Wartoke
netto netto brutto
NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNBC 25X16 SW18
21 1503 DIN-4978 20,000 szt. zt z zt
22 NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBC 32X20 S30 ISO-3 30,000 szt. 2 2 2
DIN-4978
NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBD 25X16 520 1SO-3
23 DIN4978 11,000 szt. zt zt zt
NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBD 25X16 S10 1SO-3
24 DIN-4978 10,000 szt. zt z zt
Razem warto$¢ czesci nr 2
Cena jedn. Warto$¢ Warto$¢
T - I
NOZE TOKARSKIE - NNZC log¢ SR VAT R an
31 NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNZC 20X20 SW18 12,000 szt. 2 2 2
1SO-2 DIN-4972
NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNZC 20X20 S20 1S0-2
3.2 DIN4972 73,000 szt. zt zt zt
13 NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNZC 20X20 S30 1SO-2 44,000 s2t. ” 7 #
DIN-4972
34 NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNZC 25X25 SW18 22,000 s2t. # 4 4
1SO-2 DIN-4972
NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNZC 25X25 520 1S0-2
35 DIN-4972 41,000 szt. zt z zt
NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNZC 25X25 P20 1SO-2
36 DIN4972 55,000 szt. zt z zt
37 NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNZC 25X25 $30 1SO-2 38,000 szt. 2 2 2
DIN-4972
NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNZC 25X25 P30 1SO-2
38 DIN-4972 26,000 szt. z z zt
NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNZC 32X32 SW7M
39 1S0-2 DIN-4972 11,000 szt. zt z zt
Razem warto$¢ czeécinr 3
NOZE TOKARSKIE - NNPA, NNPC lloéé Cans jadn: VAT Wastose Wartofe
netto netto brutto
a1 NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPA 20X12 SK5 1SO- 45,000 szt. # 7 2
7 DIN-4981
NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPA 20X12 SW18
42 1S0-7 DIN-4981 76,000 szt. z zt zt
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Data: . i s
Numer postepowania: 702600262-1 Zalacznik nr: 2
i NOZ TOKARSKI IMAK Z PEYTKA NNPA 20X12 P20 ISO-7 51,0002t 4 5 o
DIN-4981
4 NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNPA 20X12 530 ISO-7 45,000 521, 2 # 3
DIN-4981
NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPA 25X16 SK5 I1SO-
45 | hiN4s8t 117,000 szt. zt z zt
NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPA 25X16 SKC 1SO-
46 | o iN4981 21,000 szt. zt z zt
NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPA 25X16 SW18
47 1S0-7 DIN-4981 73,000 szt. zt zt zt
NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPA 25X16 SW7M
48 lico. Dniasei 18,000 szt. zt zt zt
49 NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNPA 25X16 P20 ISO-7 35,000 s2t. 24 = 2
DIN-4981
440 NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNPA 25X16 S30 1SO-7 26,0002t. 4 4 2
DIN-4981
a1 NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNPA 25X16 P30 ISO-7 27,000 s2t. 2 4 3
DIN-4981
NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPA 32X20 SW18
412 1S0-7 DIN-4981 10,000 szt. zt zt zt
NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPC 25X16 SW18
413 150-7 DIN-4981 47,000 szt. zt zt zt
Razem warto$¢ czesci nr 4
NOZE TOKARSKIE - NNPE llosé Cenajedn. | . op Wiirtode Wartode
netto netto brutto
NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPE 20X12 SW7M
59 | o0 DiNasTs 17,000 szt. zt z zt
NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPE 25X16 SW18
52 |\so40 DTS 50,000 szt. zt z zt
3 NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNPE 25X16 520 1SO-10 17,000 s2t. 2 e r
DIN-4975
54 NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNPE 25X16 P30 ISO-10 26,000 s2t. 2 24 2
DIN-4975
Razem warto$¢ czeséci nr 5
Cena jedn. Warto$¢ Wartos$¢
NOZE TOKARSKIE - NNWA llosé et VAT et G
64 NOZ TOKARSKI IMAK Z PEYTKA NNWA 12X12 P20 1SO-8 27,000 s2t. 4 4 5
DIN-4973
62 NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWA 16X16 SKC 33,000 s2t. 4 4 4
1SO-8 DIN-4973
NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWA 16X16 SK5
63 | .c0.58 DIN4973 13,000 szt. zt z zt
ca NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNWA 16X16 520 1SO-8 18,0002t " o+ -
DIN-4973
65 NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWA 20X20 SW18 19,000 2t = 24 5
1SO-8 DIN-4973
66 NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNWA 20X20 520 ISO-8 51,000 2t 24 4 2
DIN-4973
&7 NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNWA 20X20 P20 1SO-8 2300052t 4 4 2
DIN-4973
Razem warto$¢ czesci nr 6
NOZE TOKARSKIE - NNWB llogé Cona jodn. VAT Wartofc WNTolC
netto netto brutto
7 NOZ TOKARSKI IMAK JEDNOLITY NNWB 10X10 SW18 24,000 s2t. 2 4 2
1S0-9 DIN-4974
NOZ TOKARSKI IMAK JEDNOLITY NNWB 12X12 SW18
72 150-9 DIN4974 18,000 szt. zt zt zt
SwzZ

Dostawa narzedzi metalowych do skrawania metali dla Oddziatow Polskiej Grupy Gorniczej SA — nr grupy 294-4 / Nr sprawy 702600262
KK 22



Polska Grupa Gornicza S.A. W.27.08.2025
Data: ..o
Numer postepowania: 702600262-1 Zatacznik nr: 2
NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWB 16X16 SW18
73 1S0-9 DIN-4974 9,000 szt. z z zt
54  NOZTOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWB 20X20 SW18 P 2 4 »
1SO-9 DIN-4974
25 NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNWB 25X25 520 150-9 ——— 4 3 "
DIN-4974
Razem warto$¢ czesci nr 7
NOZE TOKARSKIE - NNWC llosé Cena jodn. VAT Wartof Wartodé
netto netto brutto
NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWC 12X12 SW18
-l g 10,000 szt. 7 2 2t
gy NOZTOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWC 16X16 SW18 — 4 4 4
1SO-11 DIN4263)
NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNWC 16X16 520 1S0-11
83 (s 16,000 szt. 2 2 2t
NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWC 20X20 SW18
84 1S0-11 DIN263) 10,000 szt. zt zt zt
g5  NOZTOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWC 25X25 SW18 — 3 o n
150-11 DIN4263)
Razem warto$¢ czesci nr 8
NOZE TOKARSKIE DO GWINTOWANIA - NNGD, NNGR llos¢ Cena jedn. VAT Wartadc Wartosd
netto netto brutto
g1 NOZDO GWINTOWANIANNGD 16X16 SW18 1SO-13 DIN- _—— 4 o4 i
(283)
o, NOZDOGWINTOWANIANNGD 20X20 SW18 150-13 DIN- —— i d i
(283)
o3 NOZDO GWINTOWANIA NNGR 32X20 530 1SO-12 DIN- A 3 4 4
(282)
Razem warto$¢ czesci nr 9
NOZE TOKARSKIE DO GWINTOWANIA - NNGC llogé Cons Jach. VAT Wareod Wartode
netto netto brutto
101  NOZ DO GWINTOWANIA NNGC 20X12 K5 IS0-12 DIN- — i 2 ”
282)
102  NOZ DO GWINTOWANIA NNGC 20X12 5201S0-12 DIN- —— & 3 4
(282)
103  NOZ DO GWINTOWANIA NNGC 25X16 SKS 1SO-12 DIN- po— " p "
(282)
104  NOZ DO GWINTOWANIA NNGC 25X16 520 1S0-12 DIN- — o a B
(282)
105 NOZ DO GWINTOWANIA NNGC 25X16 530 1SO-12 DIN- A 3 2 4
(282)
Razem warto$¢ czesci nr 10
NOZE TOKARSKIE - NNBK llos¢ SRR | W W—— "
netto netto brutto
NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBK 20X20 520
"1 ZoLowy 150-5 DIN4977 20,000 =2t 7 a 2
Razem warto$¢ czeéci nr 11
NOZ TOKARSKI OPRAWKOWY KWADRAT llo$¢ Cona Jodn. VAT Wartodc Wartodl
netto netto brutto
121  NOZ TOKARSKI OPRAWKOWY KWADRAT 12X12X100 — - Iy 3
SWi18
122 NOZTOKARSKI OPRAWKOWY KWADRAT 20X20X200 —— 4 ” -
SK10V
123 NOZ TOKARSKI OPRAWKOWY KWADRAT 25X25X160 e . . a
SW18
SWZzZ
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% NOZ TOKARSKI OPRAWKOWY KWADRAT 25X25X200 12,0002t " 4 B
SW18

(5% NOZ TOKARSKI OPRAWKOWY KWADRAT 25X25X200 10,000 s2t. 3 4 2
SK10V

Razem warto$¢ czesci nr 12
NOZ TOKARSKI OPRAWKOWY PROSTOKAT lloé¢ Cona jedn, VAT WartodC Wartodc
netto netto brutto
i3 :252 TOKARSKI OPRAWKOWY PROSTOKAT 20X12X200 15,000 szt. 4 4 o
Razem warto$¢ czesci nr 13
NOZE TOKARSKIE SKLADANE llosé Cenajedn. | iy Wartoft Wartodt
netto netto brutto

14.1 | NOZ SKEADANY KGDL 2525M-2T17 L-150 5,000 szt. z z zt

142  NOZ SKEADANY KGDL 2525M-4T25 L-150 10,000 szt. zt z zt

143 NOZ SKEADANY KGDL 2525M-6T30 L-150 5,000 szt. zt z zt

144 NOZ SKEADANY KGDL 2525M-8T25 L-150 5,000 szt. 7t z zt

145 NOZ SKEADANY KGDR 32X32P-8T25 L-170 5,000 szt. zt z zt

146 NOZ SKEADANY KGDR 2525M-4T25 L-150 12,000 szt. z z zt

147 NOZ SKEADANY KGDR 2525M-6T30 L-150 5,000 szt. zt zt zt
NOZ SKEADANY KGDR 25X25M-2T17 L-150 NARZEDZIA

148 SKRAWAJACE DO OBROBKI 7,000 szt. zt z zt
NOZ SKEADANY KGDIR 4032B-4 L-220 NARZEDZIA

149 SKRAWAJACE DO OBROBKI TOCZENIEM 15000521 = = #

14.10 NOZ SKEADANY KGMR 25X25M-4T25 22,000 szt. z z 2t
NOZ SKEADANY PCLNL 16X16H-09 LEWY MASZYNOWA

14.11 OBROBKA METALI 6,000 szt. zt zt zt

14.12 NOZ SKEADANY PCLNL 25X25M-16 5,000 szt. zt z zt

14.13 NOZ SKEADANY PCLNR 25X25M-12 15,000 szt. zt z zt

iR NOZ TOKARSKI SKEADANY PCBNL 25X25 M12C 10,000 szt. 3 o 2
DL.OPRAWKI-150MM SYSTEM P

14.15 NOZ SKEADANY PVLNL 2525M 16Q L-150 5,000 szt. z z zt

14.16 NOZ SKEADANY PVLNR 2525M 16Q L-150 5,000 szt. zt z zt

@i NOZ SKEADANY PVWNN 2525M-16Q L-150 NARZEDZIA 6,000 szt. 4 3 =

SKRAWAJACE DO OBROBKI TOCZENIEM
14.18 NOZ SKEADANY DWLNR 25X25M-08 17,000 szt. zt z z
NOZ SKEADANY MTJNR2525M 16N NARZEDZIA DO

1419 6CZENIA POWIERZCHNI ZEWNETRZNYCH 21000 et 2 A e
e 50005z - z* z*
1421 NOZ SKEADANY S32S-WWLNR 08-40E L-250 ‘ 15,000 szt. zt 2t 2t
1422 gg: g:xc:;«;lilszu-mpm G350 MASZYNOWA 12,000 szt. zt zt zt
14.23 NOZ SKEADANY SINR 16165-16 5,000 szt. zt 2t 2t
14.24 NOZ SKEADANY TAL 2525-LM22-IR22 10,000 szt. 2t zt zt
14.25 NOZ SKEADANY WTENN 25X25M-16N 17,000 szt. 2t 2t zt
14.26 NOZ SKEADANY WTJNL 25X25M-16N 7,000 szt. zt z zt
14.27 NOZ SKEADANY WTJNR 20X20K-16N 7,000 szt. zt 2t 7t
14.28 NOZ SKEADANY WTJNR 25X25M-16N 8,000 szt. 2 z zt
14.29 NOZ SKEADANY WWLNR 20X20K-08 L-125 7,000 szt. 2t 2t zt
1430 NOZ SKEADANY WWLNL 25X25M-08 L-150 12,000 szt. zt 2t 2t
NOZ TOKARSKI SKEADANY 266LFG-2525-16 LEWY DO
1431 TOCZENIA GWINTOW ZEWNETRZNYCH NARZEDZIA 5,000 szt. zt 2t zt
SKRAWAJACE DO OBROBKI
14.32 NOZ TOKARSKI SKEADANY C2A-RS25-LGH18B-052DB 5,000 szt. 4 4 "

NARZEDZIA SKRAWAJACE DO OBROBKI

Swz
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NOZ TOKARSKI SKEADANY C2R-CF40-LH11GB
NARZEDZIA SKRAWAJACE DO OBROBKI

1434 NOZ TOKARSKI SKEADANY C2R-RS25-LH22DD 5,000 szt. # 2 7
NARZEDZIA SKRAWAJACE DO OBROBKI
NOZ TOKARSKI SKEADANY SRDCR 2525M 08-A

NARZEDZIA SKRAWAJACE DO OBROBKI

PLYTKA PSN 4,00 NOZ TOKARSKI SKEADANY DO
PRZECINANIA | WYCINANIA

1433 5,000 szt. zt zt zt

1435 5,000 szt. z z zt

1436 100,000 szt. z z zt

Razem warto$¢ czeéci nr 14

Cena jedn. Wartos$¢ Warto$é

WIERTLA KRETE NWKA, NWKC, NWKY, NWKB llogé i VAT R codi

451 WIERTLO KRETE NWKA Q 2.5 HSSCO DIN-338RN Z — o P -
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI
WIERTLO KRETE NWKA Q 3,0 HSSCO DIN-338RN Z

152 CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI LN sk, 4 2 2
WIERTLO KRETE NWKA Q 3,5 HSSCO DIN-338RN Z

153 CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI 203,000 52t 4 d 2

154 WIERTLO KRETE NWKA Q 4,0 HSSCO DIN-338RN Z — a2 " »
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI
WIERTLO KRETE NWKA Q 5,0 HSSCO DIN-338RN Z

155 CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI 92000 528, a 4 =
WIERTLO KRETE NWKA Q 6,0 HSSCO DIN-338RN Z

158 | CLWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI 970000 528 = 2 .

457 WIERTEO KRETE NWKA Q 6,5 HSSCO DIN-338RN Z — m n o
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI
WIERTEO KRETE NWKA Q 6,8 HSSCO TIN DIN-338 Z

158 | CWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI A 2 & N a
WIERTELO KRETE NWKA Q 7,0 HSSCO DIN-338RN Z

159 CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI 34000 5t # 2 =

15.10 WIERTEO KRETE NWKA Q 8,0 HSSCO DIN-338RN Z — o . -
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI
WIERTELO KRETE NWKA Q 8,5 SWS DIN-338RN Z

1511 CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI BN szb. s 2 2
WIERTLO KRETE NWKA Q 10,0 HSSCO DIN-338RN Z

1512 CWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI 8500 524, 2 = 2
WIERTLO KRETE NWKA Q 10,2 HSS DIN-338RN Z

1513 CLWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI 10,0005z 4 2 2
WIERTLO KRETE NWKA Q 12,0 HSS DIN-338RN Z

1514 CLWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI 000 =2k o 3 2
WIERTLO KRETE NWKA Q 12,0 HSSCO DIN-338RN Z

1515 CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI 27400052t z’ 2 Bt
WIERTEO KRETE NWKA Q 13,0 HSSCO DIN-338RN Z

1516 CLWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA I STALI 200 st a A o
WIERTEO KRETE NWKA Q 13,5 HSSCO DIN-338RN Z

157 CLWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI 17.000 52 = 2 2
WIERTELO KRETE NWKA Q 14,0 HSSCO DIN-338RN Z

1518 CLWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI 190,000 s2t. a 2 i
WIERTEO KRETE NWKA Q 16,0 HSSCO DIN-338RN Z

1519 CLWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI 41000 526 = N N
WIERTLO KRETE NWKA Q 17,5 HSSCO DIN-338RN Z

1520 CiWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI 005 o & 2
WIERTLO KRETE NWKA Q 18,0 HSSCO DIN-338RN Z

1521 CL{WYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI B0 2 o # N
WIERTLO KRETE NWKA Q 20,0 HSSCO DIN-338RN Z

1522 CWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI I 52k = 2 2

15.23 WIERTLO KRETE NWKC Q 5,0 HSSCO DIN-345RN Z Jr— o - -
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI
WIERTLO KRETE NWKC Q 6,5 HSSCO DIN-345RN Z

1524 CL{WYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 214000 s2t. 2 2 =

SWZ
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WIERTLO KRETE NWKC Q 8,0 HSSCO DIN-345RN Z

Zalacznik nr: 2

1525 CAWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 106000528, 2 3 4

15.26 WIERTEO KRETE NWKC Q 9,0 HSSCO DIN-345RN Z N— ol o o
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI
WIERTLO KRETE NWKC Q 10,0 HSSCO DIN-345RN Z

1527 CLAWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 1N o g =
WIERTLO KRETE NWKC Q 10,2 SW9 DIN-345RN Z

1528 L/WYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 2400 52t 2 = 2
WIERTLO KRETE NWKC Q 12,0 HSSCO DIN-345RN Z

1529 CL\WYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI LAEN 32, 2 a4 2
WIERTEO KRETE NWKC Q 12,5 HSS DIN-345RN Z

1530 CL/WYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI a0 szt = 2 =
WIERTEO KRETE NWKC Q 13,0 HSSCO DIN-345RN Z

1531 CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 900052 # 3 =
WIERTLO KRETE NWKC Q 13,5 HSS DIN-345RN Z

1532 CLAWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 90000521, 2 4 2
WIERTLO KRETE NWKC Q 14,0 HSSCO DIN-345RN Z

1533 CLWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI L0005k - A 4
WIERTLO KRETE NWKC Q 14,5 HSS DIN-345RN Z

1534 CL/WYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 45,000zt - - #
WIERTLO KRETE NWKC Q 15,0 HSS-E CO8 DIN-345RN Z

1535 CLAWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 00528 = a #

1536 WIERTLO KRETE NWKC Q 16,0 HSSCO DIN-345RN Z —— F 5 3
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI
WIERTEO KRETE NWKC Q 16,5 SW9 DIN-345RN Z

1537 CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 12400 s i = .
WIERTEO KRETE NWKC Q 17,0 HSSCO DIN-345RN Z

1538 CLAWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 1070002t o 3 =

15,39 WIERTEO KRETE NWKC Q 17,5 HSSCO DIN-345RN 2 — a o "
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI
WIERTEO KRETE NWKC Q 18,0 HSSCO DIN-345RN Z

1540 CLWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 15400052 = A o
WIERTEO KRETE NWKC Q 18,5 HSSCO DIN-345RN Z

1541 CLAWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI AN et N a

15.42 WIERTLO KRETE NWKC Q 18,5 SW9 DIN-345RN Z F— N N N
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI
WIERTEO KRETE NWKC Q 19,0 HSSCO DIN-345RN Z

1543 CL/WYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 12000 = 2 N =
WIERTLO KRETE NWKC Q 19,0 HSS-E CO5 DIN-345RN Z

1544 L \WYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 1000052 2 2 2

1545 WIERTLO KRETE NWKC Q 19,5 HSS DIN-345RN Z — o o P
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI
WIERTEO KRETE NWKC Q 20,0 HSSCO DIN-345RN Z

1546 CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 101000 52 # 4 A
WIERTEO KRETE NWKC Q 20,5 HSSCO DIN-345RN Z

1547 CLAWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 42,0002, = A A

15,45 WIERTEO KRETE NWKC Q 21,0 HSSCO DIN-345RN Z — ’ o ”
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI
WIERTLO KRETE NWKC Q 21,5 HSSCO DIN-345RN Z

1549 CLWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 200052t = A =
WIERTLO KRETE NWKC Q 22,0 HSS DIN-345RN Z

1550 CLAWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 109,000 525, # N G

1557 WIERTLO KRETE NWKC Q 22,0 HSSCO DIN-345RN Z _—— r r e
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI
WIERTEO KRETE NWKC Q 22,5 HSSCO DIN-345RN Z

1552 CLWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 10,000 52 = # o
WIERTLO KRETE NWKC Q 23,0 HSSCO DIN-345RN Z

1 ; : ’ t 4

1553 CLWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI 22000521, # f 2

1554 WIERTLO KRETE NWKC Q 23,5 HSSCO DIN-345RN Z — ‘ » -
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

SWZ
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1555

15.56

1557

15.58

15.59

15.60

15.61

15.62

1563

1564

15.65

15.66

15.67

15.68

15.69

15.70

1571

15.72

1573

15.74

15.75

15.76

15.77

15.78

15.79

15.80

15.81

15.82

15.83

15.84

WIERTLO KRETE NWKC Q 24,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 25,0 SWS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 26,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 26,5 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 27,5 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 28,5 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 30,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 30,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 32,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 32,0 SW9 DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 33,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

‘WIERTLO KRETE NWKC Q 33,5 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 35,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 35,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 35,5 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 36,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 36,5 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 37,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 38,5 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

.W|ERTtO KRETE NWKC Q 40,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

‘W'IERTLO KRETE NWKC Q 40,0 SW9 DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

‘WIERTLO KRETE NWKC Q 41,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 42,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 44,5 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 50,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 52,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 62,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 67,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 72,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKY Q 22,0 515X345MM HSS PN-M-

59601 Z CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

42,000 szt.

26,000 szt.

35,000 szt.

13,000 szt.

15,000 szt.

5,000 szt.

32,000 szt.

11,000 szt.

16,000 szt.

8,000 szt.

26,000 szt.

5,000 szt.

9,000 szt.

5,000 szt.

5,000 szt.

17,000 szt.

5,000 szt.

9,000 szt.

8,000 szt.

5,000 szt.

12,000 szt.

7,000 szt.

33,000 szt.

5,000 szt.

17,000 szt.

10,000 szt.

12,000 szt.

10,000 szt.

5,000 szt.

5,000 szt.
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|
Numer postepowania: 702600262-1 Zalacznik nr: 2
1555 G TEM WALCOWYM DO ZELWAISTALY | 10000sz . d d
Razem warto$€ czeéci nr 15
WIERTLA TYTANOWE Hlok€ Cena jedn. VAT Wartos$¢ Warto$¢
netto netto brutto
16.1 WIERTLO TYTANOWE 2,5 888,000 szt. z!‘ . zt zt
162 WIERTEO TYTANOWE 3 829,000 szt. zt zt zt
163 WIERTEO TYTANOWE 3,5 612,000 szt. z z zt
164 WIERTLO TYTANOWE 4 897,000 szt. z z zt
165 WIERTLO TYTANOWE 5 693,000 szt. z z zt
16.6 WIERTLO TYTANOWE 6 902,000 szt. zt z zt
16.7 WIERTLO TYTANOWE 7 374,000 szt. z zt zt
16.8 WIERTLO TYTANOWE 8 707,000 szt. zt z zt
16.9 WIERTLO TYTANOWE 10 812,000 szt. zt z zt
16.10 WIERTLO TYTANOWE 12 691,000 szt. zt z zt
Razem warto$¢ czesci nr 16
WIERTLA KRETE HARDOX WB llosé c::: tl::"‘ VAT “:::::‘ ‘z:"’::‘

WIERTLO KRETE HARDOX WB Q 17,0 HSS CO8 Z
17.1 | CHWYTEM STOZKOWYM MK 2 L-190/90 DO TRUDNO 15,000 szt. z z z
OBRABIALNYCH MATERIALOW

Razem warto$¢ czeéci nr 17'

WIERTLA OPRAWKOWE llogé (Camna Jdin, VAT Wannabe Wartesé
netto netto brutto

181 | WIERTLO OPRAWKOWE S512-DRAT10M-3 30 Q 11,00- — . N N
11,49 L-97
WIERTEO OPRAWKOWE SS14-DRA120M-3 3D Q 12,00-

182 12,49 L101 5,000 szt. z z zt
WIERTEO OPRAWKOWE SS18-DRA160M-3 3D Q 16,00-

= s 5,000 szt. 2 2 2t
WIERTEO OPRAWKOWE SS25-DRA200M-3 3D Q 20,00-

L oo 5,000 szt. 2 2 2t

185 WIERTLO OPRAWKOWE 520-DRX140M-5-04 5XD Q 14,0 — = = -
1134

186 WIERTEO OPRAWKOWE 525-DRX160M-2:05 2XD Q 16,0 — 2 o -
L-110

187 WIERTLO OPRAWKOWE 525-DRX195M-3.06 3XD Q 19,5 — o - zl
L134

185  WIERTEO OPRAWKOWE 525-DRX200M-5.06 5XD Q 20,0 I - » 2
L175

1  WIERTLO OPRAWKOWE 525-DRX220M-2-07 2XD Q 22,0 — N o a2
L119

18.10 WIERTEO OPRAWKOWE 525-DRX220M-5.07 SXD Q 22,0 — i o -
L-185

15,17 WIERTEO OPRAWKOWE 525-DRX240M-2-07 2XD Q 24,0 — p N 5
L1123

. 4,

15,12 WIERTLO OPRAWKOWE 525-DRX240M-3.07 3XD Q 24,0 —— a z’ 3
L147

18.13 WIERTEO OPRAWKOWE 525-DRX240M-5-07 5XD Q 24,0 — 2 & =
L195

18.14 WIERTLO OPRAWKOWE 525-DRX260M-2-07 2XD Q 26,0 — r " 3
127

18,15 WIERTEO OPRAWKOWE S40-DRX400M-2-14 2XD Q 40,0 R p . Z'
L181

e gfnno OPRAWKOWE S40-DRX400M-3-14 3XD Q 40 L- — r - 5

SWZ
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Numer postepowania: 702600262-1 Zalacznik nr: 2
1817 WIERTLO OPRAWKOWE S40-DRX400M-5-14 5XD Q 40,0 — Z’ » N
L-301
WIERTEO OPRAWKOWE NA PLYTKI WYMIENNE
18.18 CORODRILL 880-D6200L40-02 $R. SKRAWANIA 62MM 5,000 szt. 2t 2 2
DLUGOSC CALKOWITA 243MM
Razem warto$¢ czeéci nr 18
Cena jedn. Warto$¢ Warto$¢
P T
OZOSTALE WIERTLA lloé¢ i VA 5 e
WIERTLO KRETE STOPNIOWE O ZAKRESIE OBEJMUJACYM
19. 10, }
91 Q420 HSS CO Z CHWYTEM WALCOWYM 0000 2t . 2 @
192  WIERTEO KRETE STOPNIOWE O ZAKRESIE OBEMUJACYM F—— 2 3 =
Q 4-24 HSS CO Z CHWYTEM WALCOWYM
WIERTEO KRETE STOPNIOWE O ZAKRESIE OBEJMUJACYM
1 J } t 4
93 535 HSS Z CHWYTEM WALCOWYM 26,000 =2t z z z
104 WIERTLO LUFOWE 1XOSTRZOWE EBB0 XXL 5681 L- —— P . &

1400MM Q 4 MASZYNOWA OBROBKA METALI

195 WIERTLO LUFOWE 1XOSTRZOWE EB80 XXL 5681 L- 10,000 szt. 2 7@ 2
1400MM Q 6 MASZYNOWA OBROBKA METALI

WIERTLO LUFOWE 1XOSTRZOWE EBB80 XXL 5694 L-
2000MM Q 6 MASZYNOWA OBROBKA METALI

WIERTLO LUFOWE 1XOSTRZOWE EB80 XXL 5694 L-
2000MM Q 8 MASZYNOWA OBROBKA METALI

WIERTEO Z WEGLIKOW SPIEKANYCH Q 6 3XD VHM DIN-
198 6537 Z CHWYTEM WALCOWYM DIN-6535HA Z 33,000 szt. z z z
CHELODZENIEM WEWNETRZNYM

WIERTLO Z WEGLIKOW SPIEKANYCH Q 8 3XD VHM DIN-
199 6537 Z CHWYTEM WALCOWYM DIN-6535HA Z 38,000 szt. z z z
CHEODZENIEM WEWNETRZNYM

WIERTLO Z WEGLIKOW SPIEKANYCH Q 10 3XD VHM DIN-
19.10 6537 ALTIN Z CHWYTEM WALCOWYM DIN-6535HA BEZ 33,000 szt. z z zt
CHLODZENIA WEWNETRZNEGO DO STALI 52HRC

196 10,000 szt. z z zt

19.7 20,000 szt. zt zt zt

Razem warto$¢ czeéci nr 19

NAWIERTAKI losé Cena jedn. VAT Warto$¢ Warto$¢
netto netto brutto
20.1 NAWIERTAK NWRC 4,0 116,000 szt. zt z zt
20.2 NAWIERTAK NWRC 5,0 118,000 szt. zt zt zt
203 NAWIERTAK NWRC 5,0 HSSCO 40,000 szt. zt z zt
204 NAWIERTAK NWRC 6,3 58,000 szt. zt zt zt
20.5 NAWIERTAK NWRC 6,3 HSSCO 30,000 szt. zt z z
20.6 NAWIERTAK NWRC 8,0 39,000 szt. zt z zt
NAWIERTAK-WIERTEO CENTRUJACE 60ST KSZTALT
20.7 ASREDNICA NAWIERCENIA Q 2,0 CHWYT Q 5,0 HSSCO 30,000 szt. zt z z
V592015.020
NAWIERTAK-WIERTLO CENTRUJACE 60ST KSZTAET A
20.8 SREDNICA NAWIERCENIA Q 3,15 CHWYT Q 8,0 HSSCO 25,000 szt. zt zt zt
V592015.0315
Razem warto$¢ czesci nr 20
GWINTOWNIKI loké Cena jedn. VAT Wartos$¢ Warto$¢
netto netto brutto

GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAJNY DIN-376
21.1  CM-10 R40 HSSE-PM TC 420HB DO GWINTU 20,000 szt. z zt zt
METRYCZNEGO DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH

GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAJNY DIN-376
212 CM-12 R40 HSSE-PM TC 420HB DO GWINTU 20,000 szt. z z zt
METRYCZNEGO DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH

GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAJNY DIN-376
213 CM-16 R40 HSSE-PM TC 420HB DO GWINTU 20,000 szt. z z z
METRYCZNEGO DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH
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GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAJNY DIN-376
214 CM-20 R40 HSSE-PM TC 420HB DO GWINTU 20,000 szt. z z zt
METRYCZNEGO DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH

GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAJNY DIN-376
215 CM-24 R40 HSSE-PM TC 420HB DO GWINTU 15,000 szt. z z z
METRYCZNEGO DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH

GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAJNY DIN-376
21.6 CM-30 R40 HSSE-PM TC 420HB DO GWINTU 35,000 szt. zt z zt
METRYCZNEGO DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH

GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAJNY DIN-376
21.7 CM-36 R40HSSE-PM TC 420HB DO GWINTU 25,000 szt. zt zt z
METRYCZNEGO DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH

GWINTOWNIK MASZYNOWY DIN-376 B M-24 HSSCO DO
21.8 GWINTU METRYCZNEGO DO OTWOROW 5,000 szt. zt z zt
PRZELOTOWYCH

Razem warto$¢ czeéci nr 21

NARZYNKI loké Cena jedn. VAT Warto$¢ Warto$¢
netto netto | brutto

NARZYNKA NHMA A M-3 HSS DO GWINTU

221 M CZNEGO 25,000 szt. z z zt
NARZYNKA NHMA A M-4 HSS DO GWINTU

222 METRYCZNEGO 32,000 szt. z z zt

223 NARZYNKA NHMA A M-5 HSS DO GWINTU 42,000 s2t. 7 7 7
METRYCZNEGO
NARZYNKA NHMA A M-6 SW7M DO GWINTU

224 METRYCZNEGO 24,000 szt. z z zt
NARZYNKA NHMA A M-6 HSS DO GWINTU

225 METRYCZNEGO 70,000 szt. z z zt

226 NARZYNKA NHMA A M-8 SW7M DO GWINTU 39,000 szt. 2 2 2
METRYCZNEGO
NARZYNKA NHMA A M-8 HSS DO GWINTU

227 METRYCZNEGO 83,000 szt. z z zt
NARZYNKA NHMA A M-10 SW7M DO GWINTU

228 METRYCZNEGO 64,000 szt. z zt zt

229 NARZYNKA NHMA A M-10 HSS DO GWINTU 86,000 szt. 7 o 2
METRYCZNEGO
NARZYNKA NHMA A M-12 SW7M DO GWINTU

2210 METRYCZNEGO 48,000 szt. zt zt zt
NARZYNKA NHMA A M-12 HSS DO GWINTU

2211 METRYCZNEGO 96,000 szt. zt zt zt

2212 NARZYNKA NHMA A M-16 SW7M DO GWINTU 47,000 szt. 7 7 2t
METRYCZNEGO
NARZYNKA NHMA A M-16 HSS DO GWINTU

2213 METRYCZNEGO 109,000 szt. zt z zt
NARZYNKA NHMA A M-18 HSS DO GWINTU

2214 METRYCZNEGO 24,000 szt. zt zt zt

2215 NARZYNKA NHMA A M-20 SW7M DO GWINTU 41,000 s2t. # 2 7
METRYCZNEGO
NARZYNKA NHMA A M-20 HSS DO GWINTU

22.16 METRYCZNEGO 109,000 szt. zt z zt
NARZYNKA NHMA A M-24 SW7M DO GWINTU

2217 M CINEGO 19,000 szt. zt z zt

2218 NARZYNKA NHMA A M-24 HSS DO GWINTU 78,000 szt. # 20 =
METRYCZNEGO
NARZYNKA NHMA A M-27 HSS DO GWINTU

22.19 M CZNEGO 88,000 szt. zt z zt
NARZYNKA NHMA A M-30 HSS DO GWINTU

2220 METRYCZNEGO 71,000 szt. z z zt
NARZYNKA NHMA A M-36 SW7M DO GWINTU

2221 METRYCZNEGO 14,000 szt. z z zt
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NARZYNKA NHDA A M-10X1,0 SW7M DO GWINTU

2222 METRYCZNEGO 28,000 szt. zt zt zt

2223 NARZYNKA NHDA A M-10X1,0 HSS DO GWINTU 18,000 s2t. 3 7 ”
METRYCZNEGO
NARZYNKA NHDA A M-12X1,0 SW7M DO GWINTU

2224 METRYCZNEGO 13,000 szt. zt zt zt
NARZYNKA NHDA A M-12X1,25 SW7M DO GWINTU

2225 METRYCZNEGO 18,000 szt. zt zt zt
NARZYNKA NHDA A M-12X1,5 SW7M DO GWINTU

2226 M CZNEGO 26,000 szt. zt z zt
NARZYNKA NHDA A M-14X1,5 SW7M DO GWINTU

2227 METRYCZNEGO 14,000 szt. zt z zt
NARZYNKA NHDA A M-16X1,5 SW7M DO GWINTU

2228 METRYCZNEGO 51,000 szt. 2t z* zt
NARZYNKA NHDA A M-18X1,5 SW7M DO GWINTU

2229 METRYCZNEGO 31,000 szt. zt zt zt
NARZYNKA NHDA A M-20X1,5 SW7M DO GWINTU

2230 METRYCZNEGO 46,000 szt. zt zt zt
NARZYNKA NHDA A M-22X1,5 SW7M DO GWINTU

2231 METRYCZNEGO 7,000 szt. zt zt zt
NARZYNKA NHDA A M-24X1,5 SW7M DO GWINTU

2232 M CZNEGO 29,000 szt. zt zt zt

2233 NARZYNKA NHDA A M-24X2,0 SW7M DO GWINTU 57,000 szt. 2 2 =5
METRYCZNEGO
NARZYNKA NHDA A M-27X2,0 SW7M DO GWINTU

2234 METRYCZNEGO 12,000 szt. zt zt zt
NARZYNKA NHDA A M-30X2,0 SW7M DO GWINTU

2235 M CZNEGO 85,000 szt. zt z zt

2236 NARZYNKA DIN-223 M-24 HSS DO GWINTU 19,000 szt. 2 2 2
METRYCZNEGO
NARZYNKA DIN-223 M-27X2,0 HSS DO GWINTU

2237 METRYCZNEGO 25,000 szt. zt zt zt
NARZYNKA NHRA A 3/8" SW7M DO GWINTU CALOWEGO

2238 | RUROWEGO 15,000 szt. zt z zt

2239 NARZYNKA NHRA A 1/2" SW7M DO GWINTU CALOWEGO 23,000 szt. 2 2 2t
| RUROWEGO
NARZYNKA NHRA A 3/4" SW7M DO GWINTU CALOWEGO

2240 | RUROWEGO 20,000 szt. zt zt zt
NARZYNKA NHRA A 1 1/2" SW7M DO GWINTU

2241 CALOWEGO | RUROWEGO TR0 . » .

2242 NARZYNKA DIN-5158 1/4" HSS DO GWINTU CALOWEGO 13,000 szt. # 2 4
I RUROWEGO
NARZYNKA DIN-5158 3/8" HSS DO GWINTU CALOWEGO

2243 | RUROWEGO 13,000 szt. zt z* zt
NARZYNKA DIN-5158 1" HSS DO GWINTU CALOWEGO |

2244 RUROWEGO 18,000 szt. zt zt zt

Razem warto$¢ czesci nr 22
FREZY NEPC llo§é Cena jedn. VAT Wartos¢ Wartosé
netto netto brutto

FREZ TRZPIENIOWY WALCOWO-CZOLOWY
23.1 PRAWOTNACY NFPC Q 20 HSS DIN 845 Z CHWYTEM 11,000 szt. z z z
STOZKOWYM MORSE A

FREZ TRZPIENIOWY WALCOWO-CZOLOWY
232 PRAWOTNACY NFPC Q 40 HSS DIN 845 Z CHWYTEM 6,000 szt. z z z
STOZKOWYM MORSE A

Razem warto$¢ czesci nr 23

Cena jedn. VAT Wartos¢ Warto$¢

FREZY NFPA llos¢ hiatis ke beistts
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FREZ TRZPIENIOWY WALCOWO-CZOLOWY
241 PRAWOTNACY NFPA Q 12 HSS DIN 844 Z CHWYTEM 20,000 szt. 2t 2 2t
WALCOWYM
FREZ TRZPIENIOWY WALCOWO-CZOLOWY
242 PRAWOTNACY NFPA Q 14 HSS DIN 844 Z CHWYTEM 22,000 szt. 2t 2t 2t
WALCOWYM
FREZ TRZPIENIOWY WALCOWO-CZOLOWY
243 PRAWOTNACY NFPA Q 16 HSS DIN 844 Z CHWYTEM 27,000 szt. 2t 2 2t
WALCOWYM
FREZ TRZPIENIOWY WALCOWO-CZOLOWY
244 PRAWOTNACY NFPA Q 18 HSS DIN 844 Z CHWYTEM 18,000 szt. 2t 2 2
WALCOWYM
FREZ TRZPIENIOWY WALCOWO-CZOLOWY
245 PRAWOTNACY NFPA Q 24 HSS DIN 844 Z CHWYTEM 14,000 szt. 2t 2 2
WALCOWYM
Razem warto$¢ czesci nr 24
FREZY NFPG logé Cena jedn. VAT Wartosé Wartos$¢
netto netto brutto
FREZ TRZPIENIOWY DO ROWKOW NA WPUST NFPG Q 18
251 1455 DIN 327 Z CHWYTEM WALCOWYM 23400 w2t 2 2 =
FREZ TRZPIENIOWY DO ROWKOW NA WPUST NFPG Q 18
252 1155C0 DIN 327 Z CHWYTEM WALCOWYM 1500052t 2 4 A
553  FREZ TRZPIENIOWY DO ROWKOW NA WPUST NFPG Q 20 S— o 4 i
HSS DIN 327 Z CHWYTEM WALCOWYM
FREZ TRZPIENIOWY DO ROWKOW NA WPUST NFPG Q 24
254 1155 DIN 327 Z CHWYTEM WALCOWYM 13000 521 = N =
FREZ TRZPIENIOWY DO ROWKOW NA WPUST NFPG Q 25
255 1455 DIN 327 Z CHWYTEM WALCOWYM 200 szt = 2 N
Razem warto$¢ czesci nr 25
POZOSTALE FREZY lloé¢ Cana jeckn, VAT Wit WastofC
netto netto brutto
FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC2MS-D1200 Q
261 12X26X75MM 2XOSTRZOWY $R.CHWYTU 12MM 10.000 52, o A =
FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC2MS-D1400 Q
262 |1 4X26X75MM 2XOSTRZOWY $R.CHWYTU 12MM 10,0002t 2 a 4
FREZ WALCOWO-CZOLOWY 4XOSTRZOWY Q 10
HF840100 PELENOWEGLIKOWY CHWYT WALCOWY
263 Y ATOWY ZE ZMIENNYM OSTRZEM MASZYNOWA 12000 52t N # N
OBROBKA METALI
26,4 FREZ TRZPIENIOWY SKEADANY MEC 25-525-17 — i p P
MASZYNOWA OBROBKA METALI
FREZ TRZPIENIOWY SKEADANY MEC 32-525-17
265 \MASZYNOWA OBROBKA METALI 000 s2t. 3 2 #
FREZ TRZPIENIOWY SKEADANY MEC 40-532-17
266 \IASZYNOWA OBROBKA METALI B0 5 = a a
267 | FREZ TRZPIENIOWY SKEADANY MEC 50-532-17 — 2, " »
MASZYNOWA OBROBKA METALI
FREZ TRZPIENIOWY NASTAWNY AH15 D025-R1 L100
Qe 5,000 szt. 2t 2 2
Razem warto$¢ czesci nr 26
Cena jedn. Wartos¢ Wartos$¢
PLYTKI SKRAWAJACE DO NOZY TOKARSKICH lloé¢ i VAT oo ey
574 PEYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH 16ER — o N .

200ISO-TF PR1115 MASZYNOWA OBROBKA METALI

272 PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH 16ER- 60,000 szt. 2 2 2t
2001SO PR1115 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH 16ER

b 300ISO-TF PR1115 MASZYNOWA OBROBKA METALI

50,000 szt. zt z z
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274
215
276
277
278

279
27.10

2711 »
2712 v
2713
27.14

27.15
27.16
2717 |
27.18

27.19
27.20
2721

2722

2723

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH 22ER-
350ISO PR930 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH 22ER-
400ISO PR1115 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH 22ER-
4501SO PR1115 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH 22ER-
500I1SO PR1115 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH 16IR-
1751S0 PR1115 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH 16IR-

250ISO PR1115 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNN43IR=22IR-3001SO 300M PR930 MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH 22IR-
4501SO PR1115 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH CCMT
120408 PR 4425 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH CCMT
120412 GK CA025P MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH CCMT
120412 PR 4425 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH CCMT
060204 WP CA515 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 120404PS CA5525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 120408 CA525 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 120408PG CA530 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 120412 CA525 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 120412 UE6035 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 160608 CA5525 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 160612 CA5525 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 160612MU CA6525 MASZYNOWA OBROBKA

METALI

2724

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 160612MU PRO15S MASZYNOWA OBROBKA

METALI

2725

27.26

27.27

27.28

2729

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
COROCUT C2I-H2N-0400-0002-GF 1225 MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
COROCUT C2I-H2N-0400-0004-TF 1225 MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
COROTHREAD 254LG-16CC01-130 1135 MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
COROTHREAD 254LG-16CC01-160 1135 MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
COROTURN RCMT 0803MP-M3 4425 MASZYNOWA
OBROBKA METALI

30,000 szt.

200,000 szt.

152,000 szt.

70,000 szt.

30,000 szt.

52,000 szt.

102,000 szt.

100,000 szt.

50,000 szt.

100,000 szt.

50,000 szt.

50,000 szt.

80,000 szt.

350,000 szt.

100,000 szt.

100,000 szt.

100,000 szt.

100,000 szt.

512,000 szt.

102,000 szt.

50,000 szt.

30,000 szt.

30,000 szt.

20,000 szt.

20,000 szt.

30,000 szt.
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IRERE o mmmemmions:

Numer postepowania: 702600262-1

2730

2731

2732

2733

27.34

27.35

27.36

2737

27.38

27.39

27.40

2741

27.42

27.43

27.44

27.45

27.46

2747

27.48

27.49

27.50

2751

27.52

27.53

27.54

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM2420N-020GM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM3020N-020GM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM3020N-150R-CM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM4020N-020GM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM4020N-030PH PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM4020N-040GM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM4020N-040GMI PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM4020N-200R-CM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDMS5020N-040GM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDMS5020N-080GM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM6020N-040GM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM6020N-300R-CM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMG 160404 CAS525 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMG 160404-13 510 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMG 160408 CAS525 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMG 160408 PV720 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMG 160408 SM25T MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMG 160408-13 NT35 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMG 160408HQ CA5525 CA5525 MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMM 160404 NT35 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMM 220408 S30 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNN43ER 350M PR930 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNN43ER 450M PR930 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNN43IR 400M PR930 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH TPUN
160304 5205 MASZYNOWA OBROBKA METALI

70,000 szt.

100,000 szt.

30,000 szt.

210,000 szt.

50,000 szt.

200,000 szt.

100,000 szt.

30,000 szt.

200,000 szt.

150,000 szt.

100,000 szt.

30,000 szt.

320,000 szt.

100,000 szt.

883,000 szt.

162,000 szt.

112,000 szt.

60,000 szt.

759,000 szt.

135,000 szt.

50,000 szt.

50,000 szt.

50,000 szt.

50,000 szt.

112,000 szt.
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Data: ..

Numer postepowania: 702600262-1

27.55

27.56

2757

2758

27.59

27.60

2761

27.62

2763

27.64

2765

27.66

2767

27.68

27.69

27.70

2721

27.72

27.73

2774

2775

27.76

27.77

27.78

27.79

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH TPUN
160308 SM25T MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH TPUN
220408 520 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH TPUN
220408 P25 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH TPUN
220408 P30S MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH TPUN
330620 520 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH VBMT
110308HQ CA5525 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH VBMT
160404HQ CA525 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH VBMT
160408HQ CA525 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
VNMG 160402PP CA525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
VNMG 160404PP CA5525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
VNMG 160408HQ CA5525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080404PF 4425 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080404PQ CAS25 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080404PQ CAS525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080404PS CA5525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080408 MP M(C2525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080408 PS CA5525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080408PM 4425 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080412 CA5525 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080412 HT CA5525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080412 PS CA5525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH SPUN
120304 SN25 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH SPUN
190408 S20 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
SNMG 120408 CA5525 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
SNMG 120408 520 MASZYNOWA OBROBKA METALI

160,000 szt.

142,000 szt.

70,000 szt.

90,000 szt.

34,000 szt.

50,000 szt.

100,000 szt.

50,000 szt.

42,000 szt.

50,000 szt.

50,000 szt.

30,000 szt.

78,000 szt.

253,000 szt.

100,000 szt.

30,000 szt.

898,000 szt.

50,000 szt.

50,000 szt.

43,000 szt.

448,000 szt.

172,000 szt.

50,000 szt.

142,000 szt.

112,000 szt.
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| ———
Numer postepowania: 702600262-1 Zalacznik nr: 2
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
27.80 GMM4020-04V=GMMA4020-040V PRI30 MASZYNOWA 1000,000 szt. 2 2 2t
OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
2781 MMS5020-08V PRI30 MASZYNOWA OBROBKA METALI 00 st 2 3 2
27,82 PEYTKAWIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH T— N " =

GBA43L 125-020 PR930 MASZYNOWA OBROBKA METALI

2783 PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH 30,000 s2t. 4 4 7
GBA43L 150-020 PR930 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH DCMX

2784 170204WP CAS15 MASZYNOWA OBROBKA METALI 30,0002, = 3 a
PEYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH

27.85 DNMG 150404PS CAS525 MASZYNOWA OBROBKA 30,000 szt. 2 2 2
METALI
PEYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH

2786 - MN400AML ACS30U MASZYNOWA OBROBKA METALI 0,000 s2t; 2 4 2
PEYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH

27.87 TCMT16T308MP PHG125 MASZYNOWA OBROBKA 400,000 szt. 2 2 2t
METALI
PEYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH

27.88 GY2MO400GO4ON-MS VP20RT MASZYNOWA OBROBKA 100,000 szt. 2 2 2t
METALI

Razem warto$¢ czesci nr 27
PLYTKI SKRAWAJACE DO FREZOW | WIERTEL llosé Cana jadn. VAT Wartoft Wartodé
netto netto brutto

PEYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW BDMT

281 |1 1T308ER-JT PR830 MASZYNOWA OBROBKA METALI 000 52 = # 2

555  PEYTKAWIELOOSTRZOWA DO FREZOW BDMT — o o 3

11T308ER-N3 PR830 MASZYNOWA OBROBKA METALI
283 PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW BDMT 302,000 szt. # 7 2
170408ER-JT PR830 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW BDMT
11T308ER-JT PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW BDMT
11T308ER-N2 PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI

286 PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW BDMT 100,000 szt. 4 7 2
170408ER-N3 PR1230 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW BDMT

284 100,000 szt. zt z z

285 50,000 szt. zt z zt

287 170408ER-N4 PR1230 MASZYNOWA OBROBKA METALI 50,000 szt. # # -
BB 225 esai el 30,0005z 2 a 2
e e e O 300005z 2’ 2 g
g emstisbogsisn e B 30,0052 2 d g
ol i 20000522 2 & 2
s AT OO s ,. ,.
s ATANCCTEOM OOV 8. g ! ;
1 AN OOV . i ,. ,,
15,15 PEYTKAWIELOOSTRZOWA DO FREZOW JOMT 160408ER- — N - S

D PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI

2816 PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW LOMU 200,000 szt. # 7 2
150508ER-GH PR1525 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW

28.17 OFMT070405EN-SH PR830 MASZYNOWA OBROBKA 100,000 szt. z z zt

METALI
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PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW SPKN 1203 EDR
SM25T MASZYNOWA OBROBKA METALI

2819 PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW SPMT 70,000 szt. # 7 2
1806EDER-NB2 PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW SPMT

28.18 85,000 szt. zt zt zt

28'2[)' 1806EDER-NB3 PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI 70000 52 2 2 2
e . . .
22 PATANSOSIOM ORI | 13 tp . . .
2028 EYTONECOEON OO TN | copn s, . . .
T e s e . . .
ST e | s . . .
e AT o o, | o . . .
2831 ' PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL DA1050M-GM 30,000 s2t. 2 = -

PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI

2832 PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL DA1200M-GM 30,000 szt. 2 2 2
PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL DA1250M-GM

PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL DA1300M-GM
PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI

2835 PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEE DA1400M-GM 30,000 szt. 2 2 2
PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEE DA1700M-GM

PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEEL DA1750M-GM
PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI

2838 PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEE DA2050M-GM 30,000 szt. 2 2 2
PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEE DA2100M-GM

PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL WXDT156012-G
ACP300 MASZYNOWA OBROBKA METALI

28.41 PEYTKAWIELOOSTRZOWA DO WIERTEL ZCMT 127306 30,000 s2t. = 4 2
PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL ZXMT

140408GM PR1230 MASZYNOWA OBROBKA METALI

2833 30,000 szt. zt z zt

2834 30,000 szt. zt z zt

2836 30,000 szt. zt z zt

2837 30,000 szt. 2 z zt

28.39 30,000 szt. zt z zt

28.40 50,000 szt. zt zt zt

2842 100,000 szt. zt z zt

Razem warto$¢ czeséci nr 28

Cena jedn. VAT Warto$¢ Wartos¢

POZOSTALE PLYTKI llos¢ netto netto brutto

PLYTKA PKM 40N-030PH PR1625 NOZ TOKARSKI
291 SKEADANY DO PRZECINANIA | WYCINANIA 100,000 26, = 2 2

292 PLYTKA PKM 40N-030PM PR1625 NOZ TOKARSKI 100,000 szt. 2 7 2
SKEADANY DO PRZECINANIA | WYCINANIA

PEYTKA PKM 40R-030PM-6D PR1625 NOZ TOKARSKI
293 SKLADANY DO PRZECINANIA | WYCINANIA 100.000 szt 2 a 2
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PLYTKA PODPOROWA 123.22-621 NOZ TOKARSKI
294 SKEADANY 40,000 szt. 2 z zt

PLYTKA Z WEGLIKOW SPIEKANYCH WIELOOSTRZOWA
295 DO FREZOW APKT 1604 PDPMS PC228 MASZYNOWA 100,000 szt. zt z zt
OBROBKA METALI

PLYTKA Z WEGLIKOW SPIEKANYCH WIELOOSTRZOWA
296 DO FREZOW APMT 250608ER-NB3 PR1230 MASZYNOWA 70,000 szt. zt z zt
OBROBKA METALI

PLYTKA Z WEGLIKOW SPIEKANYCH WIELOOSTRZOWA
29.7 DO FREZOW APMT 250608ER-NB4 PR1230 MASZYNOWA 70,000 szt. zt z zt
OBROBKA METALI

Razem warto$¢ czeéci nr 29

Cena jedn. VAT Warto$é Wartos$¢

PILY TASMOWE DLUGOSCI od 1000 do 1900MM losé
netto netto brutto

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
30.1 TNACA M42 HSS 1305X13X0,65MM MASZYNOWA 13 410,000 szt. z z zt
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
302 TNACA M42 HSS 1375X13X0,65MM MASZYNOWA 7 260,000 szt. z z 2t
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
303 TNACA M42 HSS 1500X13X0,65MM MASZYNOWA 56 100,000 szt. zt 2 zt
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
304 TNACA M42 HSS 1580X13X0,65MM MASZYNOWA 6 800,000 szt. zt z zt
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
305 TNACA M42 HSS 1590X13X0,65MM MASZYNOWA 210,000 szt. zt 2 zt
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
30.6 TNACA M42 HSS 1620X13X0,65MM MASZYNOWA 480,000 szt. zt z zt
OBROBKA METALI

Razem warto$¢ czesci nr 30

Cena jedn. VAT Warto$¢ Warto$¢

PILY TASMOWE DLUGOSCI od 2000MM do 6900MM llos¢ netto o brutto

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
31.1  TNACA M42 HSS 2360X20X0,9MM MASZYNOWA 910,000 szt. z z zt
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
312  TNACA M42 HSS 2910X27X0,9MM MASZYNOWA 40,000 szt. z z zt
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
313  TNACA M42 HSS 3320X27X0,9MM MASZYNOWA 15,000 szt. z z zt
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
31.4  TNACA M42 HSS 4115X34X1,1MM MASZYNOWA 86,000 szt. z zt zt
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA

31.5 TNACA M42 HSS 4570X34X1,1MM MASZYNOWA 180,000 szt. z z 2t
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
31.6  TNACA M42 HSS 4780X34X1,1MM MASZYNOWA 40,000 szt. zt z 2t
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
317 TNACA M42 HSS 6100X41X1,3MM MASZYNOWA 50,000 szt. zt z zt
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
31.8  TNACA M42 HSS 6250X41X1,27MM MASZYNOWA 170,000 szt. z z zt
OBROBKA METALI

Razem warto$¢ czesci nr 31
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BRZESZCZOTY PILY BAGNETOWE) NPMD, BRZESZCZOTY lloéé Cena jedn. VAT Warto$¢ Warto$¢
MASZYNOWE NPMA netto netto brutto

BRZESZCZOT DEUGI NPMD-P 300X25X1,5/14Z HSS
32.1 SREDNICA OTWOROW MOCUJACYCH 2X8,4+1X4,5MM 338,000 szt. zt z zt
MASZYNOWA OBROBKA METALI

BRZESZCZOT MASZYNOWY NPMA 450X32X2 HSS
NIELAKIEROWANY MASZYNOWA OBROBKA METALI

123 BRZESZCZOT MASZYNOWY NPMA 500X40X2 HSS 50,000 szt. 2 2 2t
NIELAKIEROWANY MASZYNOWA OBROBKA METALI

BRZESZCZOT MASZYNOWY NPMA 500X40X2,5 HSS
NIELAKIEROWANY MASZYNOWA OBROBKA METALI
BRZESZCZOT MASZYNOWY NPMA 600X50X2,5 HSS
NIELAKIEROWANY MASZYNOWA OBROBKA METALI

322 91,000 szt. z z zt

324 64,000 szt. z z zt

325 36,000 szt. z z zt

Razem warto$¢ czesci nr 32

taczna wartos¢ oferty brutto

1. Oéwiadczam, ze Wykonawca skiadajacy niniejsza oferte, a w przypadku oferty wspdinej kazdy Wykonawca sktadajacy oferte wspdina:

1) podat cene ofertowa obejmujaca caty zakres przedmiotu zaméwienia opisany przez Zamawiajacego w SWZ,

2) podat cene ofertowa zawierajaca wszystkie koszty, ktére beda poniesione w celu nalezytego wykonania przedmiotu zaméwienia,

3) zapoznat sie z SWZ oraz przyjmuje postanowienia SWZ bez zastrzezeri, w tym w szczegdinosci:

a) projektowane postanowienia umowy, w tym Ogdlne Warunki Zakupu i Realizacji Dostaw materiatéw, wyrobéw i czeéci zamiennych maszyn i urzadzen
do Oddziatéw Polskiej Grupy Gérniczej S.A.,

b) wymagany termin realizacji zaméwienia,

) termin ptatnosci,

d) wymagany okres gwarancji - jesli dotyczy,

€) wymagany termin realizacji dostawy.

4) zapoznat sie z Instrukcja dla Wykonawcdw, zamieszczong na stronie www.pgg.pl oraz ze w przypadku zawarcia umowy, zapozna osoby realizujace

vmoaa nn etrania Woubianawey 2 unu  Tnetrilria
UMOWE PO SUCNIE WyrCNawdy 2 ww. anSuur)g.

5) zapoznat sie z Polityka Antykorupcyjng Polsluej Grupy Gérniczej S.A. i zobowiazuje sie do jej stosowania oraz zapoznawania sie ze zmianami Polityki,
ktérej treéé znajduje sie pod adresem: hit 2 ) : 3
6) zapoznat sie z Kodeksem Postepowania dla Partnerérw Baznsowych Polskne] Grupy Gérmcze] SA i zobowaazu]e sie do jego stosowania, ktérego treéé
znajduje sie pod adresem: hitps: ofa-k 2 )

2. Oéwiadczam, ze Wykonawca skiadajacy niniejsza oferte, a w przypadku oferty wspélnej Wykonawcy skiadajacy niniejsza oferte facznie spetnia/ja
warunki dotyczace:

1) zdolnoéci do wystepowania w obrocie gospodarczym,

2) sytuacji ekonomicznej i finansowej,

3) zdolnoéci technicznej lub zawodowej,

4) uprawnieri do prowadzenia okreflonej dziatalnoéci gospodarczej lub zawodowe] - jezeli dotyczy.

3. Oéwiadczam, ze Wykonawca skladajacy oferte jest zwigzany niniejsza oferta przez okres wskazany w SWZ.

4. Oéwiadczam, ze brak jest podstaw do wykluczenia mnie z postepowania o udzielenie zaméwienia w okolicznoédach, o ktérych mowa w art. 108 ust. 1
pkt. 3, 51 6 ustawy Pzp.

5. Oéwiadczam, ze brak jest podstaw do wykluczenia mnie z postepowania o udzielenie zaméwienia w okolicznoédach, o ktérych mowa w art. 109 ust 1
pkt. 1, 8 10 ustawy Pzp.

6. W przypadku, jezeli zachodza przestanki wykluczenia na podstawie art. 108 ust. 1 pkt. 5 6 i art. 109 ust 1 pkt. 8 i 10 ustawy Pzp Wykonawca moze
przedstawi¢ dowody wskazane w art. 110 ust. 2 ustawy Pzp.
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Zalacznik nr 3 do SWZ

WYKAZ PARAMETROW TECHNICZNO - UZYTKOWYCH OFEROWANEGO
PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

A. Parametry techniczno — uzytkowe oferowanego przedmiotu zaméwienia:

Narzedzia metalowe do skrawania metali

Nr czesci (zadania) zamoéwienia: ............o.eeuvenne..

Sporzadzi¢ oddzielnie dla kazdego zadania wraz z Zalacznikiem nr 3a

B. Zalaczone do oferty przedmiotowe S$rodki dowodowe potwierdzajace spelnianie przez

oferowane dostawy wymagan okreslonych przez Zamawiajacego:

Karta katalogowa narzedzia, ktora zawiera podstawowe wymiary, predko$¢ maksymalng
skrawania oraz posuw maksymalny. Dodatkowo w karcie musi znajdowac¢ si¢ informacja do
jakiego gatunku stali przeznaczone jest narzedzie przez okreSlenie twardosci lub Rm
(wytrzymato$¢ na rozrywanie) materiatu obrabianego przez narzedzie.

Zalacznik nr 3a ze wskazaniem:

- nazwy oferowanego wyrobu,

- Producenta (nazwy i adresu),

- trwatego oznaczenia producenta na narzg¢dziu,

- nazwy pliku lub strony oferty, gdzie znajduje si¢ karta katalogowa.

C. Oswiadczenia

1.

Oswiadczam, ze oferowany towar jest fabrycznie nowy, wolny od wad prawnych i fizycznych
inie narusza praw majatkowych i1 niemajatkowych, znakow handlowych, patentow praw
autorskich osob trzecich oraz jest zgodny ze zlozona oferta przetargowa. W przypadku
wystgpienia przez osobe trzecig z jakimkolwiek roszczeniem przeciwko Zamawiajagcemu
wynikajacym z naruszenia praw autorskich, praw wlasno$ci przemystowej lub know-how przez
przedmiot zamowienia zobowigzuj¢ si¢ przystapi¢ do sprawy niezwlocznie po zawiadomieniu
przez Zamawiajacego, a takze ponie$¢ wszystkie koszty z tym zwigzane, wliczajac w to koszty
zaplacone przez Zamawiajgcego na rzecz osob trzecich, ktorych prawa zostaty naruszone.
Oswiadczam, ze oferowany towar spetnia wymagania prawa polskiego 1 Unii Europejskiej
w zakresie wprowadzenia na rynek.

Oswiadczam, ze oferowany przedmiot zamowienia spelnia wymagane parametry okreSlone
w formularzu ofertowym - Zatacznik nr 2 do SWZ.

Oswiadczam, ze dostarcze dla oferowanego wyrobu deklaracje zgodnos$ci - zgodne z normg lub
dokumentacja wtasng producenta (wg ktorej wyrob zostal wykonany).

Oswiadczam, ze wraz z dostawg materiatlu do magazynu dostarcz¢ dokument kontroli jako$ci dla
kazdej partii wyrobow.

Oswiadczam, Zze przedmiot zamoéwienia dostarczony bedzie w opakowaniu jednorazowym
nie podlegajagcym zwrotowi™*).

lub

Oswiadczam, ze przedmiot zamédwienia dostarczony bedzie w opakowaniu zwrotnym tj.:

(jezeli dotyczy Wypeinia Wykonawca okreslajqc rodzaj opakowania)

*) W przypadku braku informacji o rodzaju opakowania Zamawiajgcy traktowal bedzie
opakowanie jako opakowanie jednorazowe nie podlegajgce zwrotowi.

Oswiadczam, ze informacje znajdujace sie W pliku ............coooiiiiiiiiiiii
(nazwa pliku dotgczonego do oferty)
stanowig informacje bedace tajemnica przedsigbiorstva w rozumieniu przepisOw
Ustawy z dnia 16 kwietnia 1993 roku o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, tj. spelniajg
lacznie trzy warunki:
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8.

1) informacja ma charakter .................... (techniczny, technologiczny, organizacyjny
przedsigbiorstwa lub posiada warto$¢ gospodarczg),

2) nie zostala ujawniona do wiadomosci publiczne;j,

3) podjeto w stosunku do niej niezbedne dziatania w celu zachowania poufnosci.

Faktyczne okolicznosci  potwierdzajace zasadno$¢ objecia informacji  tajemnica
przedsicbiorstwa:
AL 1) e

Oswiadczam, ze kwalifikujemy si¢ do kategorii (odpowiednio zaznaczyc):
O - mikroprzedsigbiorstwo
0 - mate przedsigbiorstwo
O - $rednie przedsigbiorstwo
O - duze przedsigbiorstwo
[ - jednoosobowa dziatalno$¢ gospodarcza
O - inny rodzaj

Oswiadczam, ze wyrob oferowany jako rownowazny spelia wymagania okreslone przez
Zamawiajacego w Zalaczniku nr 1 do SWZ — dotyczy/ nie dotyczy (niewtasciwe skreslic).
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Zalacznik nr 3a do SWZ

Zalacznik nr 3a stanowi réwniez odrebny plik Excel zamieszczony przy postepowaniu na stronie
internetowej Zamawiajacego.

Kod postepowania: 702600262-1 - Dostawa narzedzi metalowych do skrawania metali dla Oddziatéw Polskiej Grupy Goérniczej S.A. - nr grupy 294-4

Trwate
oznaczenie Nazwa pliku lub
Nr . . PR Nazwa handlowa Producent producent.a na numer stro.ny
zadania Przedmiot zaméwienia . narzedziu oferty gdzie
" zaoferowanego wyrobu (nazwa i adres) . LTS
| pozycji zgodnie z znajduje si¢ Karta
punktem B 4 katalogowa.

zatgcznika nr 1

1 - NOZE TOKARSKIE - NNBE

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNBE 20X20 SW18
1SO-6 DIN-4980

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBE 20X20 S20 ISO-
6 DIN-4980

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBE 20X20 S30 ISO-
6 DIN-4980

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNBE 25X25 SK5
1SO-6 DIN-4980

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNBE 25X25 SW18
1SO-6 DIN-4980

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBE 25X25 S20 ISO-
6 DIN-4980

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBE 25X25 P20 ISO-
6 DIN-4980

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBE 25X25 P30 ISO-
6 DIN-4980

2 - NOZE TOKARSKIE - NNBC, NNBD

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNBC 25X16 SW18
ISO-3 DIN-4978

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBC 32X20 S30 ISO-

2 3 DIN-4978

3 NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBD 25X16 S20 ISO-
3 DIN-4978

4 NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBD 25X 16 $10 1SO-3

DIN-4978

3 - NOZE TOKARSKIE - NNZC

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNZC 20X20 SW18
I1SO-2 DIN-4972

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNZC 20X20 S20 ISO-
2 DIN-4972
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NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNZC 20X20 S30 ISO-
2 DIN-4972

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNZC 25X25 SW18
I1SO-2 DIN-4972

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNZC 25X25 S20 ISO-
2 DIN-4972

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNZC 25X25 P20 ISO-
2 DIN-4972

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNZC 25X25 S30 ISO-
2 DIN-4972

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNZC 25X25 P30 ISO-
2 DIN-4972

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNZC 32X32 SW7M
ISO-2 DIN-4972

4 - NOZE TOKARSKIE - NNPA, NNPC

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPA 20X12 SK5
I1SO-7 DIN-4981

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPA 20X12 SW18
ISO-7 DIN-4981

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNPA 20X12 P20 ISO-7
DIN-4981

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNPA 20X12 S30 ISO-7
DIN-4981

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPA 25X16 SK5
ISO-7 DIN-4981

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPA 25X16 SKC
I1SO-7 DIN-4981

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPA 25X16 SW18
1SO-7 DIN-4981

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPA 25X16 SW7M
ISO-7 DIN-4981

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNPA 25X16 P20 ISO-7
DIN-4981

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNPA 25X16 S30 ISO-7
DIN-4981

1"

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNPA 25X16 P30 ISO-7
DIN-4981

SwzZ
Dostawa narzedzi metalowych do skrawania metali dla Oddziatow Polskiej Grupy Gorniczej SA — nr grupy 294-4 / Nr sprawy 702600262

KK

43




Polska Grupa Gornicza S.A.

W.27.08.2025

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPA 32X20 SW18
ISO-7 DIN-4981

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPC 25X16 SW18
I1SO-7 DIN-4981

5 - NOZE TOKARSKIE - NNPE

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPE 20X12 SW7M
ISO-10 DIN-4975

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNPE 25X16 SW18
ISO-10 DIN-4975

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNPE 25X16 S20 ISO-
10 DIN-4975

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNPE 25X16 P30 ISO-
10 DIN-4975

6 - NOZE TOKARSKIE - NNWA

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNWA 12X12 P20 ISO-
8 DIN-4973

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWA 16X16 SKC
ISO-8 DIN-4973

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWA 16X16 SK5
ISO-8 DIN-4973

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNWA 16X16 S20 ISO-
8 DIN-4973

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWA 20X20 SW18
ISO-8 DIN-4973

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNWA 20X20 S20 ISO-
8 DIN-4973

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNWA 20X20 P20 ISO-
8 DIN-4973

7 - NOZE TOKARSKIE - NNWB

NOZ TOKARSKI IMAK JEDNOLITY NNWB 10X10 SW18
ISO-9 DIN-4974

NOZ TOKARSKI IMAK JEDNOLITY NNWB 12X12 SW18
1SO-9 DIN-4974

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWB 16X16 SW18
1SO-9 DIN-4974

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWB 20X20 SW18
ISO-9 DIN-4974

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNWB 25X25 S20 ISO-
9 DIN-4974
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8 - NOZE TOKARSKIE - NNWC

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWC 12X12 SW18
ISO-11 DIN-(263)

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWC 16X16 SW18
ISO-11 DIN-(263)

11 DIN-(263)

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNWC 16X16 S20 ISO-

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWC 20X20 SW18
ISO-11 DIN-(263)

NOZ TOKARSKI IMAK ZGRZEWANY NNWC 25X25 SW18
ISO-11 DIN-(263)

9 - NOZE TOKARSKIE DO GWINTOWANIA - NNGD, NNGR

NOZ DO GWINTOWANIA NNGD 16X16  SW18 1SO-13
DIN-(283)

NOZ DO GWINTOWANIA NNGD 20X20  SW18 ISO-13
DIN-(283)

NOZ DO GWINTOWANIA NNGR 32X20  S30 1SO-12
DIN-(282)

10 - NOZE

TOKARSKIE DO GWINTOWANIA - NNGC

NOZ DO GWINTOWANIA NNGC 20X12  SK5 ISO-12
DIN-(282)

NOZ DO GWINTOWANIA NNGC 20X12  $20 ISO-12
DIN-(282)

NOZ DO GWINTOWANIA NNGC 25X16  SK5 1SO-12
DIN-(282)

NOZ DO GWINTOWANIA NNGC 25X16  $20 ISO-12
DIN-(282)

NOZ DO GWINTOWANIA NNGC 25X16  $30 ISO-12
DIN-(282)

11 - NOZE

TOKARSKIE - NNBK

NOZ TOKARSKI IMAK Z PLYTKA NNBK 20X20 S20
CZOLOWY ISO-5 DIN-4977

12 - NOZ TOKARSKI OPRAWKOWY KWADRAT

NOZ TOKARSKI OPRAWKOWY KWADRAT 12X12X100
SW18

NOZ TOKARSKI OPRAWKOWY KWADRAT 20X20X200
SK10V

NOZ TOKARSKI OPRAWKOWY KWADRAT 25X25X160
SW18
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NOZ TOKARSKI OPRAWKOWY KWADRAT 25X25X200
SW18

NOZ TOKARSKI OPRAWKOWY KWADRAT 25X25X200
SK10V

13 - NOZ TOKARSKI OPRAWKOWY PROSTOKAT

NOZ TOKARSKI OPRAWKOWY PROSTOKAT 20X12X200
HSS

14 - NOZE

TOKARSKIE SKLADANE

NOZ SKEADANY KGDL 2525M-2T17 L-150

NOZ SKLADANY KGDL 2525M-4T25 L-150

NOZ SKLADANY KGDL 2525M-6T30 L-150

NOZ SKEADANY KGDL 2525M-8T25 L-150

NOZ SKLADANY KGDR  32X32P-8T25 L-170

NOZ SKLADANY KGDR 2525M-4T25 L-150

NOZ SKEADANY KGDR 2525M-6T30 L-150

NOZ SKEADANY KGDR 25X25M-2T17 L-150 NARZEDZIA
SKRAWAJACE DO OBROBKI

NOZ SKLADANY KGDIR 4032B-4 L-220 NARZEDZIA
SKRAWAJACE DO OBROBKI TOCZENIEM

NOZ SKEADANY KGMR 25X25M-4T25

1"

NOZ SKLADANY PCLNL 16X16H-09 LEWY MASZYNOWA
OBROBKA METALI

NOZ SKLADANY PCLNL 25X25M-16

NOZ SKLADANY PCLNR 25X25M-12

NOZ TOKARSKI SKLADANY PCBNL 25X25 M12C
Dt.OPRAWKI-150MM SYSTEM P

NOZ SKLADANY PVLNL 2525M 16Q L-150
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NOZ SKLADANY PVLNR 2525M 16Q L-150

NOZ SKEADANY PVVNN 2525M-16Q L-150 NARZEDZIA
SKRAWAJACE DO OBROBKI TOCZENIEM

NOZ SKLADANY DWLNR 25X25M-08

NOZ SKLADANY MTJNR2525M16N NARZEDZIA DO
TOCZENIA POWIERZCHNI ZEWNETRZNYCH

20

NOZ SKLADANY S20-SVUBR 11-25E NARZEDZIA
SKRAWAJACE DO OBROBKI TOCZENIEM

21

NOZ SKEADANY S32S-WWLNR 08-40E L-250

22

NOZ SKELADANY S32U-CTFPR16 L-350 MASZYNOWA
OBROBKA METALI

23

NOZ SKLADANY SINR 1616S-16

24

NOZ SKELADANY TAL 2525-LM22-IR22

25

NOZ SKLADANY WTENN 25X25M-16N

26

NOZ SKEADANY WTJINL 25X25M-16N

27

NOZ SKEADANY WTJINR 20X20K-16N

28

NOZ SKLADANY WTJINR 25X25M-16N

29

NOZ SKEADANY WWLNR 20X20K-08 L-125

30

NOZ SKEADANY WWLNL 25X25M-08 L-150

31

NOZ TOKARSKI SKLADANY 266LFG-2525-16 LEWY DO
TOCZENIA GWINTOW ZEWNETRZNYCH NARZEDZIA
SKRAWAJACE DO OBROBKI

32

NOZ TOKARSKI SKLADANY C2A-RS25-LGH18B-052DB
NARZEDZIA SKRAWAJACE DO OBROBKI

33

NOZ TOKARSKI SKLADANY C2R-CF40-LH11GB
NARZEDZIA SKRAWAJACE DO OBROBKI

34

NOZ TOKARSKI SKLADANY C2R-RS25-LH22DD
NARZEDZIA SKRAWAJACE DO OBROBKI
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NOZ TOKARSKI SKLADANY SRDCR 2525M 08-A

3% NARZEDZIA SKRAWAJACE DO OBROBKI

PLYTKA PSN 4,00 NOZ TOKARSKI SKLADANY DO

36 PRZECINANIA | WYCINANIA

15 - WIERTLA KRETE NWKA, NWKC, NWKY, NWKB

WIERTLO KRETE NWKA Q 2,5 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKA Q 3,0 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKA Q 3,5 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKA Q 4,0 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKA Q 5,0 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKA Q 6,0 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKA Q 6,5 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKA Q 6,8 HSSCO TIN DIN-338 Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKA Q 7,0 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKA Q 8,0 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKA Q 8,5 SW9 DIN-338RN Z

" CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKA Q 10,0 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKA Q 10,2 HSS DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKA Q 12,0 HSS DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKA Q 12,0 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKA Q 13,0 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI
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WIERTLO KRETE NWKA Q 13,5 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKA Q 14,0 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKA Q 16,0 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

20

WIERTLO KRETE NWKA Q 17,5 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

21

WIERTLO KRETE NWKA Q 18,0 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

22

WIERTLO KRETE NWKA Q 20,0 HSSCO DIN-338RN Z
CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

23

WIERTLO KRETE NWKC Q 5,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

24

WIERTLO KRETE NWKC Q 6,5 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

25

WIERTLO KRETE NWKC Q 8,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

26

WIERTLO KRETE NWKC Q 9,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

27

WIERTLO KRETE NWKC Q 10,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

28

WIERTLO KRETE NWKC Q 10,2 SW9 DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

29

WIERTLO KRETE NWKC Q 12,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

30

WIERTLO KRETE NWKC Q 12,5 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

31

WIERTLO KRETE NWKC Q 13,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

32

WIERTLO KRETE NWKC Q 13,5 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

33

WIERTLO KRETE NWKC Q 14,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

34

WIERTLO KRETE NWKC Q 14,5 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

35

WIERTLO KRETE NWKC Q 15,0 HSS-E CO8 DIN-345RN
Z CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI
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36

WIERTLO KRETE NWKC Q 16,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

37

WIERTLO KRETE NWKC Q 16,5 SW9 DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

38

WIERTLO KRETE NWKC Q 17,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

39

WIERTLO KRETE NWKC Q 17,5 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

40

WIERTLO KRETE NWKC Q 18,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

41

WIERTLO KRETE NWKC Q 18,5 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

42

WIERTLO KRETE NWKC Q 18,5 SW9 DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

43

WIERTLO KRETE NWKC Q 19,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

44

WIERTLO KRETE NWKC Q 19,0 HSS-E COS5 DIN-345RN
Z CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

45

WIERTLO KRETE NWKC Q 19,5 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

46

WIERTLO KRETE NWKC Q 20,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

47

WIERTLO KRETE NWKC Q 20,5 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

48

WIERTLO KRETE NWKC Q 21,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

49

WIERTLO KRETE NWKC Q 21,5 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

50

WIERTLO KRETE NWKC Q 22,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

51

WIERTLO KRETE NWKC Q 22,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

52

WIERTLO KRETE NWKC Q 22,5 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

53

WIERTLO KRETE NWKC Q 23,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

54

WIERTLO KRETE NWKC Q 23,5 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI
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55

WIERTLO KRETE NWKC Q 24,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

56

WIERTLO KRETE NWKC Q 25,0 SW9 DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

57

WIERTLO KRETE NWKC Q 26,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

58

WIERTLO KRETE NWKC Q 26,5 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

59

WIERTLO KRETE NWKC Q 27,5 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

60

WIERTLO KRETE NWKC Q 28,5 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

61

WIERTLO KRETE NWKC Q 30,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

62

WIERTLO KRETE NWKC Q 30,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

63

WIERTLO KRETE NWKC Q 32,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

64

WIERTLO KRETE NWKC Q 32,0 SW9 DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

65

WIERTLO KRETE NWKC Q 33,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

66

WIERTLO KRETE NWKC Q 33,5 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

67

WIERTLO KRETE NWKC Q 35,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

68

WIERTLO KRETE NWKC Q 35,0 HSSCO DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

69

WIERTLO KRETE NWKC Q 35,5 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

70

WIERTLO KRETE NWKC Q 36,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

71

WIERTLO KRETE NWKC Q 36,5 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

72

WIERTLO KRETE NWKC Q 37,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

73

WIERTLO KRETE NWKC Q 38,5 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI
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74

WIERTLO KRETE NWKC Q 40,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

75

WIERTLO KRETE NWKC Q 40,0 SW9 DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

76

WIERTLO KRETE NWKC Q 41,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

7

WIERTLO KRETE NWKC Q 42,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

78

WIERTLO KRETE NWKC Q 44,5 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

79

WIERTLO KRETE NWKC Q 50,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

WIERTLO KRETE NWKC Q 52,0 HSS DIN-345RN Z

80 CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

81 WIERTLO KRETE NWKC Q 62,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

82 WIERTLO KRETE NWKC Q 67,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

83 WIERTLO KRETE NWKC Q 72,0 HSS DIN-345RN Z
CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

84 WIERTLO KRETE NWKY Q 22,0 515X345MM HSS PN-M-
59601 Z CHWYTEM STOZKOWYM DO ZELIWA | STALI

85 WIERTLO KRETE NWKB Q 6,0 HSSCO TIN DIN-340RN Z

CHWYTEM WALCOWYM DO ZELIWA | STALI

16 - WIERTLA TYTANOWE

WIERTLO TYTANOWE 2,5

WIERTLO TYTANOWE 3

WIERTLO TYTANOWE 3,5

WIERTLO TYTANOWE 4

WIERTLO TYTANOWE 5

WIERTLO TYTANOWE 6
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WIERTLO TYTANOWE 7

8 WIERTLO TYTANOWE 8
9 WIERTLO TYTANOWE 10
10 WIERTLO TYTANOWE 12

17 - WIERTLA KRETE HARDOX WB

WIERTLO KRETE HARDOX WB Q 17,0 HSS CO8 Z
CHWYTEM STOZKOWYM MK 2 L-190/90 DO TRUDNO
OBRABIALNYCH MATERIALOW

18 - WIERTLA OPRAWKOWE

WIERTLO OPRAWKOWE SS12-DRA110M-3 3D Q 11,00-
11,49 L-97

WIERTLO OPRAWKOWE SS14-DRA120M-3 3D Q 12,00-
12,49 L-101

WIERTLO OPRAWKOWE SS18-DRA160M-3 3D Q 16,00-
16,99 L-124

WIERTLO OPRAWKOWE SS25-DRA200M-3 3D Q 20,00-
20,99 L-149

WIERTLO OPRAWKOWE S20-DRX140M-5-04 5XD Q
14,0 L-134

WIERTLO OPRAWKOWE S25-DRX160M-2-05 2XD Q
16,0 L-110

WIERTLO OPRAWKOWE S25-DRX195M-3-06 3XD Q
19,5 L-134

WIERTLO OPRAWKOWE S$25-DRX200M-5-06 5XD Q
20,0 L-175

WIERTLO OPRAWKOWE S$25-DRX220M-2-07 2XD Q
22,0 L-119

WIERTLO OPRAWKOWE S$25-DRX220M-5-07 5XD Q
22,0 L-185

1"

WIERTLO OPRAWKOWE S$25-DRX240M-2-07 2XD Q
24,0L-123

WIERTLO OPRAWKOWE S$25-DRX240M-3-07 3XD Q
24,0 L-147

WIERTLO OPRAWKOWE S$25-DRX240M-5-07 5XD Q
24,0 L-195
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WIERTLO OPRAWKOWE S$25-DRX260M-2-07 2XD Q
26,0 L-127

WIERTLO OPRAWKOWE S40-DRX400M-2-14 2XD Q
40,0 L-181

WIERTLO OPRAWKOWE S40-DRX400M-3-14 3XD Q 40
L-221

WIERTLO OPRAWKOWE S40-DRX400M-5-14 5XD Q
40,0 L-301

WIERTLO OPRAWKOWE NA PLYTKI WYMIENNE
CORODRILL 880-D6200L40-02 SR. SKRAWANIA 62MM
DLUGOSC CALKOWITA 243MM

19 - POZOSTALE WIERTLA

WIERTLO KRETE STOPNIOWE O ZAKRESIE
OBEJMUJACYM Q 4-20 HSS CO Z CHWYTEM
WALCOWYM

WIERTLO KRETE STOPNIOWE O ZAKRESIE
OBEJMUJACYM Q 4-24 HSS CO Z CHWYTEM
WALCOWYM

WIERTLO KRETE STOPNIOWE O ZAKRESIE
OBEJMUJACYM Q 5-35 HSS Z CHWYTEM WALCOWYM

WIERTLO LUFOWE 1XOSTRZOWE EB80 XXL 5681 L-
1400MM Q 4 MASZYNOWA OBROBKA METALI

WIERTLO LUFOWE 1XOSTRZOWE EB80 XXL 5681 L-
1400MM Q 6 MASZYNOWA OBROBKA METALI

WIERTLO LUFOWE 1XOSTRZOWE EB80 XXL 5694 L-
2000MM Q 6 MASZYNOWA OBROBKA METALI

WIERTLO LUFOWE 1XOSTRZOWE EB80 XXL 5694 L-
2000MM Q 8 MASZYNOWA OBROBKA METALI

WIERTLO Z WEGLIKOW SPIEKANYCH Q 6 3XD VHM
DIN-6537 Z CHWYTEM WALCOWYM DIN-6535HA Z
CHtODZENIEM WEWNETRZNYM

WIERTLO Z WEGLIKOW SPIEKANYCH Q 8 3XD VHM
DIN-6537 Z CHWYTEM WALCOWYM DIN-6535HA Z
CHtODZENIEM WEWNETRZNYM

WIERTLO Z WEGLIKOW SPIEKANYCH Q 10 3XD VHM
DIN-6537 ALTIN Z CHWYTEM WALCOWYM DIN-6535HA
BEZ CHLODZENIA WEWNETRZNEGO DO STALI 52HRC

20 - NAWIERTAKI

NAWIERTAK NWRC 4,0

NAWIERTAK NWRC 5,0

NAWIERTAK NWRC 5,0 HSSCO
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NAWIERTAK NWRC 6,3

NAWIERTAK NWRC 6,3 HSSCO

NAWIERTAK NWRC 8,0

NAWIERTAK-WIERTLO CENTRUJACE 60ST KSZTALT
ASREDNICA NAWIERCENIA Q 2,0 CHWYT Q 5,0 HSSCO
V§92015.020

NAWIERTAK-WIERTLO CENTRUJACE 60ST KSZTALT A
SREDNICA NAWIERCENIA Q 3,15 CHWYT Q 8,0 HSSCO
V§92015.0315

21 - GWINTOWNIKI

GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAJNY DIN-
376 C M-10 R40 HSSE-PM TC 420HB DO GWINTU
METRYCZNEGO DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH

GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAJNY DIN-
376 C M-12 R40 HSSE-PM TC 420HB DO GWINTU
METRYCZNEGO DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH

GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAJNY DIN-
376 C M-16 R40 HSSE-PM TC 420HB DO GWINTU
METRYCZNEGO DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH

GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAJNY DIN-
376 C M-20 R40 HSSE-PM TC 420HB DO GWINTU
METRYCZNEGO DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH

GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAJNY DIN-
376 C M-24 R40 HSSE-PM TC 420HB DO GWINTU
METRYCZNEGO DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH

GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAJNY DIN-
376 C M-30 R40 HSSE-PM TC 420HB DO GWINTU
METRYCZNEGO DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH

GWINTOWNIK MASZYNOWY WYSOKOWYDAJNY DIN-
376 C M-36 R40HSSE-PM TC 420HB DO GWINTU
METRYCZNEGO DO OTWOROW NIEPRZELOTOWYCH

GWINTOWNIK MASZYNOWY DIN-376 B M-24 HSSCO
DO GWINTU METRYCZNEGO DO OTWOROW
PRZELOTOWYCH

22 - NARZYNKI

NARZYNKA NHMA A M-3 HSS DO GWINTU
METRYCZNEGO

NARZYNKA NHMA A M-4 HSS DO GWINTU
METRYCZNEGO

NARZYNKA NHMA A M-5 HSS DO GWINTU
METRYCZNEGO

NARZYNKA NHMA A M-6 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

NARZYNKA NHMA A M-6 HSS DO GWINTU
METRYCZNEGO
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NARZYNKA NHMA A M-8 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

NARZYNKA NHMA A M-8 HSS DO GWINTU
METRYCZNEGO

NARZYNKA NHMA A M-10 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

NARZYNKA NHMA A M-10 HSS DO GWINTU
METRYCZNEGO

NARZYNKA NHMA A M-12 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

1"

NARZYNKA NHMA A M-12 HSS DO GWINTU
METRYCZNEGO

NARZYNKA NHMA A M-16 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

NARZYNKA NHMA A M-16 HSS DO GWINTU
METRYCZNEGO

NARZYNKA NHMA A M-18 HSS DO GWINTU
METRYCZNEGO

NARZYNKA NHMA A M-20 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

NARZYNKA NHMA A M-20 HSS DO GWINTU
METRYCZNEGO

NARZYNKA NHMA A M-24 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

NARZYNKA NHMA A M-24 HSS DO GWINTU
METRYCZNEGO

NARZYNKA NHMA A M-27 HSS DO GWINTU
METRYCZNEGO

NARZYNKA NHMA A M-30 HSS DO GWINTU

20 METRYCZNEGO

21 NARZYNKA NHMA A M-36 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

29 NARZYNKA NHDA A M-10X1,0 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

23 NARZYNKA NHDA A M-10X1,0 HSS DO GWINTU
METRYCZNEGO

24 NARZYNKA NHDA A M-12X1,0 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO
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25

NARZYNKA NHDA A M-12X1,25 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

26

NARZYNKA NHDA A M-12X1,5 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

27

NARZYNKA NHDA A M-14X1,5 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

28

NARZYNKA NHDA A M-16X1,5 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

29

NARZYNKA NHDA A M-18X1,5 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

30

NARZYNKA NHDA A M-20X1,5 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

31

NARZYNKA NHDA A M-22X1,5 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

32

NARZYNKA NHDA A M-24X1,5 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

33

NARZYNKA NHDA A M-24X2,0 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

34

NARZYNKA NHDA A M-27X2,0 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

35

NARZYNKA NHDA A M-30X2,0 SW7M DO GWINTU
METRYCZNEGO

36

NARZYNKA DIN-223 M-24 HSS DO GWINTU
METRYCZNEGO

37

NARZYNKA DIN-223 M-27X2,0 HSS DO GWINTU
METRYCZNEGO

38

NARZYNKA NHRAA 3/8" SW7M DO GWINTU
CALOWEGO | RUROWEGO

39

NARZYNKA NHRAA 1/2" SW7M DO GWINTU
CALOWEGO | RUROWEGO

40

NARZYNKA NHRA A 3/4" SW7M DO GWINTU
CALOWEGO | RUROWEGO

41

NARZYNKA NHRAA 1 1/2" SW7M DO GWINTU
CALOWEGO | RUROWEGO

42

NARZYNKA DIN-5158 1/4" HSS DO GWINTU
CALOWEGO | RUROWEGO

43

NARZYNKA DIN-5158 3/8" HSS DO GWINTU
CALOWEGO | RUROWEGO
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44

NARZYNKA DIN-5158 1" HSS DO GWINTU CALOWEGO
| RUROWEGO

23 - FREZY NFPC

FREZ TRZPIENIOWY WALCOWO-CZOLOWY
PRAWOTNACY NFPC Q 20 HSS DIN 845 Z CHWYTEM
STOZKOWYM MORSE A

FREZ TRZPIENIOWY WALCOWO-CZOLOWY
PRAWOTNACY NFPC Q 40 HSS DIN 845 Z CHWYTEM
STOZKOWYM MORSE A

24 - FREZY NFPA

FREZ TRZPIENIOWY WALCOWO-CZOLOWY
PRAWOTNACY NFPA Q 12 HSS DIN 844 Z CHWYTEM
WALCOWYM

FREZ TRZPIENIOWY WALCOWO-CZOLOWY
PRAWOTNACY NFPA Q 14 HSS DIN 844 Z CHWYTEM
WALCOWYM

FREZ TRZPIENIOWY WALCOWO-CZOLOWY
PRAWOTNACY NFPA Q 16 HSS DIN 844 Z CHWYTEM
WALCOWYM

FREZ TRZPIENIOWY WALCOWO-CZOLOWY
PRAWOTNACY NFPA Q 18 HSS DIN 844 Z CHWYTEM
WALCOWYM

FREZ TRZPIENIOWY WALCOWO-CZOLOWY
PRAWOTNACY NFPA Q 24 HSS DIN 844 Z CHWYTEM
WALCOWYM

25 - FREZY NFPG

FREZ TRZPIENIOWY DO ROWKOW NA WPUST NFPG Q
18 HSS DIN 327 Z CHWYTEM WALCOWYM

FREZ TRZPIENIOWY DO ROWKOW NA WPUST NFPG Q
18 HSSCO DIN 327 Z CHWYTEM WALCOWYM

FREZ TRZPIENIOWY DO ROWKOW NA WPUST NFPG Q
20 HSS DIN 327 Z CHWYTEM WALCOWYM

FREZ TRZPIENIOWY DO ROWKOW NA WPUST NFPG Q
24 HSS DIN 327 Z CHWYTEM WALCOWYM

FREZ TRZPIENIOWY DO ROWKOW NA WPUST NFPG Q
25 HSS DIN 327 Z CHWYTEM WALCOWYM

26 - POZOSTALE FREZY

FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC2MS-D1200 Q
12X26X75MM 2XOSTRZOWY SR.CHWYTU 12MM

FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC2MS-D1400 Q
14X26X75MM 2XOSTRZOWY SR.CHWYTU 12MM

FREZ WALCOWO-CZOtOWY 4XOSTRZOWY Q 10
HF840100 PELNOWEGLIKOWY CHWYT WALCOWY
KATOWY ZE ZMIENNYM OSTRZEM MASZYNOWA
OBROBKA METALI

FREZ TRZPIENIOWY SKEADANY MEC 25-S25-17
MASZYNOWA OBROBKA METALI

Swz
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FREZ TRZPIENIOWY SKEADANY MEC 32-S25-17
MASZYNOWA OBROBKA METALI

FREZ TRZPIENIOWY SKLADANY MEC 40-S32-17
MASZYNOWA OBROBKA METALI

FREZ TRZPIENIOWY SKLADANY MEC 50-S32-17
MASZYNOWA OBROBKA METALI

FREZ TRZPIENIOWY NASTAWNY AH15 D025-R1 L100
ZAKRES 10-80ST

27 - PLYTKI SKRAWAJACE DO NOZY TOKARSKICH

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
16ER 2001SO-TF PR1115 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
16ER-200ISO PR1115 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
16ER 3001SO-TF PR1115 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
22ER-3501SO PR930 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
22ER-4001SO PR1115 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
22ER-4501SO PR1115 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
22ER-5001SO PR1115 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
16IR-175ISO PR1115 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
16IR-2501SO PR1115 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNN43IR=22IR-3001SO 300M PR930 MASZYNOWA
OBROBKA METALI

1"

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
22IR-4501SO PR1115 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CCMT 120408 PR 4425 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CCMT 120412 GK CA025P MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CCMT 120412 PR 4425 MASZYNOWA OBROBKA METALI
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PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CCMT 060204 WP CA515 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 120404PS CA5525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 120408 CA525 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 120408PG CA530 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 120412 CA525 MASZYNOWA OBROBKA METALI

20

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 120412 UE6035 MASZYNOWA OBROBKA METALI

21

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 160608 CA5525 MASZYNOWA OBROBKA METALI

22

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 160612 CA5525 MASZYNOWA OBROBKA METALI

23

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 160612MU CA6525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

24

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
CNMG 160612MU PR015S MASZYNOWA OBROBKA
METALI

25

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
COROCUT C2I-H2N-0400-0002-GF 1225 MASZYNOWA
OBROBKA METALI

26

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
COROCUT C2I-H2N-0400-0004-TF 1225 MASZYNOWA
OBROBKA METALI

27

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
COROTHREAD 254LG-16CC01-130 1135 MASZYNOWA
OBROBKA METALI

28

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
COROTHREAD 254LG-16CC01-160 1135 MASZYNOWA
OBROBKA METALI

29

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
COROTURN RCMT 0803MP-M3 4425 MASZYNOWA
OBROBKA METALI

30

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM2420N-020GM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

31

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM3020N-020GM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

32

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM3020N-150R-CM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

33

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM4020N-020GM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI
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34

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM4020N-030PH PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

35

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM4020N-040GM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

36

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM4020N-040GMI PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

37

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM4020N-200R-CM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

38

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM5020N-040GM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

39

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM5020N-080GM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

40

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDMB6020N-040GM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

41

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GDM6020N-300R-CM PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

42

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMG 160404 CA5525 MASZYNOWA OBROBKA METALI

43

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMG 160404-13 S10 MASZYNOWA OBROBKA METALI

44

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMG 160408 CA5525 MASZYNOWA OBROBKA METALI

45

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMG 160408 PV720 MASZYNOWA OBROBKA METALI

46

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMG 160408 SM25T MASZYNOWA OBROBKA METALI

47

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMG 160408-13 NT35 MASZYNOWA OBROBKA METALI

48

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMG 160408HQ CA5525 CA5525 MASZYNOWA
OBROBKA METALI

49

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMM 160404 NT35 MASZYNOWA OBROBKA METALI

50

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNMM 220408 S30 MASZYNOWA OBROBKA METALI

51

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNN43ER 350M PR930 MASZYNOWA OBROBKA METALI

52

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNN43ER 450M PR930 MASZYNOWA OBROBKA METALI
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53

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TNN43IR 400M PR930 MASZYNOWA OBROBKA METALI

54

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TPUN 160304 S20S MASZYNOWA OBROBKA METALI

55

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TPUN 160308 SM25T MASZYNOWA OBROBKA METALI

56

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TPUN 220408 S20 MASZYNOWA OBROBKA METALI

57

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TPUN 220408 P25 MASZYNOWA OBROBKA METALI

58

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TPUN 220408 P30S MASZYNOWA OBROBKA METALI

59

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TPUN 330620 S20 MASZYNOWA OBROBKA METALI

60

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
VBMT 110308HQ CA5525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

61

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
VBMT 160404HQ CA525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

62

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
VBMT 160408HQ CA525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

63

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
VNMG 160402PP CA525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

64

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
VNMG 160404PP CA5525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

65

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
VNMG 160408HQ CA5525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

66

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080404PF 4425 MASZYNOWA OBROBKA METALI

67

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080404PQ CA525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

68

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080404PQ CA5525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

69

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080404PS CA5525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

70

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080408 MP MC2525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

71

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080408 PS CA5525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI
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72

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080408PM 4425 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

73

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080412 CA5525 MASZYNOWA OBROBKA METALI

74

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080412 HT CA5525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

75

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
WNMG 080412 PS CA5525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

76

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
SPUN 120304 SN25 MASZYNOWA OBROBKA METALI

77

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
SPUN 190408 S20 MASZYNOWA OBROBKA METALI

78

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
SNMG 120408 CA5525 MASZYNOWA OBROBKA METALI

79

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
SNMG 120408 S20 MASZYNOWA OBROBKA METALI

80

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GMM4020-04V=GMM4020-040V PR30 MASZYNOWA
OBROBKA METALI

81

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GMM5020-08V PR930 MASZYNOWA OBROBKA METALI

82

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GBA43L 125-020 PR930 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

83

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GBA43L 150-020 PR930 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

84

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
DCMX 070204WP CA515 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

85

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
DNMG 150404PS CA5525 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

86

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GCMN4004ML AC530U MASZYNOWA OBROBKA METALI

87

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
TCMT16T308MP PHG125 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

88

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO NOZY TOKARSKICH
GY2M0400G040N-MS VP20RT MASZYNOWA OBROBKA
METALI

28 - PLYTKI SKRAWAJACE DO FREZOW | WIERTEL

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW BDMT
11T308ER-JT PR830 MASZYNOWA OBROBKA METALI
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PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW BDMT
11T308ER-N3 PR830 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW BDMT
170408ER-JT PR830 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW BDMT
11T308ER-JT PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW BDMT
11T308ER-N2 PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW BDMT
170408ER-N3 PR1230 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW BDMT
170408ER-N4 PR1230 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW GOMT
08T208ER-D PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW GOMT
100308ER-D PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW GOMT
13T308ER-D PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI

1"

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW GOMT
160408ER-D PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW JOMT
08T208ER-D PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW JOMT
100308ER-D PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW JOMT
13T308ER-D PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW JOMT
160408ER-D PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW LOMU
150508ER-GH PR1525 MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW
OFMT070405EN-SH PR830 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW SPKN 1203
EDR SM25T MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW SPMT
1806EDER-NB2 PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI

20

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW SPMT
1806EDER-NB3 PR1225 MASZYNOWA OBROBKA
METALI
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21

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW TPKN 1603
PPR S20 MASZYNOWA OBROBKA METALI

22

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW TPKN 1603
PPR SM25 MASZYNOWA OBROBKA METALI

23

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW TPKN 1603
PPR S30S MASZYNOWA OBROBKA METALI

24

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW TPKN 2204
PDSR-LF CE25PM MASZYNOWA OBROBKA METALI

25

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW TPKN 2204
PPR SM25 MASZYNOWA OBROBKA METALI

26

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW TPKR
2204PDER-S PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI

27

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL 880-09 06
08H-C-GM 1044 MASZYNOWA OBROBKA METALI

28

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL 880-09 06
WO8H-P-GM 4334 MASZYNOWA OBROBKA METALI

29

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL DA0900M-GM
PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI

30

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL DA1000M-GM
PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI

31

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL DA1050M-GM
PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI

32

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL DA1200M-GM
PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI

33

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL DA1250M-GM
PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI

34

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL DA1300M-GM
PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI

35

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL DA1400M-GM
PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI

36

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL DA1700M-GM
PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI

37

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL DA1750M-GM
PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI

38

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL DA2050M-GM
PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI

39

PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL DA2100M-GM
PR1535 MASZYNOWA OBROBKA METALI
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PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL WXDT156012-

40 G ACP300 MASZYNOWA OBROBKA METALI

41 PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL ZCMT 127306
PR1225 MASZYNOWA OBROBKA METALI

42 PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO WIERTEL ZXMT

140408GM PR1230 MASZYNOWA OBROBKA METALI

29 - POZOSTALE PLYTKI

PLYTKA PKM 40N-030PH PR1625 NOZ TOKARSKI
SKELADANY DO PRZECINANIA | WYCINANIA

PLYTKA PKM 40N-030PM PR1625 NOZ TOKARSKI
SKEADANY DO PRZECINANIA | WYCINANIA

PLYTKA PKM 40R-030PM-6D PR1625 NOZ TOKARSKI
SKEADANY DO PRZECINANIA | WYCINANIA

PLYTKA PODPOROWA 123.22-621 NOZ TOKARSKI
SKEADANY

PLYTKA Z WEGLIKOW SPIEKANYCH WIELOOSTRZOWA
5 DO FREZOW APKT 1604 PDPMS PC228 MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PLYTKA Z WEGLIKOW SPIEKANYCH WIELOOSTRZOWA
6 DO FREZOW APMT 250608ER-NB3 PR1230
MASZYNOWA OBROBKA METALI

PLYTKA Z WEGLIKOW SPIEKANYCH WIELOOSTRZOWA
7 DO FREZOW APMT 250608ER-NB4 PR1230
MASZYNOWA OBROBKA METALI

30 - PILY TASMOWE DLUGOSCI od 1000 do 1900MM

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
1 TNACA M42 HSS 1305X13X0,65MM MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
2 TNACA M42 HSS 1375X13X0,65MM MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
3 TNACA M42 HSS 1500X13X0,65MM MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
4 TNACA M42 HSS 1580X13X0,65MM MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
5 TNACA M42 HSS 1590X13X0,65MM MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
6 TNACA M42 HSS 1620X13X0,65MM MASZYNOWA
OBROBKA METALI

31 - PILY TASMOWE DLUGOSCI od 2000MM do 6900MM

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
1 TNACA M42 HSS 2360X20X0,9MM MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
2 TNACA M42 HSS 2910X27X0,9MM MASZYNOWA
OBROBKA METALI
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PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
TNACA M42 HSS 3320X27X0,9MM MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
TNACA M42 HSS 4115X34X1,1MM MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
TNACA M42 HSS 4570X34X1,1MM MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
TNACA M42 HSS 4780X34X1,1MM MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
TNACA M42 HSS 6100X41X1,3MM MASZYNOWA
OBROBKA METALI

PILA TASMOWA 1XSTRONNA=BRZESZCZOT=TASMA
TNACA M42 HSS 6250X41X1,27MM MASZYNOWA
OBROBKA METALI

32 - BRZESZCZOTY PILY BAGNETOWEJ NPMD, BRZESZCZOTY MASZYNOWE NPMA

BRZESZCZOT DLUGI NPMD-P 300X25X1,5/14Z HSS
SREDNICA OTWOROW MOCUJACYCH 2X8,4+1X4,5MM
MASZYNOWA OBROBKA METALI

BRZESZCZOT MASZYNOWY NPMA 450X32X2 HSS
NIELAKIEROWANY MASZYNOWA OBROBKA METALI

BRZESZCZOT MASZYNOWY NPMA 500X40X2 HSS
NIELAKIEROWANY MASZYNOWA OBROBKA METALI

BRZESZCZOT MASZYNOWY NPMA 500X40X2,5 HSS
NIELAKIEROWANY MASZYNOWA OBROBKA METALI

BRZESZCZOT MASZYNOWY NPMA 600X50X2,5 HSS
NIELAKIEROWANY MASZYNOWA OBROBKA METALI
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Zalacznik nr 4 do SWZ
JEDNOLITY EUROPEJSKI DOKUMENT ZAMOWIENIA

Zamawiajacy udostepni na swojej stronie internetowej elektroniczny plik formularza jednolitego
dokumentu (JEDZ) w formacie xml do zaimportowania i wypelnienia przez Wykonawce w serwisie
eESPD.
Uwaga:
Wykonawca zapisuje udostepniony w Profilu Nabywcy plik na swoim komputerze nastepnie poprzez
ponizej wskazany link otwiera program umoZliwiajgcy wypetnienie JEDZ do ktérego importuje

zapisany wczesniej plik.

Formularz przygotowany przez Zamawiajacego zawiera¢ bedzie tylko pola przez niego wskazane
konieczne do wypelnienia przez Wykonawce.

Wypeknienie formularza odbedzie si¢ w serwisie internetowym JEDZ.

Link: http://espd.uzp.gov.pl

Przy wykonaniu czynnos$ci zwigzanych z obstugg ww. formularza nalezy positkowa¢ si¢ informacjami
zawartymi na stronie internetowej Urzedu Zamodwien Publicznych w zaktadce ,, Repozytorium wiedzy”
1 dalej ,,Jednolity Europejski Dokument Zamowienia”.

Po wypekieniu formularza JEDZ przez Wykonawce w serwisie JEDZ, nalezy zapisa¢ plik w formacie
PDF na swoim komputerze.
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Zalacznik nr 5 do SWZ

WYKAZ WYKONANYCH DOSTAW
Nazwa Wykonawcy:
Adres Wykonawcy:

Wykaz dostaw wykonanych w okresie ostatnich 3 lat przed dniem, w ktéorym uplywa termin
skladania ofert, w zakresie niezbednym do wykazania warunku udzialu w postepowaniu.

Podmiot wykonujacy
Data dostawy zamowienie
L. (nalezy podac: Pelna nazwa (w przypadku
Wartos¢ . -
. PP N dd/mm/rrrr lub | Podmiotu, na rzecz korzystania przez
Lp. Przedmiot zamowienia zamoOwienia ,
netto z1 okres od ktorego dostawy Wykonawce
dd/mm/rrrr do | zostaly wykonane | z potencjatu podmiotu
dd/mm/rrrr) udostgpniajacego
zasoby)
1 2 3 4 5 6
1
2
3
4

Do wykazu nalezy dolaczy¢ dowody potwierdzajace, ze podane w wykazie dostawy zostaly
wykonane nalezycie.

Uwaga!

Przez wykonanie zamowienia nalezy rozumieé jego odbior.

W przypadku gdy wykazano doswiadczenie podmiotu udostepniajgcego zasoby, na zasoby ktorego Wykonawca sie
powoluje, sktadajqcy oferte zobowigzany jest udowodnié Zamawiajgcemu, iz bedzie dysponowal tymi zasobami
w trakcie realizacji zamowienia, w szczegolnosci dolqczajgc w tym celu do oferty zobowigzania tych podmiotow
do oddania mu do dyspozycji niezbednych zasobow na potrzeby realizacji zamowienia.

Wykaz zobowigzany bedzie ztozy¢ wykonawca, ktorego oferta zostanie najwyzej oceniona, lub wykonawcy, ktorych
Zamawiajgcy wezwie do zlozenia podmiotowych srodkow dowodowych zgodnie z art. 126 ustawy Pzp.
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Zalacznik nr 6 do SWZ

, OSWIADCZENIE
O PRZYNALEZNOSCI LUB BRAKU PRZYNALEZNOSCI DO TEJ SAMEJ GRUPY
KAPITALOWEJ
NAZWA WYKONAWCY: ...vvieeieiieiieiieiieeteteeieeseesieeseeseessessseessaesseesseesseesseesseessessseesseensessseenseenses
AIES WYKONAWCY: ..eiiiiiiiiiiiiieciie ettt ste e ete et eesteeeabeesseessbaeessaesnsaeesssaesseeessseessseenns

.............................. , nr postepowania .................., os$wiadczamy, ze w zakresie
art. 108 ust. 1 pkt 5) ustawy Pzp:

O nie nalezymy do grupy kapitatlowej, w rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego 2007 r. o ochronie
konkurencji 1 konsumentow (Dz. U. z 2023 r. poz. 1689), z innym wykonawca, ktory zlozyt
odrgbng ofertg

lub

O nalezymy do tej samej grupy kapitalowej wraz z Wykonawca/Wykonawcami wskazanymi
w ponizszej tabeli. W zalgczeniu przedstawiamy dokumenty lub/i informacje potwierdzajace

przygotowanie oferty, oferty czgsciowej niezaleznie od innego wykonawcy nalezacego do tej samej
grupy kapitatowej ”

Lp. Nazwa podmiotu, adres

*) — zaznaczy¢ odpowiednio

Uwaga:

W przypadku ofert Wykonawcow wspolnie ubiegajgcych sie o udzielenie zamowienia niniejsze oswiadczenie
sktadane jest przez kazdego z Wykonawcow.
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Zalacznik nr 7 do SWZ

ZOBOWIAZANIE PODMIOTU UDOSTEPNIAJACEGO ZASOBY DO ODDANIA DO
DYSPOZYCJI WYKONAWCY ZASOBOW NIEZBEDNYCH DO REALIZACJI
ZAMOWIENIA

Po zapoznaniu si¢ z trescig ogloszenia o zamodwieniu oraz specyfikacja warunkéw zamowienia
obowigzujacag w postepowaniu o udzielenie zamowienia publicznego, sektorowego prowadzonego
W trybie przetargu nieogranicZonego Na ..........c.eevviieerneernreeneenneennn [nazwa postepowania], my:
................................................... (imig i nazwisko osoby podpisujgcej)
................................................... (imig i nazwisko osoby podpisujgcej)

Oswiadczajgc, iz jesteSmy osobami odpowiednio umocowanymi do niniejszej czynno$ci dziatajgc

R85 1110 (wpisaé nazwe podmiotu
udostepniajgcego) z siedziba W ..., (wpisac¢ adres podmiotu udostepniajgcego)
zobowigzujemy si¢ do:

udostgpnienia ................... (wpisac komu) z siedziba w ............... , zwanemu dalej Wykonawca,

posiadanych przez nas zasobow niezbednych do realizacji zamowienia.
1) Zakres zasobow, jakie udostgpniamy wykonawcy:

a) w zakresie zdolnosci technicznej lub zawodowej:

(nalezy wyspecyfikowaé udostepniane zasoby)

b) w zakresie sytuacji ekonomicznej:

(nalezy wyspecyfikowac udostepniane zasoby)

2) Sposodbi okres udostepnienia wykonawcy i wykorzystania przez niego zasobow przy wykonywaniu
zamOwienia:

W zwiazku z powyzszym oddajemy Wykonawcy do dyspozycji ww. zasoby w celu korzystania z nich
przez Wykonawce — w przypadku wyboru jego oferty w przedmiotowym postepowaniu i udzielenia mu
zamoOwienia - przy wykonaniu przedmiotu zaméwienia i oswiadczamy, ze odpowiadamy solidarnie
z wykonawcg, ktory polega na naszej sytuacji ekonomicznej, za szkode¢ poniesiong przez
zamawiajacego powstata wskutek nieudostepnienia tych zasobow, chyba Zze za nieudostepnienie
zasobow nie ponosimy winy.

pieczec i podpis(y) (lub podpis elektroniczny)
0soby/osob upowaznionych do reprezentowania podmiotu
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Zalacznik nr 8 do SWZ

OSWIADCZENIE WYKONAWCY O POWSTANIU U ZAMAWIAJACEGO OBOWIAZKU
PODATKOWEGO OD TOWAROW I USLUG
(dotyczy Wykonawcow majacych siedzibe poza granicami Polski)

Oswiadczam, Ze wybor oferty bedzie prowadzi¢ do powstania u zamawiajacego obowigzku
podatkowego zgodnie z ustawg z 11.03.2004 r. o podatku od towaréw i ustug ¥ w zakresie cze$ci
zamoOwienia (zadania):

Nr zadania/pozycji

(zgodnie z formularzem ofertowym) Stawka podatku od towarow i ustug
lub obowigzujgca u zamawiajacego
»WSzystkie oferowane [%]
zadania/pozycje” ?

Oswiadczam, Ze warto$¢ towaru netto w danym zadaniu / pozycji réwna jest warto$ci okreslonej
w Formularzu Ofertowym.

1) Stawka podatku od towarow i ustug obowiqzujgca u zamawiajgcego zgodnie 7 ustawq
7 11.03.2004 r. o podatku od towarow i ustug wynosi 23 %.

2) Wpisaé odpowiednio (w przypadku wigkszej ilosci zadan/pozycji mozna numery zadan/pozycji
wpisa¢ w jednej pozycji tabeli np. ,, 1, 3, od 5 do 19 lub ,,wszystkie oferowane zadania/pozycje”).
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Zalacznik nr 9 do SWZ

PROJEKTOWANE POSTANOWIENIA, K"I:ORE ZOSTANA WPROWADZONE
DO UMOWY W SPRAWIE ZAMOWIENIA PUBLICZNEGO

UMOWA
Dostawa narzedzi metalowych do skrawania metali dla Oddzialow Polskiej Grupy Gorniczej
S.A. — nr grupy 294-4

Niniejsza Umowa zostata zawarta przez Strony na skutek ztozenia o$wiadczenia woli w formie
elektronicznej w taki sposob, ze kazda ze Stron opatrzyla tres¢ Umowy kwalifikowanym podpisem
elektronicznym. Kazda Strona otrzymuje egzemplarz Umowy zawarte] w wyzej opisany sSposob
1 w formie za posrednictwem poczty elektroniczne;j.

Strony przyjmuja jako date jej zawarcia - date ztozZenia ostatniego podpisu.

Umowa zostata zawarta pomi¢dzy:

(w przypadku wersji elektronicznej)

lub

Umowa zostata zawarta w dniu .......... Woiiiieieneennn, pomigdzy:
(w przypadku wersji papierowej)

Polskg Grupa Gornicza S.A. z siedzibg w Katowicach przy ulicy Powstancow 30, kod pocztowy 40-
039, zarejestrowang w Sadzie Rejonowym Katowice-Wschod w Katowicach, Wydziat VIII
Gospodarczy, nr KRS 0000709363, REGON 360615984, wysokos¢ kapitatu zaktadowego catkowicie
wptaconego 3 916 719 000,00 zt, zwang w tresci umowy ,,ZAMAWIAJACYM?”, reprezentowang
przez osoby umocowane.

(w przypadku wersji elektronicznej)

ZAMAWIAJACY

Osoba odpowiedzialna za nadzor i

Sekretarz Komisji Przetargowej lub realizacje umowy ze strony
. LY . Radca Prawny
inna osoba wyznaczona Zamawiajacego lub inna osoba
wyznaczona

i

W przypadku spotki prawa handlowego:

z siedzibg w , przy ulicy , zarejestrowang w Sadzie
Rejonowym nr KRS , REGON , Wysoko$¢é
kapitalu zaktadowego catkowicie wptaconego (w przypadku spotki akcyjnej)
zwang (ym) w tresci umowy ,, WYKONAWCA” reprezentowang przez osoby umocowane.

b

W przypadku dziatalnosci gospodarczej prowadzonej osobiscie:

Panem/Pania , prowadzacym/g dzialalno$¢ gospodarczg pod nazwa:
- z siedzibg w przy ulicy

- zarejestrowang w Centralnej Ewidencji i Informacji o Dziatalnosci

Gospodarczej, REGON , zwanym w tresci umowy ,L,WYKONAWCA”

reprezentowanym/g przez osoby umocowane.
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W przypadku spotki cywilnej:

1. Panem/Panig wpisanym/g do Centralnej Ewidencji i Informacji
o Dziatalnosci Gospodarczej, REGON ,
2. Panem/Pania wpisanym/a do Centralnej Ewidencji i Informacji

o Dziatalno$ci Gospodarczej, REGON ,

wspolnie prowadzgcymi dziatalnos¢ gospodarczg w formie spotki cywilnej pod nazwa

z siedzibg w , przy ulicy , zwanymi w dalszej cze$ci umowy
» WYKONAWCA?” reprezentowanymi przez osoby umocowane.

W przypadku konsorcjum:

Konsorcjum firm:

1. Lider -

z siedzibg w , przy ulicy ,
zarejestrowang w Sadzie Rejonowym nr KRS , REGON

, wysoko$¢ kapitatu zaktadowego catkowicie wptaconego (w przypadku spotki akcyjnej)

b

2. Uczestnik -

z siedzibg w , przy ulicy , zarejestrowang w Sadzie
Rejonowym nr KRS REGON , wysokos¢
kapitalu zaktadowego catkowicie wptaconego (w przypadku spotki akcyjnej) ,
zwanych wtresci umowy ,WYKONAWCA” w imieniu ktérych dziala Pelnomocnik
reprezentowanym przez osoby umocowane.

(w przypadku wersji elektronicznej)

WYKONAWCA

§1
PODSTAWA ZAWARCIA UMOWY
Podstawe zawarcia umowy stanowig:

1.  Uchwata nr z dnia Zarzadu Polskiej Grupy Gorniczej S.A. /
Decyzja nr z dnia 0sOb upowaznionych do rozstrzygnigcia
postepowania — rozstrzygajaca postgpowanie o udzielenie zamoéwienia objgtego ustawa Pzp pt.:
,,Dostawa dla Oddziatow Polskiej
Grupy Gorniczej S.A.” przeprowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego (nr sprawy

).

2. Specyfikacja Warunkéw Zamowienia.
3. Oferta ztozona przez Wykonawce.

§2
PRZEDMIOT UMOWY
1. Przedmiotem umowy jest zakup i dostawa
(zwanych dalej towarem) dla Oddziatéw Polskiej Grupy Gorniczej S.A. za ceng, wg specyfikacji
okreslonej w Zalaczniku nr 1 oraz parametrach okreslonych w Zataczniku nr la (jezeli dotyczy) do
umowy.
2. Przedmiot umowy zostal sklasyfikowany pod nr kodu Wspolnego Stownika
Zamowien (CPV).

§3
WARTOSC UDZIELONEGO ZAMOWIENIA I WARUNKI PLATNOSCI
1. Warto$¢ udzielonego zamodwienia okreslona na podstawie przeprowadzonego postgpowania
Wynosi:
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1) warto$¢ netto: PLN (stownie: ),
2) stawka podatku VAT: wedtug przepisow obowigzujgcych w okresie realizacji umowy,

2. Zamawiajacy i Wykonawca o$wiadczaja, ze sg podatnikami podatku VAT i posiadajg NIP:
Zamawiajacy: 634-283-47-28,

Wykonawca:

3. Z zastrzezeniem przypadkoéw wynikajacych z ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towarow
iustug (4j. Dz. U. 2 2025 1. poz. 775, ze zm.), zwanej dalej ,,ustawg o VAT”, Wykonawca wystawia
i udostepnia Zamawiajacemu faktury ustrukturyzowane przy uzyciu Krajowego Systemu e-Faktur,
zwanego dalej ,,KSeF” zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

4. Fakture ustrukturyzowang nalezy wystawic:

- dane nabywcy (schema Podmiot 2):
Polska Grupa Goérnicza S.A., 40-039 Katowice, ul. Powstancoéw 30
- dane odbiorcy (schema Podmiot 3): Oddziat ...........................

5. W przypadku awarii, o ktérej mowa w art. 106ne ust. 1 Ustawy o VAT, Wykonawca przesyta
faktury Zamawiajacemu w sposob z nim uzgodniony:
- wysylka faktury w postaci papierowej, lub
- wysyltka poczta elektroniczng.

6. W przypadku, gdy Wykonawca nie podlega obowigzkowi wystawiania faktur w KSeF, fakture
nalezy wystawi¢ na adres:

Polska Grupa Goérnicza S.A., 40-039 Katowice, ul. Powstancow 30
oraz przesta¢ w formie papierowej na adres:

Polska Grupa Goérnicza S.A., 44-122 Gliwice, ul. Jasna 8, lub

w formie elektronicznej

7. Zalaczniki do faktur ustrukturyzowanych nalezy przesta¢ na adres e-mail: ksef.zal@pgg.pl.
W temacie wiadomosci e-mail nalezy poda¢ numer faktury KSeF. Rekomendowanym plikiem jest
plik w formacie PDF.

8.  Strony zgodnie ustalaja, ze termin ptatno$ci faktur dokumentujacych zobowigzania Zamawiajacego
wynikajace z niniejszej Umowy wynosil bedzie 30 dni od daty dostarczenia Zamawiajgcemu
faktury wystawionej na podstawie dokumentu odbioru przedmiotu zamdwienia potwierdzonego
przez Zamawiajagcego. W przypadku, gdy Wykonawca jest objety stosowaniem KSeF, za date
otrzymania faktury uznaje si¢ datg, ktorg przyjmuje w tym zakresie ustawa o VAT.

Wykonawca sktada oswiadczenie o posiadaniu statusu mikroprzedsigbiorcy, matego
przedsigbiorcy, Sredniego przedsigbiorcy, duzego przedsigbiorcy, ktdre stanowi zatacznik nr 4 do
Umowy.

9. Termin platnosci liczony jest od daty wpltywu faktury do Zamawiajacego wystawionej na
podstawie dokumentu odbioru przedmiotu zamowienia potwierdzonego przez Zamawiajacego.

10. Podstawa wystawienia faktury jest prawidlowo wykonane $wiadczenie potwierdzone przez
Zamawiajacego dokumentem odbioru.

11. Przy zaplacie zobowigzania wynikajgcego z umowy, Zamawiajacy zastrzega sobie prawo
wskazania tytutu ptatnosci (numeru faktury).

12. Przy zaplacie zobowigzania w formie przelewu bankowego, Strony ustalaja jako termin zaptaty,
date obcigzenia rachunku bankowego Zamawiajgcego.

13. Zaptata faktury korygujacej nastagpi w terminie 30 dni od daty jej otrzymania w KSeF, przez
Zamawiajacego, a w przypadku faktur wystawionych poza KSeF termin ptatnosci wynosi 30 dni
od daty otrzymania faktury poza KSeF w formie uzgodnionej przez strony. Faktura
ustrukturyzowana jest uznana za otrzymang przy uzyciu Krajowego Systemu e-Faktur w dniu
przydzielenia w tym systemie numeru identyfikujacego te fakture.

14. Numer rachunku bankowego Wykonawcy bedzie wskazywany kazdorazowo tylko i wylacznie
na fakturach.

15. W przypadku opoéznien w platnoSciach kwestia regulowania ewentualnych odsetek bedzie
przedmiotem odrgbnych negocjacji.

16. Naleznosci wynikajace z umowy w tym odszkodowawcze i odsetkowe nie mogg by¢ przedmiotem
zastawu oraz obrotu (cesja, sprzedaz), zgodnie z art. 509 KC, bez pisemnej zgody Zamawiajgcego.

17. Wyklucza si¢ stosowanie zaliczek i przedptat.

18. Faktury za realizacj¢ przedmiotu Umowy Wykonawca wystawia¢ bedzie Zamawiajgcemu
w terminie wynikajacym z obowigzujacych przepiséw prawa. Wykonawca wystawi jedng fakture
za dostawy przedmiotu zamdwienia zrealizowane tego samego dnia dla danego Oddziatu w ramach
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19.

przedmiotowej umowy. W przypadku, gdy Wykonawcg jest konsorcjum, faktury beda wystawiane
indywidualnie przez kazdego z cztonkoéw konsorcjum, w oparciu o dotagczong do umowy umowe
konsorcjum (lub harmonogram rzeczowo finansowy) wskazujgcg elementy zakresu rzeczowego
zamowienia przyporzadkowane do realizacji przez poszczegolnych cztonkéw Konsorcjum.
Zamawiajacy o$wiadcza, ze nie spelnia warunkow do zakwalifikowania go do kategorii
mikroprzedsiebiorstw oraz matych i $rednich przedsiebiorstw okreslonych w Zatagczniku 1 do
Rozporzadzenia Komisji (UE) nr 651/2014 z dnia 17 czerwca 2014 roku uznajacego niektore
rodzaje pomocy za zgodne z rynkiem wewngtrznym w zastosowaniu art. 107 i 108 Traktatu
(Dz. Urz. UE LI187 z 26.06.2014 r.), tym samym posiada status duzego przedsi¢biorcy
w rozumieniu art. 4 pkt 6) ustawy z dnia 8 marca 2013 roku o przeciwdzialaniu nadmiernym
op6znieniom w transakcjach handlowych (tekst jedn.: Dz. U. z 2023 r., poz. 1790).

§4

REALIZACJA PRZEDMIOTU UMOWY
Do realizacji niniejszej umowy zastosowanie majg — w zakresie w jakim nie sg zmieniane
lub uchylane niniejszg umowg — Ogélne Warunki Zakupu i Realizacji Dostaw materialow,
wyrobdéw i czesci zamiennych maszyn i urzadzen dla Oddzialow Polskiej Grupy Goérniczej
S.A., stanowigce integralng cze$¢ niniejszej umowy (Zalacznik nr 3 do umowy).
Dla okreslenia ilosci oraz terminu dostaw, Zamawiajacy sktada¢ bedzie Wykonawcy stosowne
zamowienia. W przypadku przekazywania zamoéwien w formie elektronicznej zamoéwienia
publikowane beda w ,,Portalu Dostawcy” co jest réwnoznaczne z dostarczeniem zamoéwienia.
Operacja ta polgczona jest z automatycznym wysytaniem Wykonawcy informacji o opublikowaniu
zamoOwienia na adres poczty elektronicznej Wykonawcy wskazany w Zalaczniku nr 2 pkt 6 do
umowy.
Ewentualna zmiana adresu e-mail nastgpi na pisemny wniosek Wykonawcy zgodnie z wzorem
podanym na stronie: https//dostawca-pgg.coig.biz Przedmiotowa zmiana nie wymaga aneksu
do umowy.
Wykonawca o§wiadcza, ze spetnia warunki, wymagane przez Zamawiajacego, dotyczace zdolnosci
technicznej lub zawodowej, sytuacji ekonomicznej lub finansowej, kompetencji lub uprawnien do
prowadzenia okreslonej dziatalno$ci zawodowej o ile wynika to z odr¢bnych przepisow.
W przypadku oferty wspolnej Wykonawcy ponosza solidarng odpowiedzialno$¢ za wykonanie
umowy.
Strony umowy postanawiaja, ze w trakcie obowigzywania niniejszej umowy ilosci zamawianych
towar6w w ramach poszczegoélnych pozycji asortymentowych bgda wynikaly z rzeczywistych
potrzeb Zamawiajacego i moga ulec zmianie w stosunku do okreslonych w Zalaczniku nr 1
z zastrzezeniem, ze catkowita warto$¢ dostaw nie przekroczy warto$ci umowy.
Laczna maksymalna wysoko$¢ kar umownych okreslonych w Ogélnych Warunkach Zakupu
i Realizacji Dostaw materialéw, wyrobow i czeSci zamiennych maszyn i urzadzen dla
Oddzialow Polskiej Grupy Goérniczej S.A., stanowiacych integralng czesé¢ niniejszej umowy
(Zalacznik nr 3 do umowy), nie moze przekroczy¢ warto$ci umowy
Zamawiajacy oswiadcza, ze minimalny gwarantowany poziom wykonania umowy wynosi 50%
warto$ci udzielonego zamowienia, o ktorej mowa w § 3 ust. 1 pkt 1). Wykonawcy nie przystuguja
roszczenia o wykonanie umowy w wigkszym zakresie.

§5
TERMIN OBOWIAZYWANIA UMOWY
Umowa obowigzuje od dnia zawarcia do dnia roku, z zastrzezeniem ust. 2
(w przypadku wersji papierowej).
lub
Umowa obowigzuje od dnia roku do dnia roku,

z zastrzezeniem ust. 2 (w przypadku wersji elektronicznej).
W przypadku, gdy w okresie obowigzywania umowy Zamawiajacy nie ztozy zamowien na dostawy
o wartosci minimum 50% warto$ci udzielonego zamowienia, umowa obowiazywac bedzie do dnia

Zamowienie nie moze by¢ dor¢czone pdzniej niz w ostatnim dniu obowigzywania umowy.
W przypadku przekazywania zaméwien drogg elektroniczng, data otrzymania zamdowienia przez
Wykonawce to data opublikowania zamdwienia w ,,Portalu Dostawcy”. Operacja ta potaczona
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N —

jest z automatycznym wystaniem Wykonawcy informacji na adres poczty elektronicznej
o opublikowaniu zamowienia w ,,Portalu Dostawcy”.

§6
ROZWIAZANIE, ODSTAPIENIE, WYPOWIEDZENIE LUB ZMIANY UMOWY

Strony moga w kazdej chwili rozwiazaé umowe na mocy porozumienia stron.

W przypadku niewykonania lub nienalezytego wykonywania zobowigzania wynikajacego

z Umowy przez jedng ze stron, po wyznaczeniu przez druga ze stron odpowiedniego dodatkowego

terminu do wykonania Umowy, druga strona w przypadku bezskutecznego uptywu tego terminu,

bedzie uprawniona do odstgpienia od Umowy ex nunc (od teraz). Jezeli $wiadczenia stron sa
podzielne, a jedna ze stron dopuszcza si¢ zwloki tylko co do czesci §wiadczenia, uprawnienie do
odstgpienia od Umowy przystugujace drugiej stronie ogranicza si¢, wedlug jej wyboru albo do tej
czesci, albo do calej reszty nie spetlnionego §wiadczenia. Strona ta moze takze odstapic od catosci,
jezeli wykonanie cze$ciowe nie mialoby dla niej znaczenia ze wzgledu na wlasciwosé
zobowigzania albo ze wzgledu na zamierzony przez nig cel umowny, wiadomy stronie bedacej

w zwloce.

Zamawiajacemu przystuguje prawo odstapienia od Umowy ex nunc (od teraz) w przypadku

naruszenia przez Wykonawce przepisow prawa, skutkujagcych powstaniem zagrozenia

bezpieczenstwa mienia Zamawiajacego lub zdrowia, zycia pracownikéw. Prawo to Zamawiajacy
moze wykonywa¢ w ciggu 30 dni od powzigcia przez niego wiadomosci o naruszeniu przez

Wykonawce przepisow prawa skutkujacych powstaniem w/w zagrozen. W takim przypadku

Wykonawcy przystuguje wynagrodzenie nalezne mu z tytutu wykonania cze¢$ci Umowy.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do jednostronnego odstapienia od Umowy ex nunc (od teraz)

w przypadku:

1) wystapienia istotnej zmiany okoliczno$ci powodujgcej, ze jej wykonanie nie lezy w interesie
publicznym, czego nie mozna bylo przewidzie¢ w chwili zawarcia Umowy, lub dalsze
wykonywanie umowy moze zagrozi¢ podstawowemu interesowi bezpieczenstwa panstwa lub
bezpieczenstwu publicznemu. Odstgpienie moze nastgpi¢ w terminie 30 dni od powzigcia
wiadomosci o powyzszych okolicznosciach. W takim przypadku Wykonawcy przystuguje
wynagrodzenie nalezne mu z tytulu wykonania czgsci Umowy.

2) utraty przez Wykonawce posiadanych uprawnien, do wykonywania dziatalnosci lub czynnosci
objetej przedmiotem zamowienia, jezeli przepisy prawa nakladajg obowigzek ich posiadania
Zamawiajacemu przystuguje prawo wypowiedzenia Umowy ex nunc (od teraz) z zachowaniem
okresu wypowiedzenia wynoszacego 30 dni, okreslonego w odrgbnym o$wiadczeniu,

w przypadku:

1) ograniczenia produkcji lub reorganizacji w jednostkach organizacyjnych Zamawiajgcego,
powodujacych mozliwos¢ wykorzystania uwolnionych $rodkéw produkcji lub potencjatu
ludzkiego do samodzielnej realizacji przez Zamawiajacego $wiadczen objetych umowa,

2) zmian w strukturze organizacyjnej Zamawiajacego, skutkujacej tym, ze Swiadczenie objete
umow3a nie moze by¢ zrealizowane,

3) niewykonywania lub nienalezytego wykonywania zamowienia z przyczyn lezacych po stronie
wykonawcy, przy czym za:

- niewykonywanie zamoOwienia rozumie si¢ wielokrotne uchylanie si¢ przez Wykonawce
od realizacji Umowy w catosci lub w czesci,

- nienalezyte wykonywanie zamdwienia rozumie si¢ wykonywanie zamowienia w sposob
niezgodny ze sposobem okreSlonym w umowie, skutkujgcym tym, iz uzyskany efekt
realizacji zamowienia jest nieprzydatny do konkretnych celéw planowanych przez
Zamawiajacego.

Postanowienia ust. 1-5 nie wytgczaja mozliwosci odstgpienia od Umowy na podstawie przepisow

kodeksu cywilnego.

Zmiany umowy beda dokonywane poprzez aneksy sporzadzone w formie pisemnej i podpisane

przez Strony umowy, pod rygorem niewaznosci.

Strony dopuszczaja mozliwos¢ dokonywania zmian umowy, zgodnie z art. 455 ustawy Pzp,

wszelkich zmian dopuszczalnych z mocy prawa i nie wymagajacych przewidzenia w SWZ, a takze

zmian, ktorych zakres, charakter i warunki wprowadzenia przewidziano w ustgpach nastepnych.

Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ wprowadzenia nastgpujacych zmian w zakresie terminu

realizacji umowy:
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10.

11.

12.

13.

1) Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ wydtuzenia terminu realizacji umowy, gdy Wykonawca
nie odpowiada za okoliczno$ci skutkujgce konieczno$cig wydtuzenia terminu.

2) Zamawiajgcy dopuszcza mozliwo$¢ wydtuzenia terminu realizacji umowy takze gdy op6znienie
bedzie nastgpstwem okolicznosci, za ktore odpowiada Wykonawca, jezeli tacznie zostang
spetnione ponizsze warunki:

a) Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego najpozniej na 30 dni przed uptywem terminu
wykonania umowy o niemozliwosci wykonania przedmiotu umowy w terminie okreslonym
W umowie,

b) Wykonawca zaproponuje nowy termin zakonczenia wykonywania umowy,

c) Wykonawca zaproponuje Zamawiajacemu zrekompensowanie powstatlego opoznienia,
w tym przez przedhuzenie okresu gwarancji.

W takim przypadku wysoko$¢ wynagrodzenia Wykonawcy moze zosta¢ obnizona o kwote nie

wyzsza niz kwota kar, ktore Wykonawca bylby zobowigzany zaptaci¢ Zamawiajgcemu za takie

op6znienie, lecz nie nizszg niz rownowarto$¢ potowy tych kar.

W przypadku wystapienia w/w okolicznosci opisanych w pkt 1) lub 2) termin realizacji umowy

moze ulec odpowiedniemu przedtuzeniu o czas niezbedny do zakonczenia realizacji jej przedmiotu

w sposob nalezyty, nie dluzej jednak niz o okres trwania tych okolicznosci lub okres niezbgdny do

usunigcia ich skutkow.

Zamawiajacy dopuszcza wprowadzenie zmian technicznych i technologicznych w przedmiocie

umowy (zmiany sposobu spetnienia $wiadczenia), w przypadku, gdy wystapi:

1) niedostgpnos¢ na rynku materiatdow lub urzadzen wskazanych w ofercie, dokumentacji
projektowej lub technicznej, spowodowana zaprzestaniem produkcji lub wycofaniem z rynku
tych materiatdow lub urzadzen,

2) pojawienie si¢ na rynku, czgsci, materialdow lub urzadzen nowszej generacji pozwalajacych
na zaoszczgdzenie kosztow realizacji przedmiotu umowy lub kosztow eksploatacji wykonanego
przedmiotu umowy,

3) pojawienie si¢ nowszej technologii wykonania przedmiotu umowy pozwalajacej
na zaoszczg¢dzenie czasu realizacji umowy lub kosztow realizacji umowy, jak rowniez kosztow
cksploatacji wykonanego przedmiotu umowy,

4) koniecznos$¢ zrealizowania ~ umowy  przy  zastosowaniu  innych  rozwigzan
technicznych/technologicznych niz wskazane w ofercie lub dokumentacji technicznej
w sytuacji, gdyby zastosowanie przewidzianych rozwigzan grozilo niewykonaniem lub
wadliwym wykonaniem,

5) konieczno$¢ zrealizowania umowy przy zastosowaniu innych rozwigzan technicznych lub
materiatowych ze wzgledu na zmiany obowigzujacego prawa,

6) zmiany w wymaganych parametrach elementéw maszyn lub urzadzen w zwigzku
Z pojawiajacymi si¢ rozwojowymi zmianami techniczno-technologicznymi, wynikami
prowadzonych badan i analiz oraz doswiadczeniami eksploatacyjnymi Zamawiajacego i innych
Zamawiajacych.

Kazda ze wskazywanych w ust. 10 pkt 1) do 6) zmian moze by¢ powigzana z obnizeniem warto$ci

umowy.

Strony przewidujg mozliwos¢ zmiany postanowien umowy, w zakresie terminu jej obowigzywania,

za porozumieniem Stron, w kazdym czasie w trakcie jej obowigzywania — poprzez przedtuzenie

terminu jej obowigzywania. Okres kazdorazowego przedluzenia nie moze by¢ dluzszy niz 3

miesiace.

Zamawiajacy dopuszcza wprowadzenie zmian sposobu organizacji $wiadczenia, w nastgpujacym

zakresie:

1) sposobu kontroli procesu produkcyjnego, o ktérym mowa w umowie oraz procedur odbioru
przedmiotu umowy, o ktérych mowa w umowie, jesli nie zmniejszy to zasad bezpieczenstwa
inie wplynie na ograniczenie uprawnien Zamawiajagcego oraz nie spowoduje zwigkszenia
kosztéw dokonywania odbiorow, ktore obcigzalyby Zamawiajacego,

2) tresci dokumentow przedstawianych wzajemnie przez strony w trakcie realizacji umowy lub
sposobu informowania o realizacji umowy. Zmiana ta nie moze spowodowa¢ braku informacji
niezbednych Zamawiajacemu do prawidtowej realizacji umowy,

3) zmiany zasad oznaczania rzeczy, jesli oznaczenie zamienne nie narusza prawa i zasad
bezpieczenstwa.
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14. Zamawiajacy dopuszcza wprowadzenie zmian w zakresie platnosci - zmiany termindéw platnosci

15.

N —

(9,

wynikajace z wszelkich zmian wprowadzanych do umowy, a takze zmiany samoistne, o ile nie
spowodujg koniecznosci zaptaty odsetek lub wynagrodzenia w wigkszej kwocie Wykonawcy.
Ponadto Zamawiajgcy dopuszcza wprowadzenie zmian postanowien umowy w przypadku:

1) zmiany obowigzujacej stawki VAT,

2) obnizenia ceny jednostkowej, z uwzglednieniem brzmienia przepisu art. 455 ustawy Pzp.

§7
GWARANCJA
Wykonawca udziela gwarancji na przedmiot zamowienia.
Okres gwarancji dla przedmiotu zamowienia wynosi: zgodnie z Zalacznikiem nr 2 pkt 4
doumowy i rozpoczyna si¢ od daty odbioru przedmiotu zamowienia przez magazyn
Zamawiajacego.

§8
OBOWIAZKI WYKONAWCY
Za realizacj¢ umowy (w tym reklamacje i badania kontrolne) odpowiedzialna jest osoba wskazana
w Zakaczniku nr 2 pkt 6 do umowy.
W przypadku zmiany danych osoby odpowiedzialnej za realizacjc umowy Wykonawca
niezwlocznie przekaze je Zamawiajagcemu. WyzZej wymieniona zmiana nie wymaga aneksu
do umowy.
Wykonawca zobowigzany jest do realizacji dostaw towaru w terminie wskazanym w Zalgczniku
nr 2 pkt 5 do umowy z zastrzezeniem ust. 4.
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wskazania terminu realizacji dostawy pozniejszego
niz okreslony w ust. 3:
1) w zamowieniu poprzez okreslenie innego terminu,
2) w harmonogramie stanowigcym zatgcznik do zamowienia,
3) po przekazaniu zamowienia:
— poprzez informacj¢ o zmianie terminu realizacji zamowienia wystang e-mailem (wiadomos$¢
wysylana automatycznie na adres poczty elektronicznej Wykonawcy wskazany
w Zalaczniku nr 2 do umowy) wskazujaca inny niz pierwotny termin realizacji,
— w uzasadnionych przypadkach poprzez przestanic e-mailem na adres wskazany
w Zataczniku nr 2 do umowy o$wiadczenia Pelnomocnika Zarzadu Spolki ustanowionego
w zakresie dziatalnosci Biura Logistyki Materialowej lub w Specjalistycznej Jednostce
Organizacyjnej (Zaklad Gorniczych Robot Inwestycyjnych, Zaktad Remontowo -
Produkcyjny, Zaktad Informatyki i Telekomunikacji, Zaktad Elektrocieptownie) o zmianie
terminu realizacji zamowienia.
Proby zmiany terminu realizacji zamowienia w Sposob inny niz wyzej opisany oraz po uplywie
wymaganego terminu dostawy Zamawiajacy uzna za bezskuteczne.
Wykonawca zobowiazany jest dostarczy¢ dokumenty wymienione w Zatgcezniku nr 2 do umowy.
Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzania w Portalu Dostawcy Polskiej Grupy Gérniczej
S.A. dowodéw dostaw oraz dolaczania wydrukéw do kazdej realizowanej dostawy.
Wykonawca zobowiazany jest do realizacji dostaw do wskazanego przez Zamawiajacego miejsca
w terminach okreslonych w zamowieniach. Szczegélowy wykaz adreséw dostawy przedstawiono
w § 13 OWZIRD, ktore stanowig Zalacznik nr 3 do umowy.

§9

POSTANOWIENIA KONCOWE
Wszelkie zmiany i uzupetnienia niniejszej umowy wymagaja dla swojej waznosci formy pisemne;j
w postaci aneksu, z zastrzezeniem § 4 ust. 21 § 8 ust. 2, pod rygorem niewaznosci takiej zmiany.
Ewentualne sprawy sporne, mogace wynikngé na tle realizacji niniejszej umowy Strony
zobowigzujg si¢ rozstrzygac¢ polubownie w drodze negocjacji bezposrednich.
W  przypadku braku mozliwosci polubownego rozwigzania spory poddawane beda
do rozstrzygnigcia przez sad wlasciwy rzeczowo i miejscowo dla Zamawiajacego.
W sprawach nieuregulowanych w umowie stosuje si¢ powszechnie obowigzujace przepisy prawa
polskiego.
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Zmienia si¢ tres¢ §2 ust. 1 Ogoélnych Warunkow Zakupu i Realizacji Dostaw materiatow, wyrobow
1 czgsci zamiennych maszyn i urzadzen dla Oddziatow Polskiej Grupy Goérniczej S.A., ktory
przyjmuje brzmienie: ,,W trakcie trwania umowy ceny jednostkowe mogq by¢ waloryzowane
zgodnie z Zalgcznikiem nr 1b do Umowy oraz mozliwe jest obnizenie cen netto przez Wykonawce
w drodze jednostronnego oswiadczenia woli zloZonego Zamawiajgcemu.”

Zmienia si¢ tres¢ §2 ust. 3 Ogdlnych Warunkow Zakupu i Realizacji Dostaw materiatdw, wyrobow
1 czgsci zamiennych maszyn i urzadzen dla Oddziatow Polskiej Grupy Goérniczej S.A., ktory
przyjmuje brzmienie: ,,Suma wartosci zamowien wystawionych przez poszczegolne Jednostki
Organizacyjne Zamawiajgcego, nie moze przekroczy¢ kwoty okreslonej w umowie jako wartosé
udzielonego zamowienia. WartoS¢ odebranego towaru, za ktorg zaplaci Zamawiajqcy, zostanie
ustalona w oparciu o ceny jednostkowe netto okreslone w umowie z zastrzezeniem zapisow
Zatgcznika nr Ib do umowy. Do ww. cen zostanie doliczony podatek VAT zgodnie
z obowiqzujgcymi przepisami w okresie realizacji umowy.”

Umowa zostala sporzadzona w 2 jednobrzmigcych egzemplarzach po 1 egzemplarzu dla kazdej ze
Stron. (zapis tylko w przypadku wersji papierowej.)

(miejsca na podpis tylko w przypadku wersji papierowej)

WYKONAWCA ZAMAWIAJACY
L. L.
2. 2.
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Zalacznik nr 1 do umowy nr

CENY JEDNOSTKOWE I WARTOSC UDZIELONEGO ZAMOWIENIA

(w przypadku wersji papierowej)
WYKONAWCA ZAMAWIAJACY
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Zalacznik nr 1a do umowy nr

PRZEDMIOT UMOWY (jezeli dotyczy)

(zgodnie ze ztozong ofertq)

(w przypadku wersji papierowej)
WYKONAWCA ZAMAWIAJACY
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9.

10.

Zalacznik nr 1b do umowy nr

WALORYZACJA CEN UMOWNYCH

. Waloryzacja cen umownych nastgpi w oparciu o ,kwartalny wskaznik cen towaréw i uslug

konsumpcyjnych ogolem” publikowany na stronie internetowej Glownego Urzedu Statystycznego
(zwany dalej ,,wskaznikiem GUS”) na warunkach okreslonych ponizej.

. Pierwsza waloryzacja cen nastapi po uptywie 6 miesi¢cy od dnia zawarcia Umowy, na podstawie

ostatniego opublikowanego kwartalnego wskaznika GUS. Nastgpne waloryzacje cen nastapia po
uplywie kolejnych 3 miesigcy obowigzywania umowy (np. po uptywie 9, 12, itd. miesiecy liczac od
daty zawarcia umowy).

. Waloryzacja nastapi, jezeli ustalony dla okresu wskazanego w ust. 2, wskaznik GUS przekroczy

warto$¢ 103, czyli gdy wzrost cen przekroczy 3% lub gdy wskaznik GUS bedzie mniejszy niz
warto$¢ 97, czyli ceny spadng o wigcej niz 3%.

W celu dokonania waloryzacji Wykonawca zwraca si¢ do Zamawiajacego z pisemnym wnioskiem
o waloryzacj¢ cen, w terminie do 14 dni od zakonczenia odpowiednio szostego, dziewiatego,
dwunastego itd. miesigca realizacji Umowy (zgodnie z postanowieniami ust. 2). Zamawiajacy
dokona waloryzacji cen w terminie do 7 dni od daty wptywu wniosku. Niezlozenie wniosku przez
Wykonawce w terminie oznacza zrezygnowanie z waloryzacji.

. W przypadku, gdy warto$¢ kwartalnego wskaznika GUS bedzie mniejsza niz 97, czyli ceny spadnag

o wiecej niz 3%, Zamawiajacy w terminie do 14 dni od zakonczenia odpowiednio szostego,
dziewigtego, dwunastego itd. miesigca realizacji Umowy (zgodnie z postanowieniami ust. 2) dokona
waloryzacji cen i powiadomi o tym Wykonawcg.

. Do wyliczenia nowych cen jednostkowych kwartalny wskaznik GUS zostanie pomniejszony o 3 -

w przypadku, gdy wskaznik przekroczy 103, lub powigkszony o 3 - w przypadku, gdy wskaznik
GUS jest mniejszy niz 97.
Waloryzacja cen jednostkowych obliczana bedzie odpowiednio wedtug nastepujacych wzordw:

Cux(Wi-3
cw = SXWI9)
100

lub
_ Cux(Wi+3) 4
Cw = BT gdy W;<97

gdy Wi>103

gdzie:

Cw — cena po-waloryzacji

Cu — aktualna cena jednostkowa w umowie
Wi — kwartalny wskaznik GUS

Waloryzacja dokonana wedtug zasad okreslonych powyzej skutkujaca zmiang cen jednostkowych
w umowie nie wymaga aneksu do umowy. Nowe ceny jednostkowe beda wyliczone z doktadnoscia
do jednego grosza zgodnie z matematycznymi zasadami zaokraglania.

Ustalone zgodnie z zasadami waloryzacji ceny jednostkowe obowigzujg dla zamoéwien
wystawionych po dokonaniu waloryzacji.

Calkowita warto$¢ umowy nie ulegnie zmianie.

(w przypadku wersji papierowej)
WYKONAWCA ZAMAWIAJACY
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Zalacznik nr 2 do umowy nr

WYMAGANE DOKUMENTY I WARUNKI REALIZACJI DOSTAW

Dokumenty dotyczace przedmiotu dostaw dostarczone przez Wykonawce w_ formie

elektronicznej:
a) 5
b) )

Dokumenty wymagane przy pierwszej dostawie do magazynéw materialowych kazdego
Oddzialu Polskiej Grupy Gérniczej S.A. objetego umowa w formie papierowej:

a) b
b) b

Dokumenty wymagane do kazdej dostawy do magazynow materialowych kazdego Oddzialu
Polskiej Grupy Gorniczej S.A. objetego umowa w formie papierowej:

a) Dowdd dostawy sporzadzony w Portalu Dostawcy Polskiej Grupy Gorniczej S.A.,

b) )

W przypadku, gdy dokumenty wskazane w ustgpach 2 i 3 wystawione zostalty w jezyku obcym,
wymagane jest ich dostarczenie wraz z tlumaczeniem na jezyk polski. Nie dostarczenie w/w
dokumentow w jezyku polskim upowazni Zamawiajacego do odmowy przyjecia dostawy ze skutkami
obcigzajgcymi Wykonawcg. Wymienione powyzej dokumenty powinny by¢ czytelne, opracowane
zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa oraz nie wzbudza¢ zastrzezen, co do ich wiarygodnosci.
W przypadku kopii dokumentow wymagane jest po§wiadczenie przez Wykonawce ich zgodnosci
z oryginatem.

4.

7.

lub

Wymagany okres gwarancji: ............ miesiecy od daty odbioru przedmiotu zamoéwienia
przez magazyn Zamawiajacego.

Wymagany termin realizacji dostawy: do ......... dni od daty otrzymania zamoéwienia.

Zgodnie z § 5 ust. 2 OWZiRD zamowienia przekazane Wykonawcy przez Zamawiajacego w formie
elektronicznej (opublikowanie w Portalu Dostawcy) lub poczta elektroniczng w formacie pdf lub
faksem uwaza si¢ za skuteczne.

Adres poczty elektronicznej, na ktdry bedzie wysytana informacja o opublikowaniu zamowienia
w ,,Portalu Dostawcy” oraz przekazywane bedzie zamowienie e-mailem w formacie pdf lub
informacja o zmianie terminu realizacji zamoéwienia:

Osoba odpowiedzialna za realizacj¢ umowy (w tym reklamacje i badania kontrolne) ze strony
Wykonawcy:

Pan/Pani
Nr telefonu

Rodzaj opakowania.
— Przedmiot zamowienia dostarczony begdzie w opakowaniu zwrotnym tj.: ............ (okresli¢
rodzaj opakowania zwrotnego zgodnie z Zalqcznikiem nr 3 do SWZ),

— Przedmiot zaméwienia dostarczony bedzie w opakowaniu bezzwrotnym.

(w przypadku wersji papierowej)
WYKONAWCA ZAMAWIAJACY
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Zalacznik nr 3 do umowy nr

OGOLNE WARUNKI ZAKUPU I REALIZACJI DOSTAW materialow, wyrobéw
i czeSci zamiennych maszyn i urzadzen dla Oddzialow Polskiej Grupy Gorniczej S.A.

OGOLNE WARUNKI ZAKUPU I REALIZACJI DOSTAW materialéw, wyrobow i czesci
zamiennych maszyn i urzqgdzen dla Oddziatlow Polskiej Grupy Gorniczej S.A. zostaly opublikowane
isq dostgpne na stronie internetowej w PROFILU NABYWCY - adres internetowy:
https://www.pgg.pl/strefa-korporacyjna/dostawcy/profil-nabywcy/przetargi wraz niniejszq
Specyfikacjq warunkow zamowienia.

OGOLNE WARUNKI ZAKUPU I REALIZACJI DOSTAW materialéw, wyrobow i czesci
zamiennych maszyn i urzgdzen dla Oddzialow Polskiej Grupy Gorniczej S.A., zawierajg informacje
w sprawie ochrony osob fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie
swobodnego przeptywu tych danych zgodnie z RODO. Obowigzek informacyjny wynikajacy z artykutu
13 114 RODO speliono na stronie internetowej PGG S.A. w zakladce RODO, w zalgczniku
»Kontrahenci/Pracownicy Kontrahentow".
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Zalacznik nr 4 do umowy nr

Nazwa Wykonawcy/czlonka konsorcjum:

OSWIADCZENIE
(0] POSIADA,NIU STATUSU MIKROPRZEDSIEBIORCY, MALEGO PRZEDSIEBIORCY,
SREDNIEGO PRZEDSIEBIORCY, DUZEGO PRZEDSIEBIORCY

Wykonawca o$§wiadcza, ze:
[0 - spelnia warunki *
[ - nie spelnia warunkéw *

do zakwalifikowania go do kategorii mikroprzedsigbiorstw oraz matych i §rednich przedsigbiorstw
okreslonych w Zataczniku 1 do Rozporzadzenia Komisji (UE) nr 651/2014 z dnia 17 czerwca 2014 roku
uznajgcego niektore rodzaje pomocy za zgodne z rynkiem wewngetrznym w zastosowaniu art. 107 1 108
Traktatu (Dz. Urz. UE L187 z 26.06.2014 r.). Wykonawca potwierdza, iz jest $wiadomym, Ze zgodnie
z przywotang w zdaniu poprzedzajagcym regulacja, do kategorii mikroprzedsigbiorstw oraz matych
i Srednich przedsiebiorstw nalezg przedsigbiorstwa, ktore zatrudniajg mniej niz 250 pracownikow
1 ktérych roczny obrét nie przekracza 50 milionéw EUR, lub roczna suma bilansowa nie przekracza
43 milioné6w EUR.

* zaznaczyé wlasciwe

(podpis osoby upowaznionej
do reprezentowania
Wykonawcy/cztonka konsorcjum)
(w przypadku wersji papierowej)
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